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REINIGINGSINSTALLATIES VOOR HET 
AFVALWATER DER MIJNEN 


DOOR Ir. A. E. DINGER c.i. 


- Overal waar industrie ontstaat, komt 
vroeg of laat de noodzakelijkheid, de 
openbare wateren tegen verontreiniging 
fe behoeden, en geen industriegebied van 
eenigen omvang kent niet de groote zor- 
sen, die deze noodzakelijkheid met zich 


orengt. 
Het reinigen van afvalwater is voor 
ille industriegebieden geen analoog 


yraagstuk cn evenmin is de te bereiken 
sraad van reiniging voor alle industrie- 
sebieden dezelfde. Het is daarom on- 
loenliik om in een kort bestek een en 
ıinder over het reinigen varı afvalwater 
nede te deelen, zonder voorop te stel- 
en, welk soort afvalwater men op het 
)og heeft en welke reiniging wordt na- 
sestreefd. 

Zooals uit den titel blijkt, is het de 
jedoeling hier een en ander mede te 
leelen over het reinigen van het water, 
lat een kolenmijn op de openbare water- 
ossing loozen moet. 

"De verontreiniging van dit water be- 
taat uit: 


a) zeer fijn gesuspendeerde leem, 

b) zeer fijn kolenstof, 

c) dierlijike afvalstoffen, 

d) sporen van phenolen (afkomstig van 
vascholie). 

De zuiverheid, die men heeft na te 
treven moet zijn, dat het water voldoet 
an de volgende eischen: 

a) bruikbaar als drinkwater voor vee, 

b) bij overstrooming mag het geen be- 


zinksel achterlaten, dat schadelijk is voor 
den landbouw, 

c) Bij de geringste stroomsnelheid, die 
in de betreffende waterlossing voorkomt, 
mag het geen bezinksel vormen. 

Alvorens enkele der installaties te be- 
schrijven, die bij de Staatsmijnen in ge- 
bruik zijn, zii nog gewezen op de bijzon- 
dere omstandigheden, die zich in een 
mijngebied als dat van Zuid-Limburg kun- 
nen voordoen. 

Allereerst kan de vraag gesteld wor- 
den of men midden in het mijngebied, 
vlak bij de loozing van een mijn, eischen 
mag, dat het geloosde water absoluut 
als drinkwater voor vee geschikt is. Is 
niet de billiikheid meer gediend met den 
eisch, dat nabij de grens tusschen het 
industriegebied en het landbouwdistrict 
de beken weder als drinkplaats voor vee 
moeten kunnen worden benut? Eenzelfde 
vraag kan gesteld worden ten opzichte 
van het bezinksel, dat het beekwater na 
inundatie overlaat. 

Het is ontegenzeggelijk juist, dat men 
in het Limburgsch mijngebied, onder den 
rook van een mijn groote welvarende 
boerenhofsteden aantreft, en dat dus de 
grens tusschen industrie- en landbouw- 
gebied uitermate moeilijk te-trekken is, 
maar aan den anderen kant moet niet uit 
het oog verloren worden, dat de huidige 
bebouwing en rioleering van dit mijnge- 
bied niet vari dien aard zijn, dat het 
zin heeft de mijnen te verplichten hun 
afvalwater zorgvuldig te reinigen als het 
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beekwater zelve door dierlijke afvalstof- 
fen reeds totaal verontreinigd is. 

Wanneer het mocht gelukken overeen- 
stemming te verkrijgen tusschen de 
overheid en de mijnindustrie omtrent den 
graad, van verontreiniging, die voor het 
afvalwater is toegelaten, opdat practisch 
geen hinder of nadeel aan de openbare 
wateren in het mijngebied worde toege- 
bracht, dan zouden de bestaande moei- 
lijkheden reeds voor een zeer groot deel 
ziin opgelost. 

Het afvalwater der mijnen is vrij ge- 
makkelijk en met bereikbare middelen te 
brengen tot een zuiverheid, die aan matige 
eischen voldoet, doch het is df ondoen- 
lijk öf wel uitermate kostbaar dit water 
te reinigen op afdoende wijze. De moei- 
lijikheid is gelegen in de sub a. vermelde 
leem, die zoo uitermate fiin verdeeld is, 
dat zij in het water gesuspendeerd blijft 
en daaruit met bezinking niet is neer te 
slaan. Wanneer aldus verontreinigd water 
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op zich zelf beschouwd ongeschikt zo 
wezen als drinkwater voor het vee, da 
is daarmede nog niet beslist, dat het n 
vermenging met het beekwater, als drink 
water voor vee ongeschikt zou blijveı 
Hetzelfde geldt voor het kolenslik en voc 
de phenolen, zoodat het aanbeveling zo 
verdienen den eisch te stellen, dat he 
beekwater door de loozing van het mijr 
water niet in kwaliteit mag achteruitgaar 
Hieruit zou voortvloeien, dat aan de een 
mijnonderneming hoogere eischen zoude 
kunnen worden gesteld dan aan ee 
andere, en wel afhankelijk van de mat 
van verontreiniging der waterlossing 
waarop de onderneming loost. Dez 
ongelijkheid lijkt mij geen nadeel, zij za 
in het algemeen als een billijkheid woı 
den gevoeld en daar zij in ieder geva 
een rationeele en economische uitwerkin; 
zal hebben zal ze vermoedelijk weinii 
tegenkanting ondervinden. 


Fig. 1a. 


Klaarinrichting van Staatsmijn 
Wilhelmina. (Fig. 1 en la) 

De klaarinrichting van Staatsmijn Wil- 
helmina is ontworpen voor een geschei- 
den klaring van met slik verontreinigd 
water eenerzijds en varı afvalwater van 
woningen, badinstallaties, kantoren etc. 
anderzijds. 

De werking is duidelijik op figuur 1 
aangegeven. Het slikwatier wordt ge- 
klaard in de bassins A en At, het afval- 
water in de bassins B en Bit. Het ge- 
klaarde water vereenigt zich in de 
pompboezems C en C! van waaruit het 
wordt weggepompt met de pompinstal- 
latie D of natuurlijk afvloeit door de 
rioleering. 

Is dit laatste het geval dan passeert 
het water nog eens twee klaarvijvers en 
stroomt vervolgens door een riool naar de 
Streithager-beek. Geschiedt het eerste dan 
oost de installatie door een ijzeren pers- 
eiding in de Caumerbeek, die ook van 
ındere mijnen het water vervoert en dus 
'eeds min of meer verontreinigd is. 

De klaring van deze installatie bij loo- 


zing op de Streithager-beek is uit het 
onderstaande staatje op te maken. 


Water Streitha- | Het afgevoerde an: % & 
ger-beek vöörde! water van de dern 
na de ver. v.h. 


kenaing | un mijnwater 


Hoeveelh vaste 
stoffen in milli- 54 43 52 


grammen p. L. 


Het beekwater wordt dus door toevoe- 
ging van'het afvalwater van Staatsmijn 
Wilhelmina in kwaliteit verbeterd. 


Klaarinrichting Staatsmijn Emma. 
(Fig. 2 en 2a) 

De in figuur 2 afgebeelde klaarinrich- 
ting van Staatsmiin Emma is eerst 
kort geleden in gebruik genomen. 

Nadat het slikwater var Staatsmijn 
Emma een reeks klaarinrichtingen heeft 
gepasseerd, gezamenlijk bestaande uit 11 
hassins, vermengt het zich bij het bin- 
nentreden in deze klaarinrichting met het 
gebruikswater van een deel der woning- 
kolonie Treebeek en het afvalwater van 
de cokesfabriek. 


TE 


KLAADBABSIN.-VOOD.DIOOLWATED 
ÖCHAAL- 1:400 


SIMATIMYN- EMMA- 


-FIG-! 


Vermoedelijk is dit wel de grootste 
kunstmatige klaarinrichting, die er in 
Nederland voor rioolwater ooit gebouwd 
is. De inrichting spreekt voor zich zelf, 
haar oppervlak bedraagt ruim ı/, H.A. 
Door het dichten met houten proppen 
van een deel der afvoeropeningen in den 


Fig. 


wand a is de afvoer zoodanig te rege- 


len, dat die net gelijk is aan den aanvoeı 
bij droog weder en normaal werkenden 
slikafvoer. Komt nu een sterke regenval 
of stroomt door ongeluk of verzuim een 
groote hoeveelheid slikwater plotseling 
af dan komt deze verontreinigde hoeveel- 


2a, 


‚heid niet dadelijk tot afvoer, doch het 
‚niveau in het bassin wordt tijdelijk op- 
gestuwd en eerst geleidelijk vloeit de 
extra hoeveelheid weg. Hiermede wordt 
niet alleen vermeden, dat groote hoeveel- 
heden geloosd water in de beekbeddingen 
het bezonken slib opwoelen en weder 
‚verder vervoeren, doch ook dat het bij 
zulke gevallen geloosde water belangrijk 
‚zuiverder is, daar de tijd varı klaring 
‚automatisch verlengd wordt. Wanneer de 
hoeveelheid extra water blijft aanhouden 
‘en in totaal de normale bergingsruimte 
met ruim 5000 M3. overtreft, vloeit het 
water over den wand a heen naar de- 
zelfde goot, waarop anders de afvoerope- 
ningen loozen. Totaal kunnen bij dezen 
toestand beide bassins 15000 M3. water 
bevatten. 

Vöör het schoonmaken wordt de 
bovenste waterschijf van het te reinigen 
-bassin gepompt in het andere. De af- 
meting der bassins maakt het mogelijk 
dit reinigen slechts in voor- en najaar te 
doen plaats vinden, zoodat gedurende die 
periode het verzamelen varı het bezinksel 
geen al te grooten overlast veroorzaakt. 

De bezinkstoffen kunnen dan n.l. na 
wat te zijn ingedroogd, met smalspoor 
opgevoerd worden naar een verhoogde 
losinrichting, waaronder speciale zelflos- 
sende spoorwegwagons opgesteld kunnen 
worden. Deze wagons worden naar de 
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Fig. 3. 


steenstort gereden en aldaar geledigd. De 
verkregen reiniging met deze installatie 
is als volgt: 


In waterlossing In geloosd In waterlossing 

vöör de loozing water na de loozing 
Hoeveelh, vaste n 
stoffen in milli- 600 1100 950 


grammen p. L. 


Klaarinrichting Staatsmijn Hendrik 

(Fig. 3 en 3a) 
De grootere verontreiniging van dit 
afvoerwater moet worden toegeschreven 
aan de uiterst fijne gesuspendeerde leem- 
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leeltjes, die niet tot bezinking te bren- 
gen zijn en dus ook aan de beekbeddin- 
sen geen afzettingen opleveren. 

_ De klaarinrichting van Staatsmijn Hen- 
Irik bestaat uit een groote bruinkolenput 
yan 4,5 H.A. oppervlak en met een inhoud 
yan ruim een half millioen M3. Het water 
ioorstroomt hierin een weg van +375 
M. en kan geacht worden 150 uur in 
lezen vijver te verblijven. Het water be- 
yat bij uittreding 124 milligrammen vaste 
toffen per liter. Men kan gevoegelijk 
iannemen, dat deze vaste stoffen door 
een bezinking zijn te verwijderen en dus 
wel het water van de beeken kunnen troe- 
jel maken, maar in geen geval in een 
jeek tot neerslag zullen komen. Tot de 
:00 vaak gewraakte aanslibbing der beek- 
jeddingen draagt dus Staatsmijn Hendrik 
otaal nict bij. 


Klaarinrichting Staatsmijn Maurits. 


(Fig. 4 en 4a) 

De op figuur 4 geteekende klaarinrich- 
ing is in voorbereiding. 

Dit bassin heeft door zijn diepe ligging 
»nder het maaiveld zeer zware construc- 
ies vereischt. Veel toelichting zal deze 
nrichting niet behoeven, slechts is voor 
sen aandachtig beschouwer uit de peil- 
naten der goten na te gaan, dat men het 
vater in elke willekeurige richting in de 
jassins kan binnen laten stroomen, en dat 
nen in staat is om alle drie bassins ach- 
er elkaar te schakelen of het eerste en 
jet tweede en het tweede en het derde 
1a elkaar te benutten. Met het oog op een 
reliikmatige verdeeling van de neerge- 
lagen zinkstoffen met diverse korrel- 
rrootte is dit een bijzonder voordeel. 
Joor een doelmatige bediening is dus te 
rereiken, dat niet de meeste en de zwaar- 
te zinkstoffen zich steeds aan een be- 
jaalde zijde van de bassins bevinden, maar 
ntegendeel kan gezorgd worden, dat een 
reliikmatig sediment verkregen wordt, 
vaarin grove en fijne bestanddeelen regel- 
natig zijn vermengd. 

Een dergelijk afzetsel is door drainage 
og van een belangrijke hoeveelheid water 
e ontdoen, daarom is de bodem dan ook 
amengesteld uit een draineerbed, afge- 
ekt met wegneembare betonplaten (zie 
etail). 

Deze drainage is noodig, want de af- 
1eting dezer bassins zijn niet zoo groot 
ls die van Staatsmiin Emma; het zal 
us.ook wel eens voorkomen, dat een bas- 
in in den winter moet worden geledigd. 


Ten einde dan het zeer waterhoudende 
slik vergraafbaar te maken, moet dit ge- 
draineerd worden. 

De afvoerleidingen van het drainagebed 
kunnen, door middel van een speciaal 
daarvoor aangebrachte waterleiding bij 
eventueele verstopping door het fijnste 
slib, weer schoongemaakt worden. Het 
drainagewater wordt evenals het lekwater 
der schotbalkafsluitingen, door een pomp- 
installatie weggepompt. 

Tot heden hebben deze bassins voortref- 
felijk gefunctionneerd, het klaringsresul- 
taat vindt men hieronder. 


In waterlossing 
na de loozing 


In het geloosde 
water 


In waterlossing 
vöör de loozing 


Hoeveelh. vaste 
stoffen in milli- 75 
grammen p.L. 


70 


Tegen den tijd, dat de cokesfabriek van 
Staatsmijn Maurits in vol bedrijf is, zal de 
inrichting verdubbeld worden. De af- 
metingen van de bestaande bassins zijn 
uit de teekening op te maken. 

De oppervlakte van elke bassinafdee- 
ling is rond 900 M?., de totale bassin- 
oppervlakte dus ruim !/, H.A. 

De waterinhoud der geheele inrichting 
is rum 7500 M?. 

Phenolen zijn in het afvalwater der 
Staatsmijnen niet aantoonbaar, hun hoe- 
veelheid heeft dus voor levende orga- 
nismen geen beteekenis. 


Het ware te wenschen, dat deze mede- 
deelingen een einde zullen maken aan het 
sprookje, dat.de Staatsmijnen de grootste 
verontreinigerss der Zuid-Limburgsche 
beken zijn. 
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INRICHTINGEN TOT VERWERKING VAN 
ERTSEN DOOR MIDDEL VAN HET 
SCHUIM- (FLOTATIE-) PROCES 


De heer H. Meissner schrijft in Metall 
und Erz’', Heft. 10. 1928, over de koper- 
ertsverwerking van de mijn „Grosse 
Burg” bij Neunkirchen (Siegerland) het 
volgende: 


Mineralogische inleiding. 


In de gezamenlijke ijzerspaatgroeven 
van het Siegerland treft men in meer of 
mindere mate koperertsen als begeleidings- 
mineralen aan. Terwijl vroeger in de 
oxydatie-zöne hoofdzakelijk roodkopererts 
en daarnaast malachiet en koperlazuur, 
in de cementatie-zöne koperglans en bont- 
koperertsen optraden, komen tegenwoor- 
dig, nu de afbouw in alle mijnen in de 
primaire zöne plaats vindt, slechts nog 
koperkies en in zeer kleine hoeveelheden 
bontkopererts als begeleidingsmineralen 
van het ijzerspaat voor. Naar het voor- 
komen der koperertsen in het spaat onder- 
scheidt Dorstewitz!) twee hoofdgroepen: 

A. Koperertsen welke zich op den 
achtergrond bevinden. 

B. Koperertsen die op den voorgrond 
treden. 

Deze laatste groep wordt nader ver- 
deeld in: 

lo. grof gestreept; 

20. fiin gesnoerd; 

30. korrelig vergroeid met spaat; 

4o. fin verdeeld (geimpregneerd). 

De koperertsen der meeste groeven, 
welke onder de rubrieken 1 en 2 vallen, 
worden uitsluitend met de hand uitge- 
zocht en gezuiverd tot erts, dat verzonden 
kan worden en bevatten dan respectieve- 
lijk 8—900 en 3—5% Cu. Enkele mijnen 
hebben een bijzondere methode om het 
kopergehalte te verhoogen: setsmachines 
(scheidingsmachines door middel van het 
s.g. in het water) ?) met daaropvolgende 
magnetische scheiding, waarmede een eind- 
product verkregen wordt van 9—120, Cu. 

Terwijl de meeste groeven koper-spaat- 
erts verwerken waarbij de koperertsver- 
groeiing meer of minder grof is, treft 


!) R. Dorstewitz, Mitteilungen ausden Aufbereitungen 
des Siegerländer Spateisensteins, Sonderdruck aus 
der „Zeitschrift f. d. Berg-Hütten-und Salinen wesen” 
1919 S, 9, 


2) Verschillende Duitsche woorden ziin zoo alge- 
meen bekend, dat zij hier gebruikt zullen worden. 
to) 


men in de groeve „Grosse Burg’”’ — Ve 
einigte Stahlwerke A.G. Bergverwaltur 
Siegerland — koperertsen aan, die g 
deeltelijk zoo dicht en innig met hetspa 
en het nevengesteente vergroeid zijn, d 
deze slechts na uiterst fijne ontsluitir 
kunnen worden verwerkt. 

In de afbouwposten, welke zich nu < 
de 350 M., 580 M. en 630 M. verdiepin 
bevinden, worden koperertsen gewonnie 
die men volgens Dorstewitz hoofdzak 
lijik in de volgende drie soorten kan oı 
derscheiden: 

1°. erts in grove stukken; 

2°. fiine snoeren erts in het neveng: 
steente; 

3°. fiin verdeeld (geimpregneerd) in hı 
spaat. 

Naast het koperkies treft men op eenig 
afbouwplaatsen ook zwavelkies als beg: 
leidingsmineraal aan, welk mineraal dil 
wijls samen optreedt met het koperkie 
waardoor beide mineralen, wil men gee 
koperverliezen krijgen, tezamen verwerl 
moeten worden. De nadeelige invloed va 
het zwavelkies voor de bewerking va 
het kopererts, zal later besproken woi 
den. Waar zulks mogelijk is, wordt di 
zwävelkies, indien het alleen optreedt, zoc 
veel mogelijk in de mijn achter gehoude 
en voor opvullingsmateriaal gebruikt. 

Het bijna mineralogisch zuiver kope: 
kies (Cu Fe S,) komt slechts in grov 
stukken en fijnsnoerig in het nevenge 
steente voor. In het koper-spaaterts daaı 
entegen, dat dikwijls nog met zwavelkie 
vermengd is kan men het mineralogiscl 
maximum kopergehalte niet nauwkeurij 
vaststellen, daar men door de meer o 
minder wisselende begeleiding van Fe Co 
en FeS, nooit CuFe5, als uitgangspun 
voor de berekening kan nemen. 

Als echte vertegenwoordigers van he 
gangtype der randzöne var het Sieger 
land, treft men in het bovenste deel de 
gangen van de mijn „Grosse Burg” lood 
en zinkertsen aan, die geleidelijk in spaat 
ijzer overgaan. De-afbouw der bovensti 
verdiepingen, die sedert den zomer var 
1927 tengevolge van de lage lood- eı 
zinkprijzen althans tijdelijk gestaakt is 
levert een erts met 1,5— —2 %» Pb. & 
8—11 % Zn. 


R- 
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Ontwikkeling der ertsverwerking. 


_ Het erts van de mijn „Grosse Burg”, 

in den loop der jaren successievelijk 
n verschillende ertsverwerkingsinstalla- 
ies gezuiverd geworden. Wij zullen hierop 
iiet nader ingaan, daar voorheen geen 
toperertsen, hoogstens slechts in zeer 
geringe hoeveelheid gewonnen werden. 
Het eerste kopererts werd in 1921 in 
groote hoeveclheid naar boven gebracht 
— dat was in een tijd, toen zich boven- 
srondsch nog geen eigenlijke ertsverwer- 
ingsinrichting bevond. De loodzinkertsen, 
lie men toenmaals nog weinig produ- 
-eerde, werden deels naar een naburige 
rtsverwerkingsinrichting vervoerd, deels 
wat de grovere stukken betreft met de 


iand uitgezocht en gezuiverd, terwijl het. 


ninderwaardige erts op de halde gestort 
werd. Men deed hetzelfde met het koper- 
rts, de grove stukken werden met de 
and gezuiverd en als stukerts verzon- 
len, terwijl het armere erts op de halde 
— opslagplaats —- gestort werd, waar 
ich dit gedurende den loop der jaren 
>phoopte tot een hoeveelheid van 15.000 
on. Behalve de aangroeiende voorraden 
yan loodzink en kopererts, had men nog 
en halde varı blendeslik, die uit afval- 
yroducten van een natmechanische erts- 
rerwerkingsinstallatie ontstaan was. Deze 
1alde bevat een voorraad erts van ca. 
35.000 ton van 6 % Zn. en 5% Pb. 

De pogingen, die men aanwendde, om 
leze drie zeer verschillende ertssoorten, 
1]. het kopererts, het loodzinkerts en het 
ıjaldeslik, in een installatie economisch 
e verwerken, waren oorzaak van het ont- 
taan van een ertswasscherij in verbinding 
net een flotatie-inrichting. Deze inrich- 
ing werd door de Machinefabriek Hum- 
joldt, Köln-Kalk ontworpen en in den 
omer van 1926 gebouwd. (Fig. 1.) 

De loodzinkertsen en de koperertsen 
vorden naar de ertswasscherij gevoerd. 
Je spaat-blende ertsen zullen het eerst de 
vasscherij als verkoopbaar product ver- 
aten, terwijl de koper-spaatertsen naar 
[fe flotatie-inrichting ter verdere verwer- 
ing gezonden worden. Deze inrichting 
vas in de eerste plaats in hoofdzaak be- 
temd voor de verwerking van het zink- 
rts van de halde, in de tweede plaats 
oor het koperspaat. 

Tengevolge van de moeilijkheid om de 
paatblende, die uit de wasscherij kwam 
e verkoopen, ging het mijnbestuur er toe 
ver, dit erts eveneens door middel van 
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Fig: 1 


het, flotatie-proces te verwerken. Hierdoor 
zag men zich voor de opgave gesteld, 
om in €een en dezelfde inrichting na elkaar 
drie in den grond verschillende ertssoor- 
ten te verwerken, die bovendien, daar 
de loodzink- en de spaatkoperertsen nood- 
zakelijk in de mijn gewonnen moesten 
worden, volgens het flotatie-proces 
verder gezuiverd dienden te worden. Be- 
halve dat het verwerken varı twee ver- 
schillende ertssoorten door hetzelfde ap- 
paraat in de wasscherij moeilijkheden met 
zich bracht — later werden zelfs drie 
ertssoorten naar de flotatie-inrichting ge- 
voerd — diende men bovendien nog reke- 
ning te houden met de aanwezige ruimte. 

De mechanische wasscherij, die oor- 
spronkelijk gebouwd was voor een dage- 
liiksche productie van 50 ton, bij een tien- 
urigen werktijd, leverde voldoende mate- 
riaal om de flotatie-inrichting gedurende 
zestien uur per dag aan den gang te 
houden: Toen echter spaatblende — oor- 
spronkelijk een verkoopproduct der was- 
scherii — in de flotatie-inrichting verder 
verwerkt moest worden en men deze uit 
economische overwegingen 24 uur achter- 
een liet doorloopen, kon de mechanische 
wasscheriji geen  voldoende product 
leveren. Dit was vooral merkbaar bij de 
verwerking van het kopererts, waardoor 
men dikwijls gedwongen werd ongewas- 
schen erts ook naar de flotatie-inrichting 
te zenden. Werd loodzinkerts verwerkt, 
dan waren de wasscherij en de flotatie- 
inrichting in zekere mate van elkaar onaf- 
hankelijk; de door middel der setzmachines 
gewonnen spaatblende werd in bunkers 
verzameld, terwijl men gedurende dezen 
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tijid het blendeslik flotteerde. Waren de 
voorraadbunkers vol, dan kwam de spaat- 
blende aan de beurt om geflotteerd te 
worden. Bij deze werkwijze werd ge- 
durende verscheidene maanden de flotatie 
vier tot viff maal per maand versteld. 
Dit verstellen was noodig, aangezien de 
spaatblende verder verwerkt moest wor- 
den in tegenstelling met het oorspronke- 
lijk plan. Om de verliezen tengevolge van 
het wijzigen van het flotatie-proces zoo- 
veel mogelijk te verminderen, werd de 
waschinrichting veranderd en vergroot, 
hetgeen hieronder nader omischreven zal 
worden. 

De opgave, om de scheiding reeds in 
de groeve te doen beginnen, werd op 
tweeerlei wijze uitgevoerd; om te begin- 
nen werden de steenen zooveel mogelijk 
verwijderd Bij de in het nevengesteente 
voorkomende fijne koperertssnoeren is 
deze vöörscheiding lang niet zoo goed 
mogelijk als bij het plaatijzer. Voorts wer- 
den de verschillende ertshoopen in ver- 
band met het ertsgehalte verwerkt: lood- 
zink- en koperertsen gingen naar de in- 
richting waar het erts gezuiverd werd van 
het nevengesteente (Aufbereitung); het 
spaatijzer werd tot nu toe naar den roost- 
oven gevoerd en na geroost te zijn, met 
de hand gescheiden. Sinds 1 Januari 1928 
is een inrichting tot handscheiding varı 
de ruwe spaat in gebruik genomen. 


Gang der Ertsverwerking. 

Bij de beschrijving van het verloop der 
ertsbewerking, zal in de eerste plaats het 
flotatie-proces behandeld worden, teneinde 
in aansluiting aan de beschrijving der 
wasscherij de kwesties, die zich daarbij 
voordoen te kunnen behandelen. 

Uit den bunker, welke het erts bevat, 
dat voor het flotatie-proces bestemd is — 
zie stamboom la — gaat het product door 
middel van een ertsafvoerinrichting in be- 


paalde hoeveelheden naar den kogel- 
molen, waar het zoodanig verkleind 
wordt, dat 80% hiervan door de 60 
mazenzeef gaat. Vervolgens wordt dit 


materiaal in de Dorr-Klasseerinrichting in 
zand en slik gescheiden. Het grovere pro- 
duct wordt in een gesloten kringloop weer 
naar den kogelmolen gevoerd; het 
overige gedeelte wordt in een bak ver- 
zameld en door een centrifugaalpomp 
naar een verdikkingskast gevoerd. De 
vloeistof, die overloopt, gaat weder naar 
de pomp terug. Het product dat uit de 
verdikkingskast komt, vloeit als een troe- 
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bele vloeistof van 1 : 4 naar het schuiı 
apparaat, dat uit 20 cellen bestaat. In ı 
eerste acht cellen wordt het eindprodu 
— koperconcentraat — gewonnen; ‚h 
vochtgehalte wordt in een vacuumvilt 
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Stamboom la. 


tot op 8 % gereduceerd: hier vandaan 
komt het in de concentraatkrabbers. De 
laatste twaalf cellen leveren een tusschen- 
product, dat door een paternoster weer 
naar de eerste cel gevoerd wordt. Het 
fiin goed gaat als fiin spaat — 30 tot 
32% Fe — naar de bezinkvijvers. Bij het 
scheiden van lood en zink bleek, dat het 
schuimapparaat, dat oorspronkelijk uit 14 
cellen bestond, het aangevoerde product, 
dat af en toe erts met een hoog metaal- 
gehalte was, niet voldoende scheiden kon. 
Daarom werden in Juni 1927 nog 6 cellen 
bijgebouwd. 

De gang van het proces der mechanische 
wasscherij, was in het eerste bedrijfssta- 
dium, dat van Augustus 1926 tot Septem- 
ber 1927, duurde, als volgt: (zie stam- 
boom 2a). 

Het’ erts—& afkomstig uit de groeve — 
wordt op een rooster van 70 m.m. gestort, 
waardoor het in een bunker valt. . De 
grovere stukken worden bij een gelijk- 


tijdige handscheiding van het spaat naar 
een steenbreker gevoerd en komen na 
tot ca. 70 m.m. verkleind te zijn, in een 
anderen bunker. Uit dezen bunker wordt 
het materiaal in wagentjes geladen, door 
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Stamboom 2a. 


een lift naar de bovenste verdieping opge- 
trokken en daar in een bunker gestort, 
waaruit het erts afgevoerd wordt ter 
verdere verwerking. Door een dosseer- 
inrichting komt het product in een klas- 
seertrommel, die het erts scheidt in de 
volgende soorten: n.l. van 0--6,5; van 
6,25—25 en van 25—70 m.m. 

Het fijne product van 0—6,5 m.m. gaat 
naar een tweede trommel, die het ver- 
deelt in: 0—17; 1,7-—3,5 en 3,5—6,5 m.m. 

Het fijne goed van 0—1,7 m.m. leidt 
men door drie stroomapparaten en ver- 
volgens door een fijnkorrelige setz- 
machine, een schud- en een snelle stoot- 
tafel, zoowel als door een verdikkings- 
apparaat, terwijl de klassen 1,7 tot 3,5 en 
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3,5—6,5 m.m., ieder voor zich, naar een 
middelkorrelige setzmachine gaan. 

De klasse 6,5 tot 25 m.m. afkomstig 
van de eerste trommel valt door een wals- 
molen voor fijn materiaal in een bunker, 
terwijl die van 25 tot 70 m.m over een 
sorteerband gevoerd wordt, waar 5 tot 7 
jongens uit het erts scheiden: stukerts, 
ijzerspaat en steenen. De rest gaat naar 
een steenbreker en vandaar naar een bun- 
ker, van waaruit het afgevoerd wordt 
naar een grof walswerk met zelfwerkende 
dosseerinrichting; het valt daarna in een 
verzamelbunker. 

De wasscherij is doorgeloopen. Het den 
setzmachines toegevoerde erts is slechts 
in een middenproduct en in steenen ge- 
sorteerd. Het middenproduct der setz- 
machines, dat weliswaar het eindproduct 
der wasscherij is, wordt echter, daar het 
in de floteerinrichting verder gezuiverd 
wordt als tusschenproduct varı deze 
geheele ertsverwerkingsinstallatie be- 
schouwd. De steenen gaan naar het 
klaringsbassin en resp. via den bunker naar 
den steenberg. Het middenproduct der 
tafels gaat direct met het product van den 
kogelmolen naar den zandafscheider. 
(Dorr klasseermachine.) Het middenpro- 
duct der setzmachines wordt gevoerd naar 
de verdieping der setzmachines, waar de 
bunker voor het te floteeren ertsmateriaal 
zich bevindt; ook het product der beide 
walsmolens komt in bovengenoemden 
bunker door middel van een lift. 

Bij de loodzinkertsverwerking was de 
gang ongeveer hetzelfde, met het onder- 
scheid, dat op het sorteerband loodstuk- 
erts en blendestukerts uitgezocht werd en 
dat de setzmachines en tafels een ver- 
koopbaar product — verwasschen lood- 
erts— leverden. Bovendien werd niet — 
zooals bij de koperertsverwerking het var 
de walsen afkomstige product onmiddel- 
lijik gefloteerd, maar doorliep het de was- 
scherij zoolang, tot het voldoende fijnheid 
verkregen had om door de setzmachines 
gezuiverd te kunnen worden. 

Daar het bleek, dat, tengevolge van 
bovenbeschreven verdere bewerking' der 
spaatblende, de wasscherij geen voldoende 
materiaal voor het flotatie-proces op- 
leverde, werd de mechanische wasscherij 
door de opstelling van twee grofkorrelige 
setzmachines en de gelijktijdige veran- 
deringen aan de zeeftrommels vergroot. 
De verwerking van het loodzinkerts, waar- 
voor men deze inrichting in hoofdzaak 
veranderd had, heeft echter volgens dit 
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tweede systeem nog niet plaats gevonden. 
De verbouw geschiedde begin October 
1927. Sedert midden Augustus werd door- 
loopend kopererts verwerkt. r 

Na de uitbreiding liep de wasscherij 
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Stamboom Ib, 


van October tot November 1927 volgens 
den hieronder volgenden stamboom 1b; 
zii onderscheidt zich van het vorige 
systeem door de toevoeging van twee setz- 
machines en de herhaalde verwerking van 
het gezamenlijke walsproduct. 


ur Notation 
+++ 


Scheiding van het kopererts en 
het spaat door middel van het 
tlotatie-proces. 


Men vraagt zich onwillekeurig af, waar- 
om men zich varı een meer of minder ge- 
compliceerde wasscherij bedient wanneer 
daarop toch het flotatie-proces volgt. De 
reden hiervan is te zoeken in het SiO, 
gehalte van het uit de wasscherij afkom- 
stige en voor de flotatie-inrichting be- 
stemde product, dat slechts met behulp 
der setzmachines verlaagd kan worden. 
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Voor het flotatie-proces is het n.l. noodig 
dat het te verwerken materiaal weinig 
kiezelzuur bevat, aangezien de ijzerrijke 
eindproducten slechts een verkoopbaar fijn 
ijzerspaat leveren, indien het SiO, gehalte 
niet boven de 12—13 % komt. 

De proefneming,om een kiezelzuurarm 
middenproduct in de setzmachine te be- 
reiden, slaagde goed: reeds bij de eerste 
in October verrichtte proef met materiaal 
met 20—30 % SiO, verkreeg men uit de 
5 setzmachines een product met slechts 
gemiddeld 11,44 % SiO,. De grove stee- 
nen (7—155 m.m.) bevatten 0.27% en 
de fiine (0—7 m.m.) slechts 0.24% Cu. 

Theoretisch moesten de setz-machines bij 
deze methode zooveel materiaal verwer- 
ken, dat voldoende product naar de 
flotatie-inrichting kon worden gezonden. 
In de practijk bleek, dat spoedig de een 
of andere setzinachine overbelast was, ter- 
wijl een andere tijdelijk nagenoeg geen 
materiaal toegevoerd kreeg. De reden 
hiervan moet gezocht worden zoowel in 
de wisselende mineralogische samenstel- 
ling als in het verschil in korrelgrootte 
van het erts. 

Zelfs een in November gedurende ge- 
ruimen tijd genomen proef, waarbij de 
mechanische wasscherij dag en nacht door- 
werkte, leverde geen voldoende materiaal 
op voor de flotatie-inrichting. Men diende 
steeds weer in meer of mindere mate 
onverwasschen materiaal afkomstig van 
de walsen of fiingoed van de halde hier 
aan toe te voegen, waardoor natuurlijk 
het kiezelzuurgehalte in het eind-product 
verhoogd werd. 

Men moest tot de conclusie komen, dat 
het doel om voldoende hoeveelheden SiO,- 
arm ertsmateriaal te verkrijgen voor de 
flotatie-inrichting met de voorhanden ap- 
paraten der wasscherij niet te bereiken 
was. Meer of mindere kostbare uitbrei- 
dingen konden — ook tengevolge van 
plaatsgebrek — niet worden uitgevoerd. 

Een uitweg werd gevonden, doordat het 
de firma Humboldt gelukte het koper- 
erts en het spaat met behulp varı het 
flotatieproces afzonderliik te scheiden. 
Deze scheiding van het koper en het 
spaat is, voorzoover gegevens in de 
literatuur voorkomen, eenig in haar soort. 
Men wint weliswaar koperkies en zwavel- 
kies door differentieele flotatie in Cana- 
nea (U.S.A.)>) afzonderlijk; var een 
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Stamboom 2b. 


scheiding van koper en spaat door het 
flotatie-proces is echter tot heden nog 
niets bekend. 

Bij de nog in gang zijnde proefneming 
om het koper en het spaat floteerend te 
scheiden, werd tot nu toe een spaatcon- 
centraat met 33,91 % Fe verkregen. Ge- 
produceerd werd een hoeveelheid van 
18,9 %; het verkregen metaal bedroeg 
86 %. Vermoedelijk zullen deze resultaten 
na het beäindigen der proefnemingen, nog 
wel beter worden. 

Sedert begin December komt nu, daar 
het niet meer noodig is het SiO, gehalte 
in de wasscherij te verlagen, “/, var het 
materiaal voor het flotatie-proces van de 
walsen en het overige !/, deel van de 
setzmachines. De hernieuwde verwerking 
van het walsproduct valt geheel weg. Zelfs 
heeft de bedrijfsleiding het voornemen de 
mechanische wasscherij bij de verwerking 
der koperertsen uit te schakelen en het 
erts slechts te verkleinen en onmiddellijk 
naar den kogelmolen te voeren. (Zie stam- 
boom 2b.) 


14 


N 


Men kan dan door het erts te floteere 
tegelijkertijd een kopererts- en een spaa 
concentraat produceeren, terwijl in d 
wasscherij behalve stukken looderts e 
blende nog een verwasschenproduct be 
staande uit looderts, spaat en blende, veı 
kregen wordt. Dit laatste product word 
in bunkers opgestapeld tot er genoe; 
materiaal aanwezig is om de flotatie-in 
richting ongeveer vier weken aan dei 
gang te houden. De stamboom is daı 
buitengewoon vereenvoudigd. 

Het ligt voor de hand, dat de hoeveel 
heid dagelijks gewonnen concentraat iet: 
minder zal zijn dan de huidige productie: 10 
kan de kogelmolen — zelfs door dezet 
te vullen met grootere kogels — nie 
zooveel verwerken, daar grover materiaa 
van ca. 35 mm tegen hoogstens var 2} 
mm aangevoerd wordt op dit oogenblik 
20. zal het gehalte aan steenen hooge: 
ziin tengevolge van het wegvallen var 
de handsorteering en de setzmachines 
waardoor het metaalgehalte van het aan 
gevoerde en te verwerken erts geringeı 


uk gr wordt. Ofschoon reeds door de scheiding 
wumforratsschuppen van het koper en het spaat belangrijke 


besparingen zijn verkregen, zal het bedriji 
nog meer economisch worden, indien beide 
werkwijzen naast elkaar plaats vinden en 
men bij ieder proces gelijktijdig verkoop- 
bare producten vindt. 


Machinale inrichting bij hei 
flotatie proces. 

Over de algemeen bekende apparaten 
in de mechanische wasscherij behoeft wel 
niets gezegd te worden. Daarentegen is 
een nadere beschouwing van de machinale 


Fig. 2. Kogelmolen met Dorz-Klasseerinrichting. 


S 
inrichtingen bij het flotatieproces van 
meerder belang. 

De kogelmolen is een zeeflooze Hum- 
boldtmolen (D.R.P.) (fig. 2). Deze molen 
heeft een lengte var 1,4 M., een door- 
snede van 1,6 M., loopt met 26 omwente- 
lingen in de minuut en is gevuld met 
hardstalen kogels van 80-100 mm, we- 
‚gende ca. 3,2 ton. De kop- en zijpantsering 
bestaat uit hartguss (gehard gietijzer), de 
schroefloos bevestigde maalbalken uit 
walsstaal. De molen werkte van begin 
Augustus tot eind December 1926 dage- 
lijiks 16 uur, daarna volle 24 uren. Het 
materiaal wordt aangevoerd door ’n holle 
naaf, waaraan een schepper bevestigd is 


a hout tegen te gaan, door een lichte 
zeef. 

De hieronder volgende zeefanalyse (tafel 
1) geeft in gewichten en procenten weer 
het product naar de korrelgrootte, dat uit 
den molen komt, bovendien diezelfde ge- 
gevens var het te grove en het fijne 
materiaal. Volgens Bruchhold ) gaatdoor 
den kogelmolen bij een verwerking van 
70 ton in de 24 uur een totale hoeveelheid 
van 151 ton. De zandafscheider heeft een 
lengte van 4 M., is 0.68 M. breed en heeft 
een helling van ca. 4°. 

Het schuimapparaat is een ertsschei- 
dingsmachine, waarin de perslucht van 
onder wordt ingeblazen (positiv low) met 


voor het grovere product, dat van de klas- gescheiden verwerkingscellen var de 
TAFEL 1. 
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seer-inrichting terugkomt. Het verwerkte 
product gaat om het verontreinigen, b.v. 


Fig. 3. Schuimapparaat. 


meest moderne constructie (fig. 3). 

Zij is een vereeniging van een pneu- 
matische en mechanische flotateur en bezit 
alle voordeelen daarvan. De roer- en 
schuimkamer zijn in een cel vereeuwigd. 
Door middel van een tandrad-overbren- 
ging wordt het roerapparaat aangedreven 
door een horizontale hoofdaandrijfas. Het 
drijffwerk bevindt zich in een oliedicht 
huis. Het hoofdvoordeel varı deze door 
Humboldt vervaardigde constructie is de 
afdichting door de as en zonder pak- 
kingsbus. De eigenaardige plaats van de 
luchttoevoerleiding maakt, dat het ver- 
stoppen hiervan door het binnendringen 
van troebel vocht nagenoeg is uitgesloten 
De lucht wordt door een exhauster onder 
0,1—0,15 Atm. druk aangevoerd. Het roer- 
apparaat maakt 382 omwentelingen in de 
minuut. Gedurende de 17 maanden, dat 
het apparaat continu in het bedrijf is 
geweest, behoefde men geen der bewe- 
gende deelen op eenigerlei wijze te repa- 
reeren. 

De filter heeft bij een lengte van 1,2 M. 
en een doorsnede varı 1,4 M. een filter- 
oppervlak van 4.55 M2. (Fig. 4). Het ap- 
paraat is van een dubbelen zeefdoek voor- 


4) C, Bruchhold, Die Flotationsprozessen S. 75 
J. Springer, Berlin 1927. 
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zien en doet twee omwentelingen in de 
minuut. Het vacuum van ca. 60 c.M. kwik- 
zilver wordt verkregen door een zuigende 
luchtpomp. 


Fig. 4. Zuigende filter. 


De aandrijving der mechanische was- 
scherij geschiedt door een hoofdmotor. In 
de flotatie-inrichting worden de filters, de 
pompen voor de troebele vloeistof en het 
vacuum, zoowel als de klasseeringsappa- 
raten en het rad om het materiaal omhoog 
te voeren door een gemeenschappelijken 
motor aangedreven. De kogelmolens, het 
schuimapparaat, de ventilatoren en de lift 
hebben ieder voor zich een eigen motor. 
Het krachtgebruik der geheele flotatie- 
inrichting bedraagt 130 P.K. 


Bedrijfscontrole. 


Aangezien het van het grootste belang 
is, dat de bedrijfsleiding steeds op de 
hoogte blijft van den gang varı het be- 
drijf, waardoor elke fout direct kan wor- 
den nagegaan heeft men een nauwkeurige 
contröle door wegingen en het nemen 
van proeven ingevocrd. De wagens met 
de verschillende mineralen — het te ver- 
werken erts, de midden- en eindproducten 
— worden eensdeels door middel van 
steekproeven, anderdeels geheel gewogen. 
Monsters ter bepaling van het gehalte 
en de vochtigheid worden doorloopend 
genomen en blijken met de nauwkeurig 
bepaalde gewichten zeer goede doorsnee- 
cijfers te geven, welke maandelijks samen- 
gevoegd worden. Toestellen, om mecha- 
nisch de monsters te nemen, worden niet 
gebruikt. 
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Bedrijfsresultate 


De resultaten van de proeven naar h 
gehalte en de vochtigheid en de gewicht 
bepalingen worden in het maandelijks« 
rapport verwerkt, waardoor men een vo 
ledig overzicht van de gezamenlijke ert 
werking verkrijgt: Het maandrapport ove 
September is voor het grootere overzicl 
in den vorm van een tafel hier weerg« 
geven. (Zie tafel 2.) 

Gedurende de laatste 3!/, maand, toe 
slechts kopererts verwerkt werd, werde 
de volgende resultaten verkregen. He 
erts en het te floteeren materiaal me 
resp. 2,68% en 2,92% Cu leverden ee 
concentraat met 24 % Cu, waarvan he 
gewicht 11 % van de oorspronkelijk 
massa bedroeg, en het gewonnen metaa 
95 %. Het kopergehalte der tailings, d.i 
het materiaal, dat waardeloos is en afge 
voerd wordt, bedroeg slechts 0.071 % 
hetgeen inderdaad een uitstekend rende 
ment is. 

De firma Humboldt garandeerd 
een concentraat met 20% Cu, of een ren 
dement var 90 %; deze cijfers werder 
nog beduidend verhoogd door het aan 
brengen van verbeteringen en een nauw 
keurige contröle. Hier zij nog vermeld 
dat bovengenoemde cijfers niet de mooiste 
uitkomsten zijn, doch slechts gemiddelde 
vertegenwoordigen. 

Fritzsche $) deelt in een beschrijving van 
Amerikaansche kopermijnen zeer in het 
algemeen mede, dat 90—95 % v.h. metaal 
gewonnen wordt. Bruchhold daarentegen 
geeft van eenige bedrijven nauwkeurigeı 
cijfers. Zoo rapporteert hij over een koper- 
flotatie-inrichting te Morenci, Arizone, 
waarnaast kopersulfiden nog koperkarbo- 
naten en oxyden verwerkt worden, dat bij 
een kopergehalte van 2,23 0% van het ruwe 
erts een koperconcentraat met 22% Cu 
verkregen wordt. De opbrengst bedroe 
88 %, terwijl de tailings slechts 0.3 % 
Cu bevatten. Berekend naar de zuivere 
kopersulfide, verkreeg men dus een ren- 
dement van 93 % 

In een andere niet genoemde inrichting 
wordt met een machine om het erts te 
zuiveren, weliswaar in het gunstigste 
geval 97,5 % gewonnen; de totale Op- 
brengst bedraagt echter slechts 85,6 %. 


5) Aangezien ieder de beteekenis der Duitsche 
benamingen kent, werden deze woorden niet vertaald. 


6) Dr. H. C. Fritzsche, Methoden und Kosten des 
modernen amerikanschen Kupfererzbergbaues, „Metall 


und Erz” 1927 Heft 17, S. 402. 


?) Tafel 22 MAANDRAPPORT VAN DE ERTSVERWERKING-INSTALLATIE „GROSSE BURG” OVER SEFIEMBER 1927. 


5 ses @|e ,Voor een vergelijking dient men natuur- 
i io! ir >= lijk steeds rekening te houden met de 
.\8|e lau e|_ mineralogische samenstelling van het erts. 
Be: ae ®|2 Zoo bestaat vermoedelijk het ruwe erts 
FE Arm = F s]_ van het laatstgenoemde bedrijf voor het 
3° Een: “2 grootste deel uit koperoxyden en carbo- 
a, |: 228 naten, anders zou men een hooger metaal- 
Er = 3 Ei = & opbrengst hebben verkregen. 
KEIR Sr Met de boven reeds genoemde flotatie- 
Ba 8 BB = 8 inrichting te Cananea?) om ertsen van 
z Say 2 © elkaar te scheiden, verkrijgt men, volgens 
ö 8 Sn. © 18 een meer recent bericht, in het Cu 
Feen = concentraat slechts 17.47 % Cu. Dit lage 
5E,g E cijfer is vermoedelijk een gevolg van het 
EFR Hi hooge S. gehalte. Het metaalgehalte, dat 
Eabs|s men wint bedraagt 91.7 %. 
037215 In alle verslagen ontbreken ongeluk- 


kigerwijs de gewichtshoeveelheden var 
het verkregen product. Voor een nauw- 
keurige vergelijking van twee installaties 
dient men, behalve de mineralogische 
samenstelling van het materiaal, ook het 
karakter van het erts te kennen. Het zou 
te wenschen zijn, volledige bedrijfsresul- 
taten te kennen van installaties, die on- 
geveer hetzelfde erts verwerken, als het 
hier beschrevene, opdat een nauwkeurige 


Tonnengehalte an 


& Ss 328588 ı ı  vergelijiking mogelijk zij. In ieder geval 
——  _ kan echter gezegd worden, dat de resul- 

2 23 2223838 taten, welke hier verkregen worden, bui- 

a er ” 8 _ tengewoon goed zijn. 

in E a a m © a in 4 

Ä ua SEK HS Kostenberekening. 


Een kostenberekening op bedrijfsweten- 
schappelijken grondslag gebaseerd, met 
behulp van de in de laatste jaren voorge- 
slagen formules en grafieken, kan bij dit 
kopererts slechts onder voorbehoud ge- 
schieden. 

Met behulp van de door Henke?) op- 
gestelde formules ter bepaling van den 
scheidingsgraad, bedraagt deze na eene 
berekening bij benadering 94%, indien 
men buiten de zuivere steenen het ge- 
zamenlijke materiaal in het concentraat, 
dat geen kopererts is, als schadelijke 
stof beschouwt. 

Daar echter het mineralogische maxi- 


Durchschnittliche Prozentgehalte an 
0,068 | 26,40 


Flotation 
Nass- |Trocken- 


27,7 


1 024,3 


BREIF: ER. mum gehalte gestadig, meer of minder 
eFel= = 4 groote schommelingen vertoont, laat zich 
TeaunerT y » het percentage der scheiding nooit ab- 

SU 0 HI Zei „838, 

BE ae 35 2,553,  sSoluut zeker vastleggen en kan het daar- 
48 u 38 2883 „gs om voor vergelijkingsdoeleinden slechts 
33% 4 97 B23Z2 23732 deliil bruikt d 
Eu 37 3, EX5@ 528  voorwaardelijk gebruikt worden. 
I De bovengenoemde hinderende inwer- 

3 ax| 2% ® 7) Zie „Metall und Erz” 1927, Heft 23, S. 577. 

x E35 35 4 8) P, Henke, Trennungsgrad oder Wirkungsgrad, 
8 Ss 4 58 2 das Mass für die Trennungsleistung bei Aufbereitung 
& > von Gängen, „Metall und Erz” 1927, Heft 3, S. 40. 
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kingen van het zwavelkies is merkbaar, 
doordat dit mineraal, dat zeer goed 
floteert, bijna volledig in het kopercon- 
centraat komt. Het kopergehalte van het 
concentraat vermindert al naar mate Fe S? 
meer in het te verwerken erts aanwezig is. 

Voor de praktijk schijnt het onnoodig 
te ziin om na te gaan, wat de meest 
economische veredeling moet zijn. Ten- 
gevolge van de innige vergroeiing van 
het erts, moet dit in het geheel zeer fijn 
gemalen worden. Afgezien van het met 
de hand uitgezochte stukerts, kan men het 
erts slechts met behulp van een schuim- 
apparaat tot een verkoopbaar prodüct ver- 
werken. Dit concentraat wisselt in zekere 
grenzen van samenstelling in verband met 
het varieerende metaalgehalte var het 
te verwerken erts, echter doet een ver- 
schuiving van het metaalgehalte t.o.z. van 
het gewicht van het verkregen product 
hier niets ter zake. Het schuimapparaat 
heeft de taak om een concentraat met een 
maximum metaalgehalte te produceeren. 


Bau 
Ye @ 
{ 


hooge opbrengst varı het metaal, dat i: 
vereeniging met het gehalte varı het con 
centraat noodzakelijk van invloed is o| 
de hoeveelheid van het gewonnen pro 
duct. Aangezien de waardebepaling vaı 
het afgeleverde product vrijwel onafhan 
kelijk is varı het metaalgehalte, omda 
men geen boete voor een armer concen 
traat behoeft te betalen, noch een toeslag 
voor een rijker product krijgt, is het to 
op zekere hoogte hetzelfde of men eer 
groote hoeveelheid concentraat met eer 
laag metaalgehalte, dan wel een kleine 
hoeveelheid rijk concentraat verkoopt. Hei 
is echter vanzelfsprekend, dat men om deı 
wille van geringe vrachtkosten een zoo 
rijik mogelijk concentraat produceert. 
Resumeerende kunnen wij varı de flo- 
tatie-inrichting van de mijn Grosse Burg 
zeggen, dat hiermede een volledige ver- 
werking van koperertsen mogelijk is, zon- 
der dat nadeelige resten achterblijven. Niet 
slechts wordt het koper verkregen, maar 
ook de metalen Fe en Mn, die in het erts 


Daarom wordt op de grootste zuiverheid voorkomen;, worden economisch ge- 
der steenen gelet en tegelijkertiijd op een wonnen. V. 
MUTTER 
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SURINAAMSCHE BAUXITE MAATSCHAPPIJ 


3de kwartaal rapport. 


Totale tonnage gemiind 52.910 M.T. 
A verscheept 51,744 ” 


Geraamde tonnage 57,000 a 
Minder verscheept dan ge- 

raamd 5,256 + 
Aantal schepen 20 

„»„ bedrijfsuren 896 
Regenval in m.M. 445.8 
Gemiddelde temperatuur 83 
Aantal ongevallen (waar- 

onder een met doodelij- 

ken afloop) 24 
Sterfgevallen (waaronder 

2 geempl) 6 


Totaal aantal patienten in 

het hospitaal op het eind 

van het kwartaal (Ge- 

empl. 30, niet geämpl. 

13) 43 
Totale bevolking op 30 

September 1928 1,031 
Bauxite belasting betaald F 37,566.04 
Andere belastingen be- 


taald ” 229.10 
Totaal bedrag aan belas- 

tingen betaald F 37,795.14 
Totaal bedrag aan loo- 

nen en salarissen „ 239,981.29 


Gedurende het afgeloopen kwartaal had 
de ontginning plaats op een terrein groot 
ongeveer 11,023 M2. In totaal werd 33,069 
kub. M. Bauxite gewonnen en 52,910.000 
K.G. bauxite verwerkt. 115 Personen be- 
gaven zich naar het terrein der ontgin- 
ning, terwijl 84 personen daarvan terug- 
keerden. Er werden geen personen naar 
andere terreinen overgeplaatst. Het aan- 
tal personen in dienst, dat zich op 30 
September 1928 op het terrein der ont- 
ginning bevond, bedroeg 669. Met het 
toezicht op het terrein der ontginning 
was belast de heer Ir. R. A. Jetten, te 
Moengo woonachtig. 

Van de 43 patienten in het hospitaal 
opgenomen aan het einde van het derde 
kwartaal waren 21 Malarialijders, waar- 
van 15 geempl. en 6 niet-ge&mpl. 

Wat de algemeene gezondheidstoestand 
betreft, daarover kan het volgende wor- 
den medegedeeld. In de maand Juni aan 
het eind van het 2e kwartaal, bereikte 
het aantal verpleegde Malariapatienten 
het hoogste cijfer n.l. van 142, terwijl het 
gemiddeld dagcijfer bedroeg 34.87. Sedert 
20 


is een aanmerkelijke verbetering ingetre 
den en gedurende de maand Juli daaldı 
het reeds tot 126, terwijl dat voor Augus 
tus bedroeg 117 en voor September 92 
waaruit blijkt, dat het steeds aan het af 
nemen is, alhoewel zeer langzaam. Ir 
aanmerking moet echter worden genomen 
dat de meeste recidiven zijn welke ver 
pleegd worden. Door streng doorgevoer. 
de en doeltreffende maatregelen ter be 
strjjding en voorkoming van Malariz 
wordt gehoopt de cijfers tot het normale 
terug te brengen. In 1921 had een der- 
gelijke epidemie plaats, waarbij het aantal 
Malariagevallen zoo groot was, dat prac- 
tisch gesproken een ieder besmet was. 
Deze besmetting is allengs zoo goed als 
verdwenen en thans wordt daarom ge- 
hoopt door toepassing van dezelfde 
strenge maatregelen hetzelfde succes te 
bereiken. 

In Juli gebeurde er een ernstig onge- 
val, het eerste van dien aard. Door onver- 
klaarbare wijze kwam een electricien in 
aanraking met een hoogspanningsleiding, 
waardoor hij onmiddellijk werd gedood. 
De overige ongevallen waren meest var 
weinig beteekenis, welke zooals begrijpe- 
lijik bij een dergelijk bedrijf niet steeds 
ziin te vermijden. 

Het droge seizoen, hetwelk bijna achter 
ons ligt, heeft zich gekenmerkt door 
groote hitte, vooral tegen het einde van 
het kwartaal en al vielen er in Moengo 
ook geregeld regenbuien, zooals uit de 
tamelijk hooge regenval blijkt, toch gaven 
deze buien geen verluchting. Het mijnbe- 
drijf werd er echter niet door gestoord. 

Doordat een lading roode bauxiet voor 
Arvida bestemd niet werd verscheept door 
annuleering van een schip, bleef de ver- 
scheepte tonnage 5256 ton onder het ge- 
raamde. 


Drie nieuwe bunkhuizen ter behuizing 
van 24 families naderen hun voltooiing, 
een kwam in dit kwartaal zoo goed als 
gereed, terwijl het tweede in het laatste 
kwartaal betrokken zal kunnen worden. 

Aan het einde van het 3e kwartaal werd 
bericht ontvangen van de hoofddirectie te 
Philadelphia om de plannen en begrooting 
voor een nieuw hospitaal in gereedheid 
te brengen, aangezien in het begin van het 
nieuwe jaar tot den bouw zal worden 
overgegaan. Het paviljoensysteem met een 
centraal gebouw voor klinische doeleinden 


zal hier gevolgd worden. De voorloopige slechts een kort overzicht over den inhoud 


 raming toont dat de kosten van dezen 
bouw om en bij f150.000.— zullen be- 
dragen, terwijl de bouw ongeveer een 
jaar in beslag zal nemen. Intusschen is 
een tijdelijk paviljoen opgericht voor de 
Malariapatienten, teneinde ze te kunnen 
‚afscheiden. Dit paviljoen zal binnenkort 
in gebruik worden genomen. 


Surinaamsche Bauxite Maatschappij, 
O. M. DE MUNNICK, 
Directeur-Beheerder. 


BOEKBESPREKING 


The cleaming of coal, door W. R. 
Chapman en R. A. Mott. 680 blad- 
zijden, 272 afbeeldingen. Uitgegeven 
door Chapman & Hall Ltd. London 
West 23, Prıjs geb. ;42. sh. 


In aanmerking genomen de leidende positie, 

die Engeland in den kolenhandel van de wereld 
inneemt, verwondert het, dat de veredelings- 
techniek pas in de laatste 20 jaarin de Engel- 
sche kolenmijnbouw meer toepassing heeft 
gevonden en dat ook thans nog slechts een 
vierde der Engelsche kolenproductie een 
mechanische veredeling ondergaat. De oor- 
zaak daarvan ligt zonder twijfel in de eerste 
plaats hierin, dat de Engeische kolen over 't 
algemeen harder zijn dan de continentale en 
daardoor, grootendeels als stukkolen uit de 
mijn komen, zoodat dikwijls 't lezen voldoende 
is om verkoopbare kolen te krijgen. Daarbjj 
komt, dat de graad van zuiverheid der Engel- 
sche kolen zeer hoog is. Gemiddeld is het 
aschgehalte der kolen in Engeland 16,3 % 
en in Z.-Wales slechts 14 %. Verschillende 
koolafzettingen zelfs hebben een aschgehalte 
van slechts 6-8 %. Ondanks deze gunstige 
_omstandigheid bleek het voor de Engelsche 
 kolenmijnbouw desniettemin noodig, meer aan- 
dacht te besteden aan veredeling, om op de 
wereldmarkt te kunnen concurreeren met die 
kolen uitvoerende landen, die ondanks een 
hoog aschgehalte in staat waren, zuiverder 
kolen op de markt te brengen, dank zij hun 
hoog ontwikkelde veredelingstechniek. De 
groote ontwikkeling, die de Engelsche ver- 
 edelingstechniek, tengevolge van deze com- 
mercieele factoren in de laatste jaren heeft 
gehad, komt ook in de Engelsche vaklitera- 
tuur tot uiting. Niet minder dan drie werken, 
die het wezen der veredeling van kool behan- 
delen, werden in 1928 kort na elkander uit- 
gegeven en als nieuwste ligt dan nu ter be- 
spreking vöör ons, het door de bekendste 
Engelsche geleerden op dit gebied, Chap- 
man en Moött, geschreven boek „The cleaming 
of Coal.” 

De behandelde hoeveelheid stof laat een 
bespreking in details niet toe in het bestek 
eener boekbespreking. Dientengevolge kan 


der 33 hoofdstukken gegeven worden. Na een 
inleiding van Prof. Wheeler, die in het bjj- 
zonder op de economische beteekenis der 
veredeling van kool wijst, worden vervolgens 
de verschillende soorten van verontreiniging 
der kolen besproken, die van invloed zijn op 
de verkoopwaarde. In de volgende hoofdstuk- 
ken worden de methoden van proefneming 
en de theoretische grondslagen der verede- 
lingstechniek in details en met niet te ontken- 
nen grondigheid behandeld. De schrijvers 
geven dan na een Overzicht over de histori- 
sche ontwikkeling der veredelings-methoden 
een volledig en uitvoerig beeld van den tegen- 
woordigen stand der veredelingstechniek, om 
in aansluiting daarop de vele machines en 
apparaten voor natte veredeling der steen- 
kolen in details te bespreken, waarbij vooral 
ook die fundamenteele methoden en werk- 
tuigen van het veredelingswezen op het con- 
tinent een waardeering vinden, in overeen- 
stemming met hun beteekenis. Verdere hoofd- 
stukken handelen over veredeling in op- 
stjjgenden waterstroom, in stroomgoten, in 
trommelwasscherijen en op schudtafels, waar- 
bij de verschillende voedingsprocessen ook 
theoretisch zorgvuldig worden nagegaan. 
Hieraan sluiten zich aan, uitvoerige beschou- 
wingen over de droge veredelings-methoden 
en de schuimscheiding. Een bespreking van 
een reeks van veredelingsinrichtingen en 
slakafscheiders, die bij geen der bovenge- 
noemde veredelingssystemen behooren, besluit 
de beschouwingen over de eigenlijken ver- 
edelingsapparaten en machines. In de ver- 
dere hoofdstukken behandelen de schrijvers 
de inrichtingen en machines voor het ont- 
wateren der gewasschen kolen, de transport- 
en zeefinrichtingen, om ten slotte nog uit- 
voerig in te gaan op de contröle op den 
gang van zaken in de wasscherij en de econo- 
mische beteekenis der veredelingstechniek. 
zeef- en wasch-analyses van de kolendistricten 
der voornaamste kool-produceerende landen, 
Een appendix brengt een verzameling van 
de kolendistricten, die een interessante ver- 
gelijking mogelijk maakt. 

De in‘ het voorgaande in het kort aan- 
gegeven rijke inhoud van het werk, dat, wat 
uitdrukkelijk naar voren gebracht moet wor- 
den, tot en met de allerlaatste bijzonderheden 
der veredelingstechniek compleet is, is door 
een buitengewoon groot aantal voortreffelijk 
uitgekozen en uitgevoerde afbeeldingen, tee- 
keningen en diagrammen op uitstekende wijze 
verlucht en gecompleteerd. 


Er is reeds op gewezen, dat naast de 
beschrijving der praktische uitvoeringen ook 
de theoretische grondslagen en de behande- 
ling van economische problemen een aan- 
zienlijke plaats innemen, hetgeer, de weten- 
schappelijke bekendheid der schrijvers in aan- 
merking genomen, vanzelf spreekt. Aldus biedt 
het boek, waarvan te wenschen is, dat het in 


al 


het belang der ontwikkeling van de verede- 
lingstechniek, de grootst mogelijke verbrei- 
ding vindt, den vakman zoowel in ‘theoretisch 
als in practisch opzicht evenveel voortreffe- 
ljiks. Het boek, welks inhoud en uitvoering 
de hoogste waardeering verdienen, zou tegen- 
woordig het volledigste der wereldliteratuur 
op dit gebied kunnen zijn en het zal daarom 
in staat zijn tot ver buiten de grenzen van 
zijn taalgebied de aandacht te trekken in die 
mate als het toekomt. 


GUTACHER. 


Modern Coal-Washing Practice, van 
R. C. R. Minikin. 310 bladzijden, 
269 afbeeldingen. Uitgegeven bij 
Ernest Benn Ltd, Londen E. C. 4 
Prijs geb. 45 shillings. 

Met dit boek is in de Engelsche literatuur 
voor 't eerst een werk verschenen op 't gebied 
der koolveredeling. Daar de Engelsche ver- 
edelingstechniek, profiteerende van de ervarin- 
gen op het continent, de laatste tien jaar eer. 
aanmerkelijken vooruitgang heeft gemaakt, 
verdient het boek ook op het vasteland be. 
langstelling, temeer door de literatuur op dit 
gebied niet uitgebreid is. 

De inhoud is in het kort de volgende: Na 
algemeene beschouwingen over het wezen der 
koolveredeling en den constructieven bouw der 
veredelingsinrichtingen, behandelt Minikin uit. 
voerig de afzonderlijke veredelingsapparaten 
en -machines, de bunkers voor de nog niet 
veredelde kolen, wagens, kiepen, toevoerinrich- 
tiingen, emmerladders, ijjzeren transport- en 
schraapbanden, transportwormen, gummi trans- 
portbanden, stofscheiders, zeefinrichtingen, 
brekers, enz. 

In de daaropvolgende hoofdstukken be- 
schrijft Minikin na een uitvoerige behandeling 
der veredelingstheorie, de verschillende uit- 
voeringen van deintoestellen en verklaart aan 
de hand van talrijke zeer goede fotografieen, 
teekeningen en arbeidsdiagrammen in details 
de veredelingssystemen van Baum, Coppe&e, 
Brauns, Humboldt, Meguin, Robinson, Mini- 
kin, Drapper, Notanos, Swann, de rheolaveur 
wasscherij en de Spiraalseparatoren. Verder 
worden de tafels, het schuimscheidingsproces, 
de ontwatering van fiinkolen, de slikwinning, 
de slibbassins, de bouwkundige opzet der 
wasscherijgebouwen, de kolenbunkers en de 
meng- en laadinrichtingen besproken. De 
andere hoofdstukken bevatten gedetailleerde 
beschouwingen over de zeef- en wasch-ana- 
lyses, de waschkommen en de economische 
factoren van de veredelingstechniek. Ten 
slotte worden ook nog de tegenwoordig in 
Engeland en Amerika meer en meer gebruikte 
lucht-schudtafels voor droge veredeling der 
kool besproken. 

Een grondige kennis van de veredelings- 
methoden komt in 't algemeen weinig voor 
en de ondervinding, die de weinige onder- 
nemingen, welke zich speciaal met den aanleg 
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van wasscherijen bezig houden, opgedaan. ( 
ben, worden door deze om zeer ehjl 
redenen zooveel mogelijk geheim gehoud 
Des te verblijdender is het, dat de schrijve 
een bekende vakman op dit gebied, putten 
uit den rijken schat zijner veeljarige practisch 
ondervinding, met wetenschappelijke grondiz 
heid in 't onderhavige boek een uitvoerig beel 
van den tegenwoordigen stand der geheel 
techniek van de koolveredeling geeft, aan ( 
hand van talrijke voorbeelden de verschillend 
veredelingssystemen met hun machines en it 
richtingen, aan een grondige kritiek ondeı 
werpt en ook de daarmede samenhangend 
economische problemen in details behandel 

Dit boek zal daarom een welkome hulp zij 
voor chefs van wasscherijen zoowel als voo 
de constructeurs der firma’s. Met voldoenin 
zal de vakman van het continent constateereı 
dat Minikin zijn praestaties in de veredelings 
techniek naar waarde schat en ook hun veı 
sterkenden invloed op de ontwikkeling de 
veredelingstechniek in andere landen erkeni 
Het is te wenschen, dat het boek ook op he 
vasteland die afname vindt, die het door ziji 
inhoud ten slotte verdient. Typografisch i 
het werk uitgevoerd met de zorg, die meı 
van den Engelschen uitgever gewoon is, eeı 
vorm, den inhoud waardig. 


GUTACKER 


Monographs on coal-mining: The pre 
paration of coal for the market, doo: 
Henry Louis. 217 bladzijden, ır: 
afbeeldingen. 1928 Uitg. Methnen & 
Co. Ltd, London W. C. Prijs geb 
10/6 sh. | 


Een goed klinkende naam staat op het titel 
Slad van dit boek en wekt goede verwachtin. 
zen. Inderdaad wordt ook aan de strengste 
eischen, die men aan een beknopt handboek 
der veredelingstechniek stellen kan, voldaan, 
goede opzet en stijl, voortreffelijke keuze uit 
de stof en vooral diep ingaan op de behoet. 
ten der praktijk, waarbij echter ook aan den 
theoretischen ondergrond niet te kort wordt 
gedaan. 

In werkelijkheid heeft Professor Henry Louis 
in dit boek den inhoud zijner voordrachten vast 
gelegd, die hij aan het Heriot-Watt College te 
Edinburg en aan het Armstrong College te 
New-Castle on Tyne gehouden heeft. Van den 
inhoud van het boek zij in het kort vermeld, 
dat het na een algemeene introductie in het 
wezen der veredelingstechniek alle inrichtin- 
Sen, apparaten en machines voor natte en 
droge veredeling der kool, voorzoover ze var 
belang gebleken zijn voor de praktijk, uit- 
voerig behandelt, geillustreerd met talrijke 
goede afbeeldingen. Aan het eind van dit 


voortreffelijke boek, dat alle aanbeveling ver- 


ent en in vakkringen de waardeering onge- 
twijfeld vinden zal, die het toekomt, worden 
de opzet en werking van wasscherijjen in 
details beschouwd. GUTACKER. 


A ECONOMISCHE GEOLOGIE. 


In Glück Auf van ı7 en 24-11-'28, pag. 
47 en 1579, geeft Prof. Dr. M. Heuglein 
overzicht der in ontginning zijnde erts- 
orkomens van het Schwarzwald en omge- 
. Slechts het kalivoorkomen van Buggin- 
ı heeft een groot levensvatbaar mijnbedrijf 
geleverd. Van de fluoriet mijnbouw is in 
£ algemeen weinig te zeggen; het product 
s goed, doch de afzetmogelijkheden zijn nog 
gering; verbetering wordt van toenemend ver- 
Druik verwacht. Hetzelfde geldt voor dexiet, 
De lood-zinkvoorkomens van Schapbach en 
3leibach worden dieper ontsloten. Voor ijzer- 
niinbouw komen alleen de ijzeroslithen in 
le omgeving van Gutmading in aanmerking. 
f B. 


AFBOUW. 


"In Glück Auf, Aug. Jhrg. 64, no. 42 
jan 20-10-'28, pag. 1409, deelt men mede, 
t er volkomen overeenkomst is tusschen 
e drukverschijnselen, die optraden bij syste- 
atischen afbouw in de mijn Hauskam en 
een onder druk staand proeflichaam. Het 
nutten van den druk van het dak bij de 
toolwinning heeft een kloven van de kool 
engevolge en wel door verticale beweging 
ran het dak. Als belastende, arbeid leverende 
tracht komt de druk van een gewelf in aan- 
nerking, dat zich boven de ontkoolde ruimte 
'ormen moet, zooals de theorieen van Will- 
nann en Kommerell bewijzen. Door juiste 
ront- en afbouwrichting kan het drukkende 
rewelf een gunstige uitwerking hebben en bij 
oortschrijdenden afbouw voortdurend in stand 
rehouden worden. B. 


De 


ASERKOHLEN. 


In Glück Auf van ı10-11-'28, pag. 1505, 
espreken Dr. K. Patteisky en Dr. F. Perjatel 
et voorkomen en ontstaan van z.g. Faser- 
ohle. Voor de inkoling moet de oorspronke- 

e stof aan vermolming en onvolkomen rot- 
ing onderworpen geweest zijn. Petrografisch 
n chemisch onderscheidt men een poeder- 
ormige en een harde soort; het celweef- 
el van de laatste is opgevuld met CaCo; 
f FeS,, de eerste komen het meest voor. 
jeide kunnen het bakvermogen van glans- 
olen verhoogen. Ze komen in humusgesteen- 
n van elken inkolingsgraad, van ligniet tot 
nthraciet voor. Soms, wanneer ze in ban- 
en van grootere uitbreiding voorkomen, kan 
jen een moerasbrand beschouwen als de 
przaak van hun ontstaan. B 


) 


_ OVERZICHT VAN BUITEN. 
LANDSCHE TUDSCHRIFTEN 


SCHACHTVERVOER. 


In Gläck Auf, Jhrg. 64, no. 36 van 8-9-’28, 
pag. 1205, bespreekt Dipl. Ing. H. Herbst de 
voornaamste eischen, die aan kabelbevesti- 
gingen worden gesteld en in verband 
daarmede de verschillende constructies 
in details. Hij komt tot de conclusie, dat 
men het gevaar voor vermindering der be- 
drijfszekerheid der kabel tengevolge var be- 
schadiging door de wijze van bevestiging aan 
de kooi niet moet overschatten, daar hierbij ook 
de ophaalmachine, de ophaalsnelheid en de 
wijze waarop de kabel gevlochten is, een 
zeer belangrijke rol spelen. In een tabellarisch 
overzicht worden naast elkaar gezet de voor- 
en nadeelen der verschillende bevestigings- 
constructies, zooals het al of niet gemakke- 
lijk constateeren van beschadiging der kabel 
en verschuiven der beschadigde deelen naar 
minder gevaarlijike plaatsen, bevestigen en 
verkorten en hoe de verhouding is tusschen 
gewicht en doorsnede. B. 


ONDERSTEUNING. 


In Glück Auf van 3-1ı1-'28, pag. 1473, 
behandelt Dipl. Ing. W. Engels uitvoerig het 
prepareeren van mijnhout tegen verrotting. 
De resultaten der onderzoekingen hierover 
ziin de volgende: 


1. de prepareervloeistoffen dringen in het 
hout door via de fijne middenlamellen en 
worden door de reversibel colloide celwanden 
opgenomen; 


2. de meest effectieve preparatie geschiedt 
met schimmel-werende stoffen gedurende 
eenigen tijd, zoodat ze ıI—2 m.m. diep in 
het hout trekken; 


3.1 & 2% baseliet- of triolietoplossingen 
hebben het beste resultaat en zijn in het ge- 
bruik het meest economisch; 


4. vermindering van brandgevaar met 
Glück-Auf baseliet vermindert het schimmel- 
werend vermogen tot de helft; gebruik van 
keukenzout voor hetzelfde doel heeft geen 
practisch resultaat wegens het gemakkelijk 
uitloogen van dit hout; 


5. het effect van sublimaat, dat hout ıo 
jaar kan beschermen; berust deels op schim- 
mel-werende werking, deels op chemische in- 
werking op de,houtmassa. Wegens de sterke 
inwerking op 'ijzer kan het met sublimaat 
geprepareerde hout niet in combinatie met 
ijjzer gebruikt worden; 
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6. 6% keukenzout-oplossingen hebben een 
zoo hoog osmolischen druk, dat daardoor 
alle water aan schimmelkiemen onttrokken 
wordt, waardoor de duurzaamheid van hout 
verdubbeld wordt; 


7. bespuiting volgens de Torkret- ‚of de 
Velo methode heeft bij een vochtigheid van 
85—95 % in het geheel geen effect; 


8. Met teerolie behandelde stempels hebben 
slechts een ıo-jarigen levensduur, daar de 
werking berust op de vormen van teerzuren, 
die op den duur overgaan in hoogere kool- 
waterstoffen. 


9. Zout vermindert de drukvastheid van 
het hout eenigszins. Teerolie daarentegen ver- 
hoogt die met 10%, doch het hout verliest 
zijn waarschuwingsvermogen. 


10. Geprepareerd hout is slechts daar eco- 
nomisch, waar men er de duurzaamheid van 
de ondersteuning mede verdubbelt. B. 


SCHACHTAFDIEPEN. 


In Glück Auf, Jhrg. 63, no. go, van 6—ı0 
—'28, pag. 1337, beschrijft A. Jungeblodt de 
proeven van Grün en von Werner voor onder- 
zoek voor het afbinden en verharden van 
beton in bevriesschachten. Deze hebben, de 
door Graf gevonden resultaten der onderzoe- 
kingen op snel gekoelde lichamen in het 
algemeen bevestigd en in het bijzonder tot 
de volgende resultaten geleid. Het bevriezen 
van beton onderbreekt het afbind- en ver- 
dingsproces. Na het ontdooien vindt verdere 
verharding plaats. Deze is des te grooter 
naarmate het afbindproces vöör het beyriezen 
verder voortgeschreden is en bereikt de volle 


uiteindelijke vastheid van onbevroren bı 
wanneer bij het bevriezen,reeds alle to 
voegde water chemisch gebonden is. Het 
voegen van chloorcalcium bespoedigt de 
harding en vermindert den invloed van vi 
door verlaging van het vriespunt. Hoogw: 
dige cementen behoeven daartoe min 
chloorcalium. 

Bij proeven onder gelijke omstandighec 
als in de bevriesschacht is gevonden, dat 
warmte-uitwisseling tusschen beton en 
vroren drijfzand langzaam geschiedt en 
de beton rijkelijk tijd tot afbinden en ı 
gevorderde verharding hecft, die b.v. bij ho 
waardige Bayercement 113 K.G./cm2. 
draagt. Bij de na-verharding werd een v: 
heid van 250 K.G./cm?. bereikt. Toevoeg; 
van Call, en gebruik van het zeer dı 
Alka-cement is daarvoor dus niet noodig. 

Het is bij het afdiepen van schacht 4 « 
Augusta-Victoria gebleken, dat de omstand 
heden waaronder de proeven genomen war 
in werkelijkheid niet zoo ongunstig war 
voor het betonneeren. Daarom waren de res 
taten in de schacht aanzienlijk gunstiger. ] 
door den betonwand van 50 cm. ontwikkel 
warmte was zoo groot, dat de temperatu 
in de schacht tijdens het betonneeren y 
boven o° lag. De warmte-uitwisseling tu 
schen drijfzand en beton in de schacht ve 
liep veel langzamer dan in het laboratoriu 
Schrijver meent, dat met het vaststellen v. 
deze feiten, de bezwaren tegen gebruik v: 
beton in bevriesschachten weerlegd zijn, mi 
goede beton van voldoende sterkte bij zor 


vuldige en snelle uitvoering, waarbij ( 
warmte samengehouden wordt, gebrui 
wordt. 


He an 0 Haan nun ner Arie Sr 


INHOUD. 
Reinigingsinstallaties voor het afvalwater 
der mijnen, Ir. A. E. Dinger, ci. 
Inrichtingen tot verwerking van ertsen 
door middel van het schuim- (flotatie) 
proces, Ir. H. Meissner. 
Surinaamsche Bauxite Maatschappij, Ir. 
O. M. de Munnick. 
Boekbespreking, Ir. W. B. Gutacker. 
Overzicht van buitenlandsche tijdschriften, 
H. H. Bourdrez. 
In portefeuille: 
Droge veredeling van steenkolen, Ir. W. 
B. Gutacker. 
Het Meteoor Kraterproject, Ir. V. 

De zandsteen- en zilverzand groeve bij 
Nivelstein, 1.0 W#HND. de Iongh. 
De vervaardiging van zwavelzuren am- 

moniak, P. Smit. 
Vlambooglassching in de plaatconstructie, 


129 B. Cie 
Lechler’s Patent-verstüiver, ° Ir. °P, 
Geurten. 


Aan onze Abonnes. 
745% 


Om administratieve redenen, en tevens 
ten gerieve van onze lezers, lieten wij met 
dit nummer, dus begin 1929, tevens den 
nieuwen jaargang ingaan, zoodat deze zich 
nu aan het kalenderjaar aanpast. 

Ter vermijding van misverstand wordt 
opgemerkt, dat deze maatregel geen enkele 
meerdere last op onze abonne’s werpt. 
Bij het t.z.t. aanbieden der nieuwe quitan- 
ties aan de reeds geabonneerden, wordt 
slechts 5/, var het abonnementsgeld be- 
rekend, omdat over den vorigen jaargang 
over zeven nummers reeds voldaan werd, 
welke in de nu aangevangen jaargang nog 
geleverd zullen worden. 


Met dank voor Uw stiigend vertrouwen, 
Hoogachtend, 
De Administratie 


van 
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4ETVERVAARDIGEN VAN ZWAVELZUREN 
AMMONIAK IN DE COKES-INDUSTRIE 


DOOR M. COLLARD, E. TOBBACK EN P. SMIT 


Chemische reactie bij de 
fabricage van zwavelzuren 
ammoniak. 


Ammoniak, in aanraking gebracht met 
wavelzuur, vormt hiermede zwavelzuren 
mmoniak: 


Z 2 NH, -- SO,H; == SO,(NH,)» + 669 eal. 
f 


2x17 gr. NH; +98 gr. SO,(NH,), = 
32 gr. SO,(NH,), (1). 


Dus om 132 gr. SO,(NH,), te maken, 
ient men 17 gr. NH, en 98 gr. SO,H, te 
erbruiken. 

De vergelijking (1) stelt ons tot het 
erekenen van de vereischte hoeveelheid 
wavelzuur voor de productie van 1T. 
vavelzuren ammoniak in staat, wanneer 
et gehalte aan zuiver SO,H, bekend is. 
Indien men 60° BE zwavelzuur gebruikt, 
ıt 78;04 gewichtsprocenten SO,H, bevat, 
ın wordt de noodige hoeveelheid zwavel- 
iur om 1 T. zwavelzure ammoniak te 
rvaardigen: 


98 x 100 


RE 050,456 Ko. 
139%  >50.256 Kg 


Om het berekenen varı de vereischte 
jeveelheid zwavelzuur te veroorloven, 
ten wij de tabel der zwavelzuur-oplos- 
ıgen volgen: 


Gehalte | SO4Hg ge- 

Soortelijk Graden SO4Ha in | wichtin een 

gewicht Beaume gewichts |lJiter zwavel- 

per cent zuur in kg. 

Be le u he le ee 
1.530 50.0 | 62.53 0.957 
1.545 50.9 63.85 0.987 
1.565 52.1 65.49 1.025 
1.580 53.0 66.71 1.054 
1.600 54.1 68.51 1.096 
1.615 55.0 69.89 1.128 
1.635 56.0 71.57 1.170 
1.650 56.9 72.82 1.202 
1.670 57.9 74.51 1.244 
1.690 58.9 76.30 1.289 
1.710 60.0 78.04 1.334 
1.735 61.1 80.24 1.392 
1.755 62.1 82.50 1.439 
1.775 63.0 83.90 1.489 
1.795 64.0 86.30 1.549 
1820 65.0 90.05 1.639 
1.831 65.5 92.30 1.690 
1,840 | 15.9 95.60 1.759 


Eigenschappen van zwavel- 
zuren ammoniak. 


Zwavelzure ammoniak SO,(NH,), is een 
wit zout, dat in ’torthohombisch stelsel 
kristalliseert. Het theoretisch s.g. is 1.77. 


Het s.g. in magazijn is 950 tot 1000 Kg. 
per M.3 
Zwavelzure -ammoniak smelt bij 140° 
en ontbindt zich’ in zijne elementen bij 
280°. 
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De graphiek van fig. I toont de oplos- 
baarheid van zwavelzuren ammoniak in 
water aan. Deze oplosbaarheid neemt aan- 
merkelijk met de temperatuur toe. De 
waarde varı zwavelzuren ammoniak als 
meststof hangt af van het gehalte aan 
stikstof, hetwelk theoretisch 28 x 100 

132 
= 21.2 % bedraagt, overeenstemmende met 
een gehalte aan ammoniak varı 25.8 %. 
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Zwavelzure ammoniak vervaardigd in 
cokesbedrijven, bezit de volgende eigen- 
schappen: 

0.2 tot 0.59% vrij zwavelzuur 
24.5 tot 25 % NH3 
2 tot 3 9% watergehalte 

De „Comptoir de l’ Azote” in Frankrijk 
onderscheidt de volgende typen: 

Normale zwavelzure ammoniak, 20 % 
stikstof. 

Extra droge 
20.8 % stikstof. 

Deze laatste moet beantwoorden aan 
de volgende bepalingen: 

Aanzicht: Mag niet samenkleven, wit of 
grauw poeder. 

Zifting: Passeert geheel door een 
zeef met 5 m.m. maaswijd:e, laat tenminste 
90 % van zijn gewicht door een zeef met 
1 m.m. mazen gaan. 

Samenstelling: Gehalte 
20.8 9% min. 

Gehalte aan water 0.30% max. 
vrij zwavelzuur 0.5 %0 max. 


zwavelzure ammoniak 


aan stikstof 


„ ” 


Methoden van vervaardi- 
ging van zwavelzuren am- 
moniak in cokesbedrijven. 

De vereischte ammoniak is in de cokes- 
bedrijven volgens de volgende methoden 
gewonnen. 

1.) Men koelt en wascht de gassen der 
kolendestillatie; het verzamelde ammoniak- 
water wordt in kolomapparaten gedestil- 
leerd en de ontwikkelde ammoniakdampen 
worden in een zwavelzuurbad gebracht, 
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zonder eenig contact met de gassen 


ovens. a 

Deze wijze noemt men de „indire« 
methode”. Ze wordt alleen nog toeg 
past in oudere bedrijven. 

2.) Men koelt de gassen der kole 
destillatie, zoodat bijna de geheele ho 
veelheid teer wordt afgescheiden enm« 
zendt ze vervolgens door een zwavelzuu 
bad, nadat ze een eventueele verwarmit 
ondergaan hebben. Deze werkwijze noen 
men de „half directe”’” methode. 


Men verzamelt tegelijkertiid het co; 
densatiewater met ammoniakgehalte, he 
welk men in een kolomapparaat as 
destillatie onderwerpt. 

De vrijgemaakte ammoniakdampe 
worden met het ovengas gemengd voc 
de doorleiding door het zwavelzuurba: 

De half-directe methode vereischt 4 tı 
5 maal meer druk dan de indirect 
methode, maar de meerdere arbeit 
vereischt door den exhauster, wordt ge 
compenseerd door het vervallen de 
waschwaterpompinstallatie, door het be 
zuinigen aan stoom en door het vervalle 
van onderhoudskosten der wasschers. 

3.) Men leidt de gassen der kolen 
destillatie door een zwavelzuurbad bij ee 
temperatuur, die slechts enkele grade 
hooger is dan het dauwpunt, zoodat me 
geen ammoniakwater heeft. 

Men moet aanvankelijk de gassen va 
teer ontdoen bij een temperatuur vaı 
ongeveer 80° C. om teerafscheidingen ü 
den saturator te beletten. 

Deze wijze‘ wordt „directe methode’ 
genoemd. Doordat ze de destillatie vaı 
het gecondenseerde ammoniakwater ver 
mijdt, geeft ze op het eerste gezicht eeı 
mooie oplossing van het vraagstuk. 

Ze bezit echter zeer ernstige bezwaren 
die de meeste ondernemers verplicht heb 
ben haar te verlaten. 

We zouden kunnen noemen: het groo: 
tere gewicht van het gas, hetwelk al hei 
water bevat, aanwezig in de kolen (ge 
wone vochtigheid -- water bij de destil- 
latie gevormd), het in massa-afscheiden 
van de naphtaline na de sulfaatfabriek 
het niet-winnen van den vasten ammoniak, 
de endothermische reactie van het zwa- 
velzuur en de chloor-ammonium verbin- 
ding, die daor de gassen in gedissocieerden 
toestand meegevoerd wordt, de vorming 
van zoutzuur, dat de toestellen aantast. 

SO,H, +2 NH,CI = SO,(NH,), + 2 
HCI—18.3 cal. 
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4.) Gedurende de laatste jaren heeft 
men een nieuwe methode tot het vervaar- 
digen van ammoniak zien opkomen: Ont- 
trekking van waterstof uit de gassen der 
cokesovens en vervaardiging van synthe- 
tischen ammoniak. 

De meest bekende wijzen voor de ver- 
vaardiging van synthetischen ammoniak 
ziin die van Haber, Claude, Casale en 
Montecatini. 

Fabrieken volgens Claude heeft men 
gebouwd bij cokesbedrijven: 

In Beigiö: voor de „Ste Belge del’a- 
zote” te Ougree. 
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sel aldus verkregen wordt naar satur: 
tors gezonden van een bijzondere cor 
structie, teneinde groote hoeveelhede 
zwavelzuren ammoniak te verkrijgen. 

De productie van zulke groote hoeveel 
heden heeft er toe geleid, zekere ondeı 
deelen der installatie aanzienlijk te ver 
beteren, namelijk de drooginrichting eı 
de transportinrichting. | 

De foto fig. 2 stelt 5 saturators voor 
opgesteld voor de „Cie des Mines de 
Bethune”, waar de hoeveelheid vervaar 
digde zwavelzure ammoniak tot 80 T. pe 
dag bedraagt. 
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Fig. 3. 


In Frankrijk: voor de 
Bethune”, voor de „Societe Commentry 
Fourchamboult et Decazeville”, voor de 
„Societe de l’Ammoniaque synthetique”., 

In Spanje: voor de „Sociedad Herica 
del Nitrogeno”. 

In Tschechoslovakije voor het „Consor- 
tium van Cokesbedrijven te Mar Östrava.” 

Men kan in de toekomst een buiten- 
gewone ontwikkeling verwachten var de 
procede’s voor synthetischen ammoniak. 

Cokesovengassen ziin inderdaad een 
prachtige bron van waterstof; door hun 
deze waterstof te onttrekken ontdoet men 
hen slechts van een minderwaardige 
brandstof en laat men hen alle gassen die 
belangrijik met het 008g op de verbran- 
dingswaarde zijn. 

Het voorstel tot sulfaatbereiding, aan- 
vangende met synthetischen ammoniak is 
nieuw. Zwavelzure ammoniak wordt hier- 
bij gevormd uit vloeibaren ammoniak. 

De ammoniak wordt na ontspanning 
en verdamping verdund, hetzij in lucht, in 
stoom of in cokesovengassen en het meng- 
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„Compagnie de 


Uitvoerige beschrijving der 
sulfaatfabrieken volgens 
indirecte, half directe en 
synthetische werkwijze. 


De gassen uit de cokesovens komende, 
worden gekoeld in pijpkoelers en ver-, 
volgens door de exhaustors naar de wasch- 
inrichting gedrukt. 

Het verwijderen van den ammoniak uit 
de gassen wordt door wasschen met water 
bereikt, het water lost tezelfder tijd 
koolzuren ammonium en een weinig zwa- 
velwaterstof op. De oplossingskrommen 
van ammonium, zwavelwaterstof, en 
koolzuur in water toonen aan, dat hoe 
lager de temperatuur is, hoe hooger de 
hoeveelheid opgeloste gassen zal zijn, alle 
andere factoren gelijk ziinde. Men moet'’ 
dus het wasschen der gassen uitvoeren bij 
lage temperatuur. Anderzijds vermindert 
de oplosbaarheid van ammonium met het 
gehalte aan ammonium in de vloeistof. 
Het zal dus onmogelijk zijn, een zekere 
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concentratie van het water te over- 


schrijden. 

Om een gepaste temperatuur der gas- 
sen te bereiken, worden ze door pijp- 
koelers, zoogenaamde ‚‚intensieve” pijp- 
koelers geleid. 

Men moet trachten de vorming in de 
wasschers varı naphtaline-afscheidingen, 
voortkomende uit de gassen en van kalk- 
steenafscheidingen, voortkomende _ uit 
kalkhoudend water te beletten. Deze af- 
scheidingen zijn moeilijk te verwijderen en 
veroorzaken hooge onderhoudskosten. 

Het is dus van belang de gassen goed 
te koelen en ze goed van teer te ontdoen 
voor hun intrede in de wasschers en 
water te gebruiken, dat weinig kalkhou- 
dend is. 

De kalksteenafscheidingen kunnen al- 
leen door beitels losgemaakt worden, het- 
welk het uiteennemen der wasscherhor- 
den noodzakeliik maakt. De teerachtige 
afscheidingen kunnen weggenomen wWor- 
den door langdurig stoomen. 

Het condensatie- en waschwater wordt 
in bassins opgeslagen, al waar de teer 
zich van het ammoniakwater afscheidt. 

De omloop van het water door de 
wasschers geschiedt volgens het tegen- 
stroom-principe: 

Versch water wordt in den wasscher 
geleid, welke de gassen het laatst door- 
stroomen; dit water wordt vervolgens in 
den voorlaatsten wasscher gepompt, enz. 
Het water uit den wasscher stroomende, 
waardoor ’t gas het eerst trekt, gaat naar 
het bassin. Men bereikt een rationeele 
wassching der gassen door tegenstroom, 
zoodat het versche water de gassen 
wascht, die reeds van het grootste deel 
van hun ammoniak ontdaan ziin. Het 
ammoniakwater wordt daarna in een 
regelbak gezonden, die een regelmatigen 
toevoer naar het kolomapparaat ver- 
zekert. In het kolomapparaat staat het 
ammoniakwater zijn ammoniakgas af. Dit 
laatste wordt dan naar een toestel, satu- 
rator genoemd, geleid, waar het met zwa- 
velzuur in contact komt, zoodat na eenigen 
tijd ammoniumsulfaat uitkristalliseert, het- 
welk men afscheidt en droog draait. 

Het schema van fig. 4 stelt de werking 
yoor van een sulfaatfabriek volgens de 
indirecte werkwijze. 

Het kolomapparaat bestaat uit twee 
deelen: Het gedeelte voor vluchtig zout en 
het gedeelte voor vast zout. 
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Het vluchtige zout, dat ontbindbaar 
door hitte, bestaat uit: 


ammonuim carbonaat CO,(NH,);; 
ammonium sulfide S(NH,), en | 
ammonium sulfhydraat HS(NH,). 


Het vaste zout, dat door chemisch 
reactie ontbonden wordt, bestaat uit: 

ammonium chlöride (NH,)CI; 

ammonium sulfocyanide (SNH,CN); 
ammonium sulfiet SO,(NH,);; 
ammonium hyposulfiet S,O,(NH,);; 
ammonium sulfaat SO,(NH,)2; 

cyaan ammonium NH,CN. 

De hoeveelheid ammoniak in den vorr 
van vast zout bedraagt 5 tot 10% 
van het totale ammoniak-gehalte. 

Stoom onder lage spanning in het ko 
lomapparaat geleid, veroorzaakt in he 
gedeelte voor vluchtig zout de ontwikkeling 
van ammoniakdampen. Het water valtvar 
plaat tot plaat en ontmoet de opstijgend: 
dampen, die steeds rijker aan ammonial 
worden. 

In het kolomapparaat voor vast zou 
wordt het uitdrijven van NH: door men. 
ging met kalkmelk of loog tot stand ge 
bracht. 

De kalkmelk wordt in een mengbak 
gemaakt door oproeren van kalk in water 

Men moet een geschikte dichtheid van 
de kalkmelk bereiken, daar een te kleine 
dichtheid onnoodige kosten aan stoom ver. 
oorzaakt en een te groote dichtheid ver- 
stoppingen zou veroorzaken. 

Een gehalte van 100 tot 200 grammen 
per L. is zeer geschikt. 

We geven hieronder het s.g. der kalk- 
melk-oplossingen: 


Graden . 


Beaume 


Ca OÖ grammen 


per 100 cM3 I. g- 


Als voorbeeld geven we een berekening 
der hoeveelheid kalkmelk, die men aan 
een zekere hoeveelheid ammoniakwater 
moet toevoegen om ‚het uitdrijven van de 
vaste ammoniakzouten tot stand te 
brengen. 


Zooals we gezien hebben, bezit kalk 


de .eigenschap ammoniak uit het vaste 
zout vrij te maken. 


& 


De reactie voor ammoniumchloride bij- 
Jorbeeld is de volgende: 


Zij x het gehalte aan vasten ammoniak 
het water, in grammen per liter uitge- 
fukt, dan moet men dus bij 1 liter am- 


. X kg. kalk met y per cent CaO 


gebruiken. We kunnen de hoeveelheid in 
liters kalkmelk berekenen, wanneer haar 
gehalte aan CaO bekend is. 

Indien men kalkmelk met een gehalte 
van 120 gr. CaO per liter neemt en in- 
dien het ammoniakwater per liter x gram- 


Fig. >: 


oniak-water 1000 x 56 x x grammen 
a 

0 voegen. 

Daar de gebruikte kalk maar een zeker 


rcentage y aan CaO bezit, moet men 
or een liter ammoniakwater 


men vaste ammoniak bezit, dan is de 
hoeveelheid toe te voegen kalkmelk in 
liters: 

0.12x2°17=9.0137. x: 


Br 
Over het algemeen kan men zeggen, dat 
al 


indien er vriji ammoniak in het afvalwater 
blijfft, men te weinig stoom heeft ver- 
bruikt, terwijl indien er vaste ammoniak 
voorkomt in het afvalwater, men te wei- 
nig kalkmelk heeft gebruikt. Men moet 
er sterk op letten, dat de vereischte hoe- 
veelheid stoom in het kolomapparaat toe- 
gelaten niet overschreden wordt, want een 
overmaat gaat ten slotte tezamen met 
het ammoniakgas in den saturator. 
Indien de hoeveelheid stroom te groot 
wordt, wordt het bad te veel verdund 
en bereikt men geen vorming van vast 
zout; men is dan verplicht het bad te 


P% Br 0 


Om de volledige binding van het a 
moniakgas uit de gassen te bereiken 
om het meevoeren van zwavelzuurde 
tjes te beletten, leidt men ze in een tc 
stel met dwarsschotten of in een expa 
sie-ruimte. 

Het sulfaat, dat in den saturator kr 
talliseert, wordt gewoonliik met e 
ejector in een uitdruipbak gebracht. 

Deze uitdruipbak is of wel van het o 
beweeglijike type ofwel omkipbaar ı 
samengesteld uit een kast met lood 
koper bekleed, waarin het zout afkoe 
terwijl het een kristallisch voorkom 
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Fig. 6. 


verwarmen door een indirecte verwarming 
(met een stoomslang bijvoorbeeld). 

We geven hier een snelle methode om 
na te zien of men de hoeveelheid kalk- 
melk in het kolomapparaat moet ver- 
hoogen: 

Men neemt een monster afvalwater en 
men voegt er een weinig kalk aan toe. 
Indien er ammoniak vrii komt, wat men 
aan den reuk waarneemt, moet men kalk 
toevoegen. 

De saturator bestaat 
een kuip, waarvan de 
met lood bekleed zijn. 

Van de gebruikte toestellen bestaan twee 
verschillende typen, n.l. met getanden 
dipper of met geperforeerde kroon. 
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hoofdzakelijk uit 
wanden inwendig 


krijgt. Het zout wordt daarna droogge 
draaid in eene centrifuge en het gedroogd 
sulfaat met kruiwagens of een transpoı 
teur naar ’t magazijn gevoerd. 


De moederloog, komende van de 
druipbak en var de centrifuge, word 
naar den 


saturator teruggezonden. 

De fabrieken bezitten gewoonlijk twe 
Saturators, waarvan er een als reserv 
dient; somtijds hebben zii ook een tweed 
kolomapparaat. 

Wij vestigen de 


aandacht op d 
voordeelen var 


continuwerkende sa 
turators. Bij discontinuwerken heef 
men, wanneer men slap water des 
tilleert, telkens een groote condensatie vaı 
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stoom in het koude bad, waardoor meer 
moederloog ontstaät. 

Men kan deze bezwaren verminderen 
door een verwarmingsslang in hetbad aan 


te brengen. 
Het discontinu-werken veroorzaakt tem- 
peratuurswisselingen, welke noedlottig 


kunnen worden voor de loodbekleedin- 
gen; ze vereischt veel personeel, veroor- 
zaakt periodieke verliezen (namelijk hoo- 
ger gehalte van NH, in het afvalwater). 

Als voordeel der discontinue werkwijze, 
moet men het verkrijgen van een tamelijk 
neutral zout noemen en de mogelijkheid 
gemakkelijk ’s Zondags het bedrijf stil te 
zetten of op elk ander oogenblik. 

Fig. 5 stelt de sulfaatfabriek voor van 
de gasfabriek van Milaan. 


Half-directe werkwijze. Al- 
gemeene opstelling. 


De gassen der cokesovens worden ge- 
koeld in intensieve pijpkoelers en daarna 
door den teerafscheidenden exhaustor naar 
het zwavelzuurbad gedrukt, waar de am- 
moniak, in de gassen aanwezig, met zwa- 
velzuur reageert. Hierdoor neemt de tem- 
peratuur een weinig toe en nemen de 
gassen stoom en zwavelzuur op. 

Om ze nu geschikt ce maken voor de 
benzolextractie, voert men ze door hor- 
denkoelers-naftalinewasschers, waar ze 
door een waterregen.gekoeld worden. De 
gassen passeeren vervolgens door een 
droger met horden, waarop de meege- 
voerde waterdruppels neerslaan. 

De saturator is van plaatijzer met 
loodvoering gemaakt en dit lood wordt 
bovendien beschut door een bekleeding 
met zwavelzuurvaste steenen. 

De gassen worden aangevoerd door een 
centraal barbotatietoestel of door een 
kroon van spleten voorzien. 

De saturator bezit een afscheider met 
dwarsplaten, waar de druppeltjes van het 
meegevoerde zwavelzuur neerslaan. 

De saturator is voorzien van een kope- 
ren ejecteur, die den druipbak boven de 
centrifuge vult. 

Het drooggedraaide sulfaat wordt ge- 
woonlijk met een transporteur naar 
magazijn gebracht. 

We hebben gezien, dat op deze wiijze 
het afscheiden der bijna geheele haeveel- 
heid teer bereikt wordt door gewone 
koeling en dat men tegelijkertijd conden- 
satiewater met ammoniakgehalte in- 
zamelt. 
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Het gehalte aan NH, varı het wa 
loopt uiteen, over ’t algemeen bedra: 
het 7 tot 10 gr. per liter en hangt ı 
tuurliik af van het percentage vocht 
de kolen. 

De ammoniak in het condensatiewa: 
wordt als volgt gewonnen: 

Het ammoniakwater in de bassins ; 
pompt, wordt in een hoogreservoir g 
bracht, vanwaar het in het kolomapp 
raat vloeit, nadat het met stoom uit 
kolom tredende, is voorgewarmd. 

Het behandelen van het ammoniakwat 
in het kolomapparaat geschiedt « 
dezelfde manier, als bij de indirecte wiji 

Er is echter een verschil in de same 
stelling van het ammoniakwater in bei 
gevallen. Bij de indirecte wijze is alle ar 
moniak geheel in het water opgenome 
terwijl bij de half directe werkwijze 
maar een klein deel van den vluchtig« 
ammoniak in het ammoniakwater aa 
wezig is. 

Daardoor gebruikt men voor eene b 
paalde hoeveelheid ammoniakwater ve 
meer kalkmelk in cen fabriek volgeı 
het half-directe systeem dan in een fabrie 
volgens het indirecte systeem. 

In fabrieken volgens de half-direcı 
werkwijze is het aanbevelenswaardig ee 
voorwarmer te voorzien om de aanvang 
temperatuur der gassen in den saturate 
te verhoogen. 


We vermelden reeds, dat de gassen zic 
cenigszins verwarmen in den saturato 
De reactie van ammoniak met zwave 
zuur is inderdaad exotherm en ontwil 
kelt een zeker getal calorieen. In 
dien men nu bij 18° zuiveren amme 
niak laat reageeren op zuiver zwa 
velzuur, ontstaan er 66,9 calorieen voQ 
34 gr. NH,. In de practijk beschikt me 
over geen zuiveren ammoniak, maar ove 
stoomhoudenden ammoniak en men ge 
bruikt zwavelzuur van 60° Be. 

De hoeveelheid te verdampen wateı 
vraagt een zeker aantal calorieen, di 
van het aantal calorieön beschikbaar voo 
het bad, moeten afgetrokken worden. 

Men moet nog rekening houden me 
andere bronnen van warmte-ontwikkeling 
of warmte-verlies van ’t bad, n.l. door de 
afkoeling, en uitstraling van den saturator 
door de oplossing van zwavelzuur ir 
water, enz. 

In ’t algemeen werkt men met eer 
saturator van bepaalden zwavelzuurin 
houd. Men mag niet uit het o00g ver 


Big.a8: 


liezen, dat een aantal factoren een be- 
langrijken invloed kunnen uitoefenen op 
‚de keuze van den zwavelzuurinhoud van 
het bad. 

Indien men zwavelzuur toelaat in een 
bad met sulfaat gesatureerd, is de op- 
‚lossing niet meer gesatureerd door de te 
‚groote oplosbaarheid varı sulfaat in het 
aanwezige zwavelzuur. Ook wanneer men 
water toevoegt, aan een gesatureerde op- 
lossing is de oplossing niet meer gesatu- 
reerd, de zuurgraad is dan verminderd, 
‚de oplossing kan nog meer ammonium- 
sulfaat oplossen, maar om een andere 
reden, dan die in het eerste geval. 

In beide gevallen zal er dus geen af- 
‘scheiding van zoutkristallen plaats vinden. 
* Om deze reden zal men dus trachten 
den zwavelzuurinhoud van het bad zoo 
constant mogelijk te houden. 

Deze toestand kan in de practijk be- 
reikt worden: inderdaad, de hoeveelheid 
ammoniak der gassen is nogal constant 
en het vraagstuk komt neer op het pro- 
duceeren van constante hoeveelheden sul- 
faat, een regelmatige wijze van sulfaat- 
afvoer en zwavelzuurtoevoer. 

Wanneer een verstopping van den 
saturator voorkomt, wordt deze waarge- 
nomen door het vlugge oploopen van den 
manometer. In dit geval moet men den 
toevoer van ammoniak in den saturator 


zooveel mogelijik beperken, men stopt 
namelijk den stoomtoevoer naar het ko- 
lomapparaat. Men verhoogt de tempera- 
tuur van het bad en men voegt zwavel- 
zuur en water toe. 

Daar het van nut is de hoeveelheden 
stoom in een M?. gas bij een gegeven 
temperatuur te kennen, geven wij hier- 
onder de volgende tabel: 


Hoeveelheid stoom bij t 


Temperatuur C® in een m? gesatureerd gas 
in kg. uitgedrukt 

oo) 0.001097 
—10 0.002373 
—o0 0.004848 
5 0.006788 
10 0.009374 
15 0.012773 
20 0.017168 
25 0.022834 
30 7.030095 
35 0.039268 
40 0.050750 
45 0 064970 
50 0.082450 
55 0.103750 
60 0.129470 
65 0.160290 
70 0.196920 
75 0.240200 
80 0.290930 
85 0.350070 
90 0.418630 
95 0.497730 
100 0.588620 
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Daar de hoeveelheid stoon per 1 M?. gas 
snel stijgt met de temperatuur, blijkt hier- 
uit de belangrijke rol, die de temperatuur 
der uittredende gassen speelt. 

Laat ons veronderstellen, dat het met 
water gesatureerde gas in den saturator 
treedt met een temperatuur van 20° en 
dat er een verhitting van 5° optreedt; 
1 M3. gas gesatureerd met stoom bevat 
dan bij 30° C. 30 gr. water en bij 35° C. 
39.2 water, dus 9 gr. 2 meer. Wij 
hebben dit voorbeeld gegeven om de 
aandacht te vestigen op de verander- 
lijke hoeveelheid water per Ms. gesatu- 
reerd gas bij verschillende temperaturen. 

Dit feit moet in aanmerking genomen 
worden, wanneer men de werking van 
den saturator inspecteert, want het kan 
zich bijvoorbeeld voordoen, dat indien de 
gassen op een te lage temperatuur in- 
treden, zii onmogelijk geheel den stoom 
uit het zwavelzuur en uit de ammoniak- 
waterdampen kunnen opnemen, zoo de 
dampen niet rijk aan ammoniak zijn. Bij 
het stilstaan van het kolomapparaat kan 
zich een afkoeling van het bad voordoen 
en daar het bad bijna gesatureerd is, kan 
dan een belangrijke neerslag van sulfaat 
ontstaan. 

Om de intredetemperatuur der gassen 
in den saturator te verhoogen, past men 
soms een gasverwarmer, door stoom ge- 
voed, toe. 


Synthetische werkwijze. 


Zooals reeds gezegd, is het noodig 
de ammoniakdampen in een neutral gas 
op te lossen (lucht, stoom, cokesovengas) 
voor ze in den saturator toe te laten, zoo- 
dat de exotherme reactie van de sulfaat- 
vorming verminderd wordt en om plaat- 
selijike oververhitting te vermijden. 

Het noodzakelijke droogdraaien van 
groote hoeveelheden sulfaat heeft de con- 
structeurs er toe gebracht, nieuwe toe- 
stellen te bouwen voor deze werkwijze. 
Het zijn continu werkende centrifuges, 
die op handenarbeid bezuinigen en die 
een grootere en meer regelmatige droging 
tot stand brengen. 

Deze centrifuges bezitten een horizon- 
tale as, draaien onafgebroken met een 
constante snelheid; het laden en ontladen 
wordt gedaan zonder de centrifuge te 
stoppen of zelfs te vertragen. 

Centrifuges van 1 M. 60 laten het dro- 
gen toe van 40 ton sulfaat per 24 uren. 

Het gedroogde sulfaat wordt naar het 
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magazijn gevoerd. Wanneer men het sul 
faat uit het magazijn terug neemt, breng! 
men het in een breker, dienende tot he 
breken der klompen, die zich in het sul: 


_faat vormen na langen opslag; deze brekei 


kan de rol spelen van verdeeler of voedeı 
voor een automatische afzakinrichting. 

De zak, die het sulfaat opneemt, kan 
eveneens automatisch door een machine 
dichtgemaakt worden. 

Het schema van fig. 9 stelt een sulfaat- 
fabriek volgens de synthetische werkwijze 
voor. 

De ammoniak wordt geöxpanseerd in 
den verdamper 3 en, opgelost in de lucht, 
door ventilator 4 geleverd. De ammoniak- 
houdende lucht dringt in den barbotteur 6 
van saturator 5. De ammoniakdampen uit 
het kolomapparaat mengen zich met de 
ammoniakhoudende lucht. 

Het sulfaat in den saturator verkregen, 
wordt opgeslorpt en weggeblazen door 
ejecteur 11, die door druklucht werkt. De 
lucht verwijdert zich door den ejectorpot 
11 en het sulfaat loopt in den voedings- 
bak 12, vanwaar het in de continu-wer- 
kende centrifuge 13 overgaat. 

De moederloog bij het droogdraaien ver- 
kregen, vloeit terug in den bak voor moe- 
derloog 9. 

Het drooggedraaide sulfaat valt opeen 
transporteur 15, die het naar een rotee- 
renden droger 18 leidt. Het gedroogde 
sulfaat valt daarna op transporteur 29. 

De lucht in den saturator toegelaten, 
wordt door zijn intrede in het bad ver- 
hit en voert in dampvorm water uit het 
zwavelzuur mede, terwijl door een met 
lood bekleeden gasdroger het vloeibare 
zwavelzuur wordt afgescheiden. Ze dringt 
vervolgens in verdamper 3, waar ze 
warmte afstaat aan den vloeibaren am- 
moniak van de sulfaatfabriek komende. 

Alvorens naar den schoorsteen wegge- 
leid te worden, passeert de lucht nog door 
een warmte-uitwisselaar, waar men water 
verwarmt. Dit warme water wordt benut 
voor het reinigen der toestellen. 

De destilleerkolonı door het schema 
voorgesteld, veroorlooft ook het behan- 
er van ammoniakwater, dat vast zout 

evat. 


Exploitatie van een sul- 
faatfabriek. Methoden van 

analyse. 
Herhaalde analyses, een regelmatige 
contröle van temperatuur en druk, even- 
eens van aan- en afvoer op de verschil- 
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lende stations kan alleen tot het beste 
rendement der installatie leiden. 

We geven hieronder de analyses, die 
dagelijks door den scheikundige moeten 
gemaakt worden, voor een sulfaatfabriek 
der half-directe werkwiijze. 

1) Het gehalte aan NH3 in de gassen 
voor den saturator. 

2) Het gehalte aan NH3 in de gassen 
na den saturator. 

3) Het gehalte 
ammoniakwater. 

4) Het gehalte aan NH? van het afval- 
water. 

5) Het gehalte aan zwavelzuur van het 
d. 


aan NH? van het 


ba 
6) Het gehalte aan vrij zwavelzuur in 
het sulfaat als ook het gehalte aan water 
en ämmoniak. 
7) Het gehalte aan CaO in de kalk. 


We vatten hieronder de methoden 
samen, waarop deze analyses uitgevoerd 
worden 

Gehalte aan NH3 in de gassen. 


a) Voor den saturator. 


Neem twee waschflesschen, vult beide 
met 25 cc normaaloplossing van SO,H,, 
voeg een weinig gedistilleerd water toe, 
zoodanig, dat er voldoende barbotatie 
plaats vindt. 

Stel voor deze flesschen een flesch met 
watten gevuld op en na deze flesschen 
een flesch met reinigingsmateriaal. 

Plaats daarna een gasmeter, nadat men 
zich verzekerd heeft, dat deze water 
bevat. Men laat door deze flesschen 500 
tot 1000 liters gas passeeren met een snel- 
heid van 60 tot 100 liters per uur, men 
verzamelt de vloeistof der flesschen in een 
ballon, men wascht ze zuiver met gedistil- 
leerd water na, hetwelk men bij de andere 
vloeistof voegt en men titreert het totaal 
met een normaal loogoplossing. 

De hoeveelheid zwavelzuur gesatureerd 
door het NH, der gassen moet met 0.017 
vermenigvuldigd worden om de hoeveel- 
heid ammoniak te vinden (1 cm® normaal 
oplossing H,SO, = 0.017 m. gr. NH,.) 

Men berekent uit de gevonden hoeveel- 
heid NH, het NH, gehalte van het gas. 


Voorbeeld: 
Zwavelzuur in de flesch gebruikt 50 cm3 


Loog gebruikt voor het titreeren 35 cm? 
Zwavelzuur met ammoniak der 
gassen gesatureerd 15 cm3 
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Hoeveelheid ammoniak in de - 


15 x 0.017 = 0.255 gr. dus 255 m. gı 
NH; in de waschflesschen vastgelegd. In 
dien het aantal liters door den meter ge 
passeerd 1230 liters is dan zal het ge 
halte 0.255 : 1230= 0.02, dus 20 mm gr 
NH3 per m? zijn. 


b) Na den saturator. 


Men volgt dezelfde methode als die 
voor het titreeren van den ammoniak in de 
gassen voor den saturator toegepast, maaı 
men gebruikt in de waschflesschen een 
!/,, normale oplossing van zwavelzuur en 
men titreert met een !/,, normale loog- 
oplossing. 

De hoeveelheid gas tot den meter toe- 
gelaten zal ongeveer 1000 liters zijn. 


Bepaling var het ammoniakgehalte in 
het ammoniakwalter. 


Men bepaalt soms het ammoniakgehalte 
door een areometer volgens Beaume. Deze 
methode geeft echter geen nauwkeurig 
resultaat, want het s.g. van het water 
hangt niet alleen af van het gehalte aan 
ammoniak, maar ook van de aanwezigheid 
van teer en vreemde bestanddeelen. 

Wij laten de tabel van Seidell volgen, 


die de resultaten bij 15° met een 
areometer aangeeft voor verschillend 
ammoniakwater. 


Het nauwkeurig bepalen van het gehalte 
van het ammoniakwater kan alleen door 


analyse bereikt worden; men moet vast- 


stellen: 
1) Het vluchtige ammoniakgehalte. 
2) Het gebonden K 
3) Het totale ” 


Gehalte aan vluchtige ammoniak. 


Men giet gedistilleerd water in een 
bekerglas van ongeveer 200 cm?. en men 
voegt 50 cm’. van een normaal H,SO, Op- 
lossing toe. 

Men pipetteert 25 cm3. der te onder- 
zoeken oplossing, welke men in het beker- 
glas doet. 

Als indicator gebruikt men methylo- 
ranje, dat niet door koolzuur wordt be- 
invloed. Men vult een buret met een nor- 
male kaliloogoplossing en men voegt bij 


de oplossing in het bekerglas zooveel cm3., 


als vereischt wordt voor een neutrale Op- 
lossing, de indicator gaat dan varı een 
roode tot een gele kleur over. 

Men trekt het gevonden getal cm3. van 
de 50 cm3. gebruikte zwavelzuur af. 


! 


Beaume graden 
-- specifiek volumen 
= 


1.0138 | 1.0163 


Percentage 
Ammoniak 


2 1.50 1.68 1.68 
1.77 177 1.76 

1.98 1.90 

2:18 2.10 

2.45 2.38 

2.45 


- Het verschil geeft het aantal cm3. zwa- 
velzuur, dat zich met den ammoniak van 
het water verbonden heeft. 

Daar 1 cm?. zwavelzuur overeenstemt 

met 0.017 gr. ammoniak vermenigvuldigt 
men dit getal cm3. met 0.017 om het ge- 
halte aan ammoniak voor 25 cm’. te 
vinden. 
- Het gevonden getal moet vermenigvul- 
digd worden met 4 om het ammoniakge- 
halte per 100 cm}3. te bekomen; men deelt 
dit getal door het s.g. der oplossing, be- 
paald bij 15° C. met den Beaume-weger. 
- Voorbeeld: Men heeft voor het titreeren 
24 cm?. normaal loog gebruikt en had 
dus 26 cm’. zwavelzuur noodig voor het 
neutraliseeren der 25 cm’. ammoniak- 
water. 

Het gehalte aan ammoniak is: 

26 x 0.017 = 0.442 voor 25 cm?. en 
0.442 x 4 = 1.788 gr. per 100 cm’. Wij 
kunnen nu gemakkelijk het gewichtsper- 
cent vinden. 

Indien men een s.g. van 1.0208 heeft, 


1.768 


zoo geeft de deeling 1.0208 = 1.721 per- 
cent vluchtige ammoniak in het ammo- 
niakwater aan. 


Het totale NH, gehalte. 


Men pipetteert 25 cm?. van het te onder- 
zoeken water af in een kookgolf, waar- 
aan men 250 tot 300 cm?. gedistilleerd 
water en een weinig loog toevoegt. Men 
sluit den kookgolf en men verbindt deze 
door een buis met een Erlenmeijer beker, 


TABEL VAN SEIDELL 


8:5 4 4.5 5 6 
1.0280 | 1.0316 | 1.0352 | 1.0426 
1.87 
2.00 
2.24 
240 2.25 
2.72 272 | 2.9 
20 | 285 
840 | 3.06 
3.40 
| 3.58 3.67 | 3.74 


die 50 cm?. normaal zwavelzuur inhoudt. 
Men verwarmt den kookkolf gedurende 
35 tot 40 minuten, waarna de ammoniak 
overgedestilleerd en opgeslorpt is, door 
het zwavelzuur. Men verwijdert dari de 
verbindingspijp en titreert het zwavelzuur 
terug, terwijl men als indicator methylo- 
ranje bezigt. 

De volkomen neutralisatie is bereikt, 
wanneer de oplossing geel geworden is. 

Voorbeeld: Men heeft 50 cm?. normaal 
zwavelzuur gebruikt. 

Voor het terugtitreeren heeft men 26.2 
cm35. loog gebruikt. Men heeft dus 
50—26.2 = 23.8 cm’. zwavelzuur benoo- 
digd om de oplossing van 25 cm?. ammo- 
niakwater te neutraliseeren. 

Het gehalte aan ammoniak is 
23.8 x 0.017 = 0.4046 gr. voor 25 cm?. 
en 0.4046 x 4 = 1.6184 gr. voor 100 cm?. 
We vinden dus een gehalte varı 16 gr. 
184 per liter. 

Men kan het gewichtspercentage vast- 
stellen door het opnemen van het soort- 
geliik gewicht der oplossing. 

Indien we een s.g. van 1.0208 vinden 
dan hebben we 1.6184 Er tötale 


1 0208 
ammoniak in het water. 


Gehalte aan .gebonden ammoniak. 


Dit is het-verschil van het totale am- 
moniak en van het vluchtige ammoniak- 
gehalte. 
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Bepaling van het gehalle aan ammoniak 
in het afvalwater. 


De bepaling van het gehalte aan am- 
moniak in het afvalwater uit de destil- 
leerkolom vloeiende, wordt op dezelfde 
wijze verricht als de bepaling van het ge- 
halte aan ammoniak in het voedings- 
water varı de destilleerkolom. 

Om een geschikt monster van het afval- 
water te krijgen, neemt men alle 30 minu- 
ten gedurende een zeker aantal uren ca. 
500 cm’. van het afvalwater en mengt deze 
monsters. 

Daar er slechts sporen van ammoniak 
in dit water bestaan, zoo gebruikt men 
/ normale oplossingen van zwavelzuur 
en loog. In plaats van een monster van 
25 cm’. neemt men 100 cm3. voor de 
titratie. 


Bepaling var den overmaat kalk in het 
afvalwater. 


Men titreert het afvalwater met behulp 
van een oplossing van normaal zwavel- 
zuur en men vermenigvuldigt het aantal 
gebruikte cm’. SO,H, met 0.053. Men 
neemt 50 cm?. afvalwater en men rekent 
het resultaat tot grammen per liter af- 
valwater om. 


Bepaling var het gehalte aan zwavelzuur 
in het bad. 

Men vangt een monster moederloog bij 
den uitgang van den ejecteur op. 

Van dit monster neemt men 10 cm?. met 
behulp var een geijkte pipet en men 
titreert deze 10 cm®. met een oplossing 
van normaal loog. 

Een oplossing van normaal loog bevat 
per liter een grammolecule NaOH, dus 40 
grammen. 

Men heeft 2 liters van een normaal op- 
lossing NaOH noodig om een gram mole- 
cule SO,H, te neutraliseeren. 

2000 cm3. van een normaal oplossing 
van NaOH neutraliseeren, dus 98 gr. 
SO,H;. x cm3. van een normaal oplossing 
NaOH neutraliseeren 

Bxx=49x 
2000 1000 — 0.049 x gr. SO,H;. 

Men moet het getal x cms. van een 
normaal oplossing gebruikt voor het neu- 
traliseeren van 10 cm’. van het monster 
vermenigvuldigen met 0.049 om de acidi- 


. 


teit van de badoplossing te verkrijgen. 


Bepaling var het gehalte aan vrij zwavel- 
zuur van het suljaat. 


Men neemt een gemiddeld monster van 
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het sulfaat en men weegt 10 gr. af, we 
men oplost in een geijkten beker van 
cm?. Men voegt gedestilleerd water toe 
men juist 500 cm3. vloeistof heeft. W. 
neer het sulfaat goed opgelost is, ro 
men de vloeistof en neemt 50 cm3. met‘ 
hulp van eene pipet. 

Deze 50 cm’.voplossing staat gelijk n 
een gram sulfaat en men stelt het geha 
aan zwavelzuur met behulp van norm, 
loog. 


Bepaling var het watergehalte in | 
sulfaat. 


Men weegt nauwkeurig 50 gr. sulf: 
af en men droogt het in een droogst 
bij ongeveer 100° totdat het gewicht v 
het monster constant blijft. 


Bepaling var het ammoniakgehalte in } 
sulfaat. 


Men weegt een monster van 25 gra 
sulfaat af, men lost het op in gedistillee 
water in een kolf van 500 cm}. 

Men vult den kolf tot de maatstree 
mengt goed en pipetteert 50 cm. van de 
oplossing af in een Erlenmeyerkolf. Me 
voegt 250 tot 300 cm3. gedistilleerd wat 
en een weinig loog toe en men destillee; 
terwijl men de dampen in 50 cm3. norma 
zwavelzuur leidt. 

Na ongeveer een half uur is alle an 
moniak overgedistilleerd en men titree 
dan den overmaat zwavelzuur met ee 
normale loogoplossing terug. Een berek 
ning geschiedt op dezelfde wijze als voc 


de bepaling van den ammoniak in he 
ammoniakwater. 


Bepaling var het gehalte aan CaO i 
de kalk. | 


Het monster wordt 
wone manier. 


Men weegt 1 gram af, die men in ee 
Erlenmeyerkolf van 1 liter doet en voeg 
een weinig warm water (20 cm3.) toc 
Na 5 minuten voegt men koud water toc 
tot men 750 cm3. heeft en schudt. Me 
voegt dan enkele druppels van een alco 
holische oplossing van phenolphtalein: 
toe en titreert met een normale zuur 
oplossing tot de roode tint verdwijnt. 


Wanneer deze terugkomt titreert mei 
opnieuw, erz. gedurende een tiental minu 
ten. Na dien tijd, houdt men geen reke 
ning meer met de kleur. Men vermenig 
vuldigt het aantal verbruikte cm? zuu 


met 2.8 om het gehalte aan CaO te vinden 


gemalen op de ge 
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Rendementen, recuperatie- 
verbruikscijfers. Sulphaat, 
opbrengst. 


Met goed ontworpen fabrieken, die be- 
hoorlijk geleid worden, mag men op een 
minimum opbrengst van 2.5 Kg. ammo- 
niak of 10 Kg. zwavelzuren ammoniak 
per ton gedistilleerde kolen rekenen. Wel 
te verstaan, is dat een gemiddeld cijfer, 
waargenomen voor Belgische kolen en 
van kolen uit Noord-Frankrijik en van 
het Calaisbekken. Deze opbrengst kan 15 
Kg. worden voor sommige Engelsche ko- 
len en ook tot 8 Kg. dalen voor andere 
soorten. 


Floeveelheid ammoniak-water, gehalte 
aan NH, var het afvalwater. 


Het is van belang, zoo sterk mogelijk 
water te destilleeren, want het verbruik 
aan stoom en de verliezen in het afval- 
water, staan voor een zelfde hoeveelheid 
ammoniak in verhouding tot de hoeveel- 
heid te behandelen water. 

Om deze reden moet men in fabrieken 
volgens de indirecte werkwijze zorgen, 
dat men een krachtdadige wassching be- 
reikt (bij lage temperatuur uitgevoerd ge- 
durende een voldoende tiidperk, door 
tegenstroom). 

De hoeveelheid gecondenseerd ammo- 
niakwater hangt af van de vochtigheid der 
kolen; ze kan uiteenloopen van 50 tot 
60 liters. 

De hoeveelheid waschwater, noodig per 
ton kolen, is 60 tot 75 liters voor de in- 
directe werkwijze. 

Deze cijfers zijn maar van betrekkelijke 
waarde en hangen af van den aard der 
installatie. Men tracht, zooals we reeds 
vermeldden, het water zoo sterk mogelijk 
te verkrijgen. 

Het gehalte aan NH3 in het afvalwater 
van het kolomapparaat mag 30 m.gr. 
per liter niet overschrijden. 


Hoeveelheid stoom benoodigd voor het 
destilleeren var het ammoniakwater. 


De hoeveelheid stoom noodig tot het 
destilleeren van het ammoniakwater over- 
schrijdt 8 ton per ton sulfaat niet, mits het 
ammoniakwater een gehalte van ongeveer 
10 gr. NH, per liter heeft. Wanneer de 
half-directe werkwijze in gebruik is, is 
de hoeveelheid stoom per ton sulfaat -na- 
tuurliijk veel lager, omdat maar een ge- 
deelte van het sulfaat uit ammoniakwater 
wordt bereid. In de nieuwere installaties 
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verwarmt men den destilleerkolom n 
afgewerkten stoom van deturbine vand 


turbo-exhaustor. 


Verbruik aan zwavelzuur. 


Het verbruik aan 60° B& zwavelzuur 
96 Kg. per 100 Kg. zwavelzuren a 
moniak. k 

Het gebruikte zwavelzuur moet a 
zekere voorwaarden beantwoorden. 

lo.) Het zwavelzuur zal van handel! 
kwaliteit zijn, 60° B& zwaar en geschi 
zijn tot het vervaardigen van ammoniur 
sulfaat volgens de half-directe werkwijz 

20.) De aanbiedingen moeten geb 
seerd ziin op een gehalte van 78.04 
zuiver H,SO,. 

30.) Het s.g. moet ongeveer 60° FE 
ziin en mag in geen geval lager zij 
dan 55° Be. 

40.) Het zwavelzuur mag slechts ee 
klein gehalte (minder dan 0.001 %) a 
senicum, uitgedrukt als AS,O, hebbe 
zoodat het sulfaat niet geel kan worde 

50.) Men zal slechts sporen van sa 
peterzuur toelaten. 

60.) Het gehalte aan ijzerhoudend su 
faat of elk ander zout mag nooit me« 
dan 0.3 % van het zwavelzuur ove 
schrijden. 


Verbruik aan kalk. 


Zooals we reeds gezien hebben, hang 
het verbruik aan kalk af van het ge 
halte aan vast ammoniakzout in he 
ammoniakwater en van den aard var d 
zout. 

In de practijk rekent men op 8tot 1 
Kg. kalk per 100 Kg. sulfaat. 

We geven enkele voorwaarden, waaı 
aan kalk moet voldoen. 

lo.) De kalk moet handelscalcium 
oxide zijn. 

20.) Zij moet tenminste 90 % CaO be 
vatten. 

30.) Zij 
worden. 


moet in kluiten gelever: 


Dagelijksch en veertien 
daagsch rapport. 

Om een goede contröle te hebben, zoı 
men een dagelijksch rapport moeten sa 
menstellen, waarin.men, zoo mogelijk all 
uren, de volgende inlichtingen verschaft 

10.) De diverse temperaturen. 

20.) De diverse drukaanwijzingen. 


Dit rapport zou als model I kunneı 
samengesteld worden. 


 Bovendien zou men op een ander blad, 
dageliiks moeten opgeven de hoeveel- 
heden van de verbruikte grondstof ende 
geproduceerde hoeveelheid sulfaat. 

_ Dit blad zou kunnen samengesteld 
zijn, zooals model II aangeeft. 
Hoeveelheid behandeld ammoniakweater... 
Verbruik aan zwavelzuur: 

BOCH BEN? 

geregenereerd zwavelzuur 


Hoeveelheid sulfaat voortgebracht.. ... 
Gewicht aan zwavelzuur verbruikt per 100 
Kg. sulfaat... 
Verbruik aan stroom in de sulfaatfabriek... 
Wij hebben de analyses gezien, die men 
dagelijks zou moeten verrichten. De resul- 
taten zouden op een veertiendaagsch rap- 
port kunnen worden samengebracht vol- 
gens bijgaand model II. 


MODEL I 
a a —n 
Datum Temperaturen in C Druk in m.m. water 
u ke Gassen Gassen Gassen 
ren ampen Na BON 
| zwavel- Ka het 
Voor Na Voor Na Voor Na Voor Na zuur- er 
warmte- | warmte- saturator | saturator | saturator saturator | afscheiding | ?PP 
uitwisse- | uitwisse- Voor- Voor- 
laar laar warmer | warmer 
8 
9 
MODEL Il 
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HET METEOOR KRATER PROJECT 


Pogingen om een meteoor- 
ijjzermassa tot ontginning 
te brengen. 

*) Meteorieten (metgoren, meteoorstee- 
nen, a@rolithen, uranolithen, luchtsteenen, 
maansteenen) zijn de dikwijls voor een 
groot deel uit metalen bestaande steenen, 
die uit de hemelruimte op de aarde neer- 
vallen, meestal na een uiteenspatten van 
een bolide of vuurbol, een enkele maal 
tiidens een vallenden sterreregen. Zij wor- 
den verdeeld in siederieten, die in hoofd- 
zaak uit ijzerlegeeringen met nikkel en 
Cobalt bestaan en eigenlijke meteoorstee- 
nen, welker hoofdbestanddeelen silicaten 
zijn (augiet, enstatiet, olivijn, diverse veld- 
spaten, enz.). Het gewicht der meteorieten 
loopt van weinige grammen tot duizenden 
kilogrammen uiteen. Het ijzerstof, dat 
Nordenskjöld op de sneeuw van Spits- 
bergen vond, hield hij voor kosmisch stof, 
afkomstig van meteorieten. Hoewel het in 
de laatste jaren gelukt is kennis van vele fy- 
sische en chemische eigenschappen der me- 
teorieten (Chondrifiguren van Widmann- 
stätter) met aardsche hulpmiddelen te ver- 
krijgen, blijven deze lichamen toch 1og 


*) Oosthoek’s geillustreerde Encyclopedie. 
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kenmerken vertoonen, die met volle recht 
op hun kosmischen oorsprong wijzen. Hei 
heeft echter lang geduurd voordat men 
aan een kosmischen oorsprong geloofde. 
Cladni, die deze kosmische theorie warm 
verdedigde (über der Ursprung des von 
Pallas gefundenen und andere Eisenmasse 
Riga 1794) werd in de Fransche Akademie 
om zijn bakerspraatjes uitgelachen, maar 
hij bleef zoolang bewijsmateriaal verza- 
melen, tot hij zijn tegenstanders kon over- 
tuigen. De meteorietenval in 1803 bij Aigle 
(3000 steenen) droeg hiertoe veel bij. 
Sedert heeft men zooveel meteorieten zien 
vallen, dat wel niemand hieraan meer 
twijfelt. In Juni 1915 was nabij Meester- 
Cornelis een meteoriet gevallen op ca. 
11 Meter afstand van een huis, waarin 
zich op dat oogenblik een paar personen 
bevonden, die een zwaren knal hoorden, 
gevolgd door een hard knetterend geluid 
als van een donderslag; zie hierover het 
Jaarboek van het Mijnwezen in Ned. Oost 
Indie van. 1918. 

Omtrent het wezen der meteorieten tast 
men echter nog steeds in het duister. De 
meest gangbare meening is, dat men, on- 
danks groote overeenkomst, in de meteo- 


jeten iets anders heeft te zien, dan in 
de vallende sterren, die als afval van de 


dat de meteorieten zouden ziin wegge- 
lingerd uit de vulkanen der maan — 
vandaar den naam maansteenen — vindt 
geen aanhang meer. De verklaring der 
hooge temperatuur, waarvan de opper- 
vlakte der meteoriet getuigt, is te zoeken 
in de groote snelheid, waarmede deze 
zich beweegt, waardoor de atmosfeer, hoe 
ijl zii ook in de hoogere luchtlagen moge 
zijn, zulk een enorme hitte verkrijgt, dat 
bij kleinere meteorsteenen totale verbran- 
ding mogelijk is. 
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In de vlakte tusschen Winslow en Flag- 
staf in de Arizona-woestijn, treft men een 
holte of krater aan met een middellijn 


Fig. Il. 


an 3/, mijl en een diepte van 570 voet. 
fig. I.) Over deze holte, die den meteoor- 


krater genoemd wordt, schrift E. H. 
Robie in de Eng. & Min. Journal van 
26 Mei 1928 o.a., dat men vermoedt, dat 
zij ontstaan is door den val van een groote 
kosmische massa. Deze massa bestond in 
hoofdzaak uit stukken meteorijzer, waar- 
van eenige voldoende chloorgas bevatten 
om de groote hoeveelheid meteoorijzerlei 
te vormen, die hier wordt aangetroffen. 
Men veronderstelt, dat de hoofdmassa ca. 
1500 voet onder den zuidelijken rand van 
den krater ligt (fig. II) en uit een groot 
aantal kleinere stukken bestaat, zooals 
men die bij duizenden om den krater aan- 
treft. In het materiaal waaruit de rand van 
den krater bestaat, vindt men ze. De stuk- 
ken, waaruit de hoofdmassa bestaat, zou- 
den gedeeltelijk of geheel geoxydeerd zijn 
en op hematite gelijken, doch magnetisch 
ziin en een belangrijke hoeveelheid Ni 
benevens een gering percentage metalen 
van de Pt groep bevatten. 

De Standard Iron Company of Phil- 
delphia heeft gedurende de jaren 1903 
tot 1908 getracht deze massa open te leg- 
gen. Met behulp van een schacht en boor- 
gaten beproefde men het ertslichaam 
onder den bodem van den krater te vin- 
den. Deze pogingen leverden geen succes 
op; men vond slechts geisoleerde frag- 
menten. In de jaren 1921 tot 1922 werd 
weer een poging gedaan om de erts- 
massa te vinden, ditmaal door de „United 
States Smelting, Refining & Mining Ex- 
ploration Cy., die hiervoor een groote 
som geld besteedde. 

In het zuidelijk deel van den krater- 
rand werd een boring verricht, bovendien 
nog eenige onderzoekingswerken aan de 
oppervlakte. De boor bereikte een diepte 
van 1376 voet; aangezien deze vastraakte, 


vermoedelijk tusschen twee groote stuk- 
ken meteoorijzer en bij het loswerken 
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de kabel brak, kon men niet dieper ko- 
men. Van uit de laatste twee honderd 
voet was een belangrijke hoeveelheid ge- 
oxydeerd meteoorijzer naar boven ge- 
bracht, hetgeen aanleiding gaf tot de ver- 
onderstelling, dat ten minste een deel der 
hoofdmassa zich daar bevindt. Niettegen- 
staande de leiders der exploratie-werk- 
zaamheden nog het volle vertrouwen had- 
den in het succes der onderneming, wei- 
gerden de directeuren de groote gelds- 
bedragen toe te staan die noodig waren 
voor het afdiepen van een schacht en 
voor verdere exploratie. 

Op het oogenblik is het Meteoor Krater- 
object verpacht aan de „Meteoor Explo- 
ration Mining Cy.” Deze onderneming 
die grootendeels door kapitalisten uit Bos- 
ton en Philadelphia gefinancierd wordt, 
ving haar werkzaamheden in het begin 
van dit jaar aan. 


van den meteoor ongeveer op het contac 
ligt van den Coconino zandsteen en dı 
Red Beds. Het ligt in de bedoeling om dı 
schacht tot ca. 1600 voet af te diepen on 
van daar uit een dwarsgalerij te drijver 
totdat men onder het boorgat varı de 
United States Company komt, waar mer 
gelooft, dat de heofdmassa zich bevindt 
Men denkt dat deze werkzaamheden, in: 
dien men ondergronds geen tegenslagen 
krijgt, ca. 15 maanden zullen duren. 
De wijze van afbouw en de daarop 
volgende verwerking varı het meteoorerts 
is afhankelijk van hetgeen men zal vin- 
den. Men denkt geen moeite met den 
afbouw te zullen hebben, omdat het 
materiaal hoofdzakelijk uit kleine stukken 
bestaat, waarvan vele geoxydeerd zijn. Het 
zal niet noodig zijn om in groote stukken 
meteoorijzer te boren, om die uit elkaar 
te doen springen, hetgeen tot moeilijk- 
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Fig. Ill. 


De voorbereidende werkzaamheden, 
welke uit diamantboringen bestonden, ten- 
einde de formatie rondom den krater vast 
te stellen en de meest geschikte plaats 
voor de af te diepen schacht te vinden, 
ziin beäindigd. De schacht, die men in 
de maand Mei zou beginnen af te diepen, 
zal nu komen op een behoorlijken afstand 
ten Zuiden varı den krater. (fig. III.) 

In de buurt van den krater ligt het 
sedimentaire gesteente horizontaal en on- 
gestoord met uitzondering van de plaats 
waar het terrein pebroken en opgeheven 
is, tengevolge van den stoot van den 
meteoor. De bovenste laag bestaat uit 
bruine _tertiaire zandsteen, „Moen- 
copie” zandsteen genoemd; hieronder lig- 
gen successievelijk de Kaibabkalksteen, de 
Coconino zandsteen en de Red Beds zand- 
steen. Deze laatste formaties ziin in het 
Carboon gevormd. 

Men veronderstelt dat de hoofdmassa 
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heden aanleiding kan geven en groote 
kosten met zich zou brengen. 

Analyses van monsters geoxydeerd 
meteoor materiaal gaven gemiddeld 
62% Fe; 5,9 % Ni; 0,2 oz. Pt. en 0,1 oz.! 
Ir per ton; het ongeoxydeerde materiaal 
93 %Fe; 6,4% Ni; 0,35 oz Pt en 0,16 
oz Ir. Bij de tegenwoordige marktprijzen 
is de brutowaarde van beide soorten zeer 
behoorlijk. Metallurgen, die de verwerking 
van het erts hebben bestudeerd, gelooven 
dat deze geen groote moeilijkheden zal 
opleveren. De eenvoudigste wijze om dit 
te doen zou zijn hieruit Ferro Nikkel 
te maken. Bij dit proces kunnen de edele 
metalen niet gewonnen worden. Aange- 
zien deze juist de grootste waarde ver- 
tegenwoordigen, zal men waarschijnlijk 
het meteoorijzer smelten met een zwa- 
velhoudende stof tot vorming van een 
nikkelsteen. Dezen steen kan men ver- 
volgens roosten, reduceeren en electro- 


Iytisch raffineeren. Bij deze methode ver- 
liest men het Fe, dat hier toch van weinig 
‚waarde is, daarentegen zal men een groot 
‚deel van de Pt metalen kunnen winnen. 
Van tijd tot tijd heeft men beschrij- 
vingen over dezen meteoorkrater in, Kran- 
ten en populaire tijdschriften kunnen 
‚lezen, waarbij de schrijvers minder op 
de feiten hebben gelet, maar voornamelijk 
zich door hun verbeelding hebben laten 
leiden. Zeer goede wetenschappelijke ar- 
tikelen zijn gepubliceerd in de Handelin- 
gen van de National Academy of Science 
en meer recent in de Scientific American 
van Juli, Augustus en September 1927. 
De exploratie en de developpeering varı 
dit hoogst eigenaardige ertslichaam, waar- 
‚van een soortgeliik voorkomen in den 
mijnbouw niet bekend is, is zeer inte- 
ressant. Aangezien het object een bijzon- 
der speculatief karakter heeft, is het ge- 
lukkig ook in het belang van de weten- 


schap, dat de menschen, die deze onder- 
neming financieren, niettegenstaande zij 
bekend zijn met de groote onzekerheid en 
moeilijkheden, nochtans gaarne bereid zijn 
de financieele offers te dragen. V. 


OVERZICHT VAN BUITEN- 
LANDSCHE TIJDSCHRIFTEN 


DE. WERELD- 
BRANDSTOFCONFERENTIE. 


Onder den titel „The world power fuel con- 
ference 1928 schrift M. Stuart in M. M. 
1928, No. 5, pg. 283—286 uitvoerig over 
de derde groote conferentie over dit onder- 
werp, welke van 24 Sept. tot 6 October 
in Londen werd gehouden. Bijna alle landen 
waren ver‘egenwoordigd. De meest belang- 
rjjke brandstof is nog altijd de kool en de 
meest belangrijke vraag: Hoe uit deze kool 
de grootst mogelijke waarde te halen. De 
directe verbranding van ruwe kool moet 
zooveel mogelijk worden tegengegaan. Veel 
rook veroorzaakt een direct verlies van waar- 
devol materiaal en. beteekent bovendien een 
verlies voor den mensch aan geld en ge- 
zondheid. De destislatie bij lage temperatuur 
schiint de voorkeur te genieten en is geen 
dubieuze industrie meer. 

Volledige details voor de vervaardiging van 
ligno-briketten bij lage-temperatuur-desiillatie 
van kool worden gegeven in een artikel 
van K. Tsujimoto. Deze ligno-briketten zijn 


een rookelooze brandstof vöor huishoudelijk 
gebruik. 

De beschrijving van een combinatie van 
een installatie voor destillatie bij lage tem- 
peratuur met een electrisch krachtstation 
wordt door R. P. Sloan gegeven. 

De voorbehandeling van de kool door 
destillatie bij lage temperatuur en het ge- 
bruik van de verkregen half-cokes in de 
electrische installatie geeft groote voordeelen. 
Uit ı ton ruwe kool van ı2 shilling worden 
bijproducten als pek, kresol, creosoot, ruwe 
parafine enz. verkregen ter waarde van 
10 shilling 6 d, terwijl de overblijvende half- 
cokes een waarde van 9 sh. ı d. vertegen- 
woordigd. De totale onkosten en onderhoud 
voor de verwerking zijn 4 sh. 8 d. per ton 
gedestilleerde kool. Deze cijfers zijn de resul- 
taten van een continu-werkend bedrijf in 
Engeland over 3 jaren met 100 ton per dag. 
In een land als Britsch Indie zou de winst 
per ton veel en veel hooger uitvallen, omdat 
de kool er lager en de bijproducten veel 
hooger in prijs zijn. 

De belangrijkheid. van deze werkwijze is 
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voor de mijnindustrie niet te onderschatten. 
Voor bauxiet-afzettingen, electrolytische zink- 
installaties en voor alle mijnindustrieen die 
veel electrische kracht gebruiken is dit van 
het grootste belang. 

Deze vöör-behandeling van kool is echter 
niet alleen van belang voor de maatschap- 
pijen, die electriciteit gebruiken, doch even- 
eens voor allen, die kracht opwekken met 
behulp van stoom, zooals zelfs spoorwegen 
en stoomschepen, indien het koolverbruik ten 
minste 75 ton per dag is. 

Een ander punt, dat aandacht verdient 
is het gebruik van „suction-gas” bij zwaar 
motor-transport, waarvoor halfcokes of 
gewone cokes als brandstof gebruikt wordt. 
Verwacht kan worden, dat bij zware motor- 
transporten binnen enkele jaren cokes als 
brandstof gebruikt zal worden. 

De Koninklijke Nederlandsche Pakketvaart 
in Ned.-Indie, gebruikt tegenwoordig lichte 
Tertiaire kool op haar schepen. Een artikel 
van MH. Th. Bakker geeft hierover waarde- 
volle opmerkingen. Gr I 


STORENDE INVLOED VAN ONTMEN- 
GINGSVERSCHIJNSELEN BIJ 
MONSTERNAMEN 


De ontmengingsverschijnselen kunnen bij 
het nemen van monsters van metalen met 
behulp van boringen soms grove fouten ver- 
oorzaken, aldus schrijfft Dr. C. Stieler in 
Met. u. Erz. 1928. H. 21. pg. 549-550, 
in zijn opstel: Saigerungserscheinungen und 
Probenahme”. 

Een zeer sprekend geval daarvan is wel 
het volgende: 

Een spijs uit een schachtoven van een 
loodsmelteriji moest geanalyseerd worden. De 
spijs werd zeer zorgvuldig schoongemaakt. 
Iedere poging om ook het binnenste van de 
spijs te bereiken mislukte: Het materiaal 
was te taai om te breken, te hard om te 
boren of te zagen. Alleen na tallooze hamer- 
slagen lukte het van den rand kleine stukjes 
af te slaan. Om binnenin te boren was geheel 


onmogelijk. De eenige mogelijkheden om 
juiste monsters te krijgen waren: 

ie. Met een valgewicht de massa te 
breken. 


2e. Verhitten totdat de spijs bros was. 
3e. 


Voor deze 3 methoden ontbraken echter 
de hulpmiddelen. Getracht werd nu zoo zorg- 
vuldig mogelijk stukken van den rand af te 
slaan en gaten vandaaruit naar binnen te 
boren. De eigenlijke kern was volkomen on- 
bereikbaar. In een blok werden 4 gaten ge- 
boord, een van onder, @een van boven en 
twee van opzij. Dito werd ook van den 
rand zooveel mogelijk van verschillende 
deelen afgenomen. Van deze gescheiden 
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Smelten en granuleeren. 


monsters werd nu @@n monster gemaakt doo 
50% van den rand en 50% van de ke 
te nemen. Niettegenstaande alles zoo zor 
vuldig mogelijk geschiedde, waren de analys 


resultaten nog slechts benaderend, zooals 

volgende cijfers aantoonen. | 

slagmonster boormonster 

Cu 41.85 37 

Pb 35.39 50.29 

Sn 9.62 7.1 Sn 
86.86 89.14 


Het groote verschii moet gezocht worden 
in de sterke ontmengingsverschijnselen dichtbij 
den rand van zoo’n blok. . 


BISMUTBEWERKING. 


Bolivia staat nog altijd als bismutproducent 
bovenaan, zoo lezen we in Die Verarbeitung 
bolivianischer Bismuterze, van C. Trick in 
Met. u. Erz 1928. H 21. pg. 550552. 

De bismutertsen kunnen langs natmecha- 
nischen weg vrij gemakkelijk van kwarts en 
pyriet gescheiden worden. 

Bismutoker (Bi, O,) en bismutien (Bi, S,) 
zın de belangrijkste ertsmineralen, die ge- 
woonlijk sterk verontreinigd zijn. 

In 1882 werd door /r. O. Wiegand een 
schachtoven voor de reductie ingevoerd. 
Onder in den oven werd op 4 plaatsen lucht 
ingeblazen. Voor de reductie werd houtskool 
gebruikt en om uit de Bi,S, het bismut 
vri) te maken werd ijzer toegevoegd, zoodat 
de processen volgens de volgende reacties 
verliepen: 


B1,0, 4 73C == Bi 4360; 
Fed GH=-Ferl-60. 
BisS; + 3Fe = 3FeS + zBi. 


Men verkreeg dan een zilver- en goud- 
houdend ruw bismut met Sb, As, Pb en Cu, 
een bismuthoudende spijs, een kleine steen 
en een slak met 0.2—0.6 % Bi. 

Het ruwe bismut werd in ijzeren ketels ge- 
smolten die van boven met een kap gesloten 


waren. Onder in den bodem werd door een 
buis waterdamp in de gesmolten massa ge- 
blazen, terwijl boven öp het gesmolten metaal- 
bad lucht geblazen werd. As en Sb werden 
op die wijze geoxydeerd en vervluchtigd en 
van boven af weggezogen. Lood oxydeert 
daarbij eveneens. Als dit proces was afge- 
loopen, werd Sb,S, onder roeren toegevoegd 
en liet men afkoelen. Er had dan de vol- 
gende reactie plaats: 


Sb,S; + 6Cu =, 3CuS - 2Sb. 


Het gevormde Cu,S scheidde zich als een 
brei boven op het bad af en kon als schuim 
afgeschept worden. Omdat nu echter weer 
opnieuw antimoon in het metaal gebracht 
was, moest dit weer op bovenvermelde wijze 
verwijderd worden. Daarna bevat het bismut 
nog goud en zilver. Deze laatste twee metalen 
werden in 7 ijzeren ketels gewonnen, waarbij 
in hoofdzaak het Pattinson-proces gevolgd 
werd. In den ısten ketel werd bismut ge- 
smolten en afgekoeld. De zich vormende 
bismutkristallen zijn in den beginne zilverarm 
en werden in den ketel gebracht, terwijl het 
overblijvende zilver- en goudrijke bismut in 
vormen werd gegoten. Uit den zevenden ketel 
werd bismut, technisch vrij van zilver en 
goud, afgetapt van 99.99 %. Gas: 


HET VOORKOMEN DER ERTSLAGEN. 


Onder het hoofd ‚Neuere Theorien der 
Erzlagerstättenbildung und ihre praktische 
Anwendung”, schrift Radmann in Met. u. 
Erz. 1928. H. 2]. pg. 543549, dat de 
meeste bekende ertsgeologen tegenwoordig 
in meerdere of mindere mate de zoogenaamde 
theorie van de restoplossingen toepassen. 
Volgens Niggli behooren de ertsafzettingen 
die door die restoplossingen worden afgezet, 
eveneens tot de magmatische vormingen. 

De indeelingen, die Niggli van de verschil- 
lende ertsafzettingen gegeven heeft, worden 
in hoofdzaak gevolgd en aan de hand van 
voorbeelden van het Sudbury district, Butte 
en Arizona wordt op de zonaire verdeeling 
van de metalen rondom een bepaald eruptief- 
lichaam gewezen, waarbij het z.g. „favorable 
bed” voor de zoogenaamde metasomatische 
afzettingen een groote rol speelt. ER 


HOE DE PHOENICIERS REEDS TIN 
WONNEN. 


In een opstel Ancient lin-dressing methods 
in Portugal’, van A. E. Pengilly in M. M. 
1928, H 5, pg. 280-283 lezen we dat in 
het district van Arouca en ten o0sten ervan 
in een reeks van granietbergen kwartsgangen 
voorkömen, die tin en wolfram bevatten. 

Een groot aantal holten of mortieren van 
30—40 c.M. diameter duiden er op, dat de 
Phoeniciers hier vroeger wreeds metaal 
trachten te verwerken. In enkele afzonderlipk 
gelegen holten .werd het erts schijnbaar als 
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in een mortier fijngestampt. Een waterg 

in de graniet uitgehouwen, wordt langzamer 
hand breeder en dieper, om daarna in ecı 
reeks van trapsgewijze boven elkaar liggend 
holten te eindigen. Deze laatste holten dien 
den om het overgeloopen fijne tinerts nog of 
te vangen. c’3 


EDELMETALEN ‘IN WEST-ABESSINIE 


Edelmetallvorkommen im Lande Beni: 
Schangul (Westabessinien). R. Hesse. Met, 
u. Erz. 1928. H. 22, pg. 582-585. Beni- 
Schangul, een sultanaat in het uiterste 
Westen van Abessinie, grenzend aan Soedan, 
is op het oogenblik de belangrijkste goud- 
producent van Abessinie. Een Duitsche maat- 
schappij verricht er reeds ruim een jaar 
verkenningsarbeid en vele afbouwwaardige 
alluviale goudertsafzettingen zijn er reeds 
aangetoond. 

Tot nu toe geschiedt de winning echter 
zeer primitief. In de gezondste maanden van 
het jaar, wanneer tevens de waterstand op 
zijn laagst is, wasschen de inboorlingen met 
een gewoon waschbord het zand uit de 
rivieren. I gr. goud per dag en per arbeider 
is een vrij normale productie. De „rijkste 
deelen (onder op het vaste gesteente) kunnen 
zij echter niet bereiken. Met mechanische 
hulpmiddelen zou uit de goudindustrie daar 
ter plaatse hoogstwaarschijnlijk veel meer te 
maken zijn. De enorme transportmoeilijk- 
heden voor het aanbrengen van het daarvoor 
vereischte materiaal, het gebrek aan begaan- 
bare wegen, het ongezonde klimaat en het 
watergebrek op sommige vindplaatsen zijn 
op het oogenblik echter nog groote bezwaren. 
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DROGE BLUSSCHING VAN COKES 


DOOR Ir. J. G. DE VOOGD 


Het belang van het vraag- 
stuk, allereerst voor den 
verbruiker. 


Het vraagstuk der droge blussching van 
:okes is zoowel voor den cokesverbrui- 
ver als voor den cokesjabrikant van groot 
jelang. Wij willen beginnen met het van 
le zijde van den verbruiker te beschouwen. 

Het vochtgehalte van nat gebluschte 
:okes kan sterk uiteenloopen. Op zeer 
noderne fabrieken slaagt men er tegen- 
voordig wel in, het laag te houden, soms 
elfs beneden 2 %o, daartegenover komen 
ok percentages van 15 % water — en 
neer — voor. Nu stelt men het vaak zoo 
'o00r, alsof cokes met b.v. 15 0, water een 
evende minder waard zou zijn dan droge 
okes. Dit is echter onjuist. Ten eerste 
5 in het geval van natte cokes het ver- 
oer kestbaarder, daar we met de cokes 
en hoeveelheid nutteloos water te trans- 
orteeren hebben. Maar bovendien: dit 
vater is niet alleen nutteloos, het is 
ıeestal zelfs nadeelig. Bij het verstoken 
an de cokes zal namelijk een deel van 
e bij de verbranding vrijikomende warmte 
oor de verdamping van het vocht uit de 
okes in beslag genomen worden. De 
rootte varı het nadeel, dat hieruit ont- 
taat, hangt af van het gebruik, dat van de 
okes gemaakt wordt. Klein zal het zijn, 
ıdien voor de verdamping afvalwarmte 
eschikbaar is, bijvoorbeeld bij een cen- 
aal-generator met zeer hooge brandstof- 
1ag!), grooter daarentegen indien öf de 


1) Dubois, Das Gas- und Wasscrfach, 18 
ug. 1928, blz. 793. 


temperatuur der afgaande gassen hoog is 
(b.v. gecarbureerd watergas) öf plaatse- 
lijk een zeer hooge temperatuur verlangd 
wordt, hetzij in het brandstofbed (hoog- 
oven), hetzij van de vlam (gieterij). Een 
hooge temperatuur in het brandstofbed is 
namelijk alleen dän te bereiken, indien de 
brandstof zoo goed mogelijk is voorge- 
warmd. Is nu in de hoogere lagen, die 
voor deze voorwarming moeten dienen, 
warmte verbruikt voor waterverdamping, 
dan zal dus de voorwarming hieronder 
liiden en de temperatuur der heete zöne 
lager zijn. Moet de cokes een heete vlam 
geven, dan is een hoog vochtgehalte na- 
deelig, doordat, dank zij de hooge soor- 
teliike warmte van den waterdamp, de 
vlamtemperatuur aanmerkelijk verlaagd 
wordt. Het nadeel van natte cokes kan 
dus soms veel grooter zijn, dan weerge- 
geven wordt door het percentage der ver- 
brandingswarmte, dat voor de uitdrijving 
van het water noodig is. Dit is niet heel 
groot: bij overigens normale cokes zal 
een vochtgehalte van 20% een warmte- 
verlies van ongeveer 2!/, %0 beteekenen ?) 


*) Stel de cokes hecft een verbrandings- 
waarde van 7000 Cal. per K.G. op droog. 
Een vochtgehalte van 20 % op nat komt over- 
cen met een van 25 % op droog. Met iedere 
K.G. droge cokes komt dus 1/, K.G. water 
(van b.v. 15° C.) in den oven, hetwelk dezen 
verlaat als stoom van rookgastemperatuur 
(stel 300° C.). De warmte-inhoud van dezen 
waterdamp is 1/, x 720 Cal. = 180 Cal. 
meer dan die van het water. Het warmte- 

180 


7000 
brandingswarmte van de cokes. 


verlies is dus = 2,43% van de ver- 
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Zooals gezegd, is vooral bij sommige 
metallurgische processen het nadeel veel 
grooter, dan overeenkomt met dit theore- 
tische verlies aan calorieen. Brassert >) 
stelde vast, dat gebruik van overmatig 
natte cokes in den hoogoven een kouden 
haard veroorzaakt en ijzer van slechte 
hoedanigheid oplevert. Oberhoffer en Pi- 
wowarsky !) vonden Brassert’s waar- 
nemingen bevestigd, al is, volgens hen, bij 
gebruik van volkomen droge cokes het 
inblazen van een weinig stoom met den 
wind gewenscht. Aan de staalfabrieken 
van Homecourt (Frankrijk) is, sinds het 
in bedrijfstellen der droge cokesblussching 
bij de hoogovens een brandstofbesparing 
van 4,2 % waargenomen’). 


Het belang van het vraagstuk 
voor den cokes:fabrikant. 


De theoretische beschouwingen omtrent 
het voordeel, dat voor den cokesverbrui- 
ker in het verstoken van droge of nage- 
noeg droge cokes gelegen kan zijn, wor- 
den dus door de ervaringen in de practijk 
volkomen gestaafd. Toch is het belang, 
dat de cokesjadrikant bij een goede wijze 
van droge cokesblussching heeft, waar- 
schijnlijik nog grooter. De oude en nog 
veel gebruikte manier van cokesblus- 
sching, namelijk door besproeiing met, 
of onderdompeling in water, is, vanuit een 
oogpunt van warmte-economie gezien, 
toch wel zeer verkwistend. Voor wien ooit 
de geweldige dampwolk gezien heeft, die 
zich hierbij ontwikkelt, is dit zonder meer 
wel duidelijk. Toch wil ik dit hier nog 
met eenige cijfers illustreeren. Bij moderne 
cokesovens moet men voor de destillatie 
van 1K.G. steenkolen een hoeveelheid 
gas (koolgas of generatorgas) aan den 
oven toevoeren, die bij verbranding onge- 
veer 500 Cal. oplevert. Welk deel van deze 
warmte vinden we in de cokes terug? Stel 
de temperatuur varı de cokes bij het ver- 
laten van de kamer, zeer matig, op 950° C. 
De gemiddelde soortelijke warmte van de 
cokes tusschen 0 en 950° C, bedraagt vol- 
gens Debrunner‘) 0,34. De warmte-in- 
houd van 1K.G. cokes bedraagt dus 
950x 0.34 = 323 Cal. Stelt men voorts, 
dat de cokesopbrengst 75 %0 van het kolen- 


3) Johnson; Principles, Operation and 
Products of the Blast-furnace, New York, 
08, Di. d?7. 


#) Stahl und Eisen. 46 (1926), bl. 1311. 

5) Müller, Glückauf, 28 Aug. 1928. 

€) Monatsbulletin Schweiz. Ver. Gas- und 
Wasserfachmänner 1924, bl. 21, 54 &n 85. 
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‘drukt in Het Gas 1924, bl. 


gewicht bedraagt, dan gaat per K.G. i 


destilleerde kolen rn x .323 = 242 G 


met de cokes uit den oven. | 

De warmte-inhoud varı de heete coke 
is dus bijna de hejt var de geheele hoc 
veelheid warmte, die aan den cokesove 
toegevoerd wordt. 

Bij natte blussching gaat deze enorm 
hoeveelheid niet alleen geheel onnutti; 
verloren, maar veroorzaakt bovendien no; 
een hinderlijke waterdampontwikkeling 
Het is dan ook niet te verwonderen, da 
men sinds lang reeds gezocht heeftnaa 
een werkwijze, waarbij deze geweldig: 
hoeveelheid calorieen nuttig gebruikt zoı 
kunnen worden. 


Vele werkwijzen gepaten 
teerd, maar slechts zee; 
enkele toegepast. 

Dit zoeken heeft een groot aantal paten 
ten opgeleverd. Schwenke gaf in dit tijd 
schrift hiervan al eens een overzicht ?) 
Zonder aanspraak te willen maken op vol 
ledigheid noemde hij toen reeds vijftien 
verschillende systemen. In de sindsdien 
verloopen vijf jaren zijn er nog talrijke 
bijgekomen. „Om te beginnen dient echter 
te worden opgemerkt”, schrijft Schwenke, 
„dat geen dezer plannen tot heden in het 
groot-bedrijf tot uiting kwam.” Reeds toen 
was dit echter niet geheel juist. Sedert 
November 1922 is namelijk op de gasfa- 
briek „Keilehaven” te Rotterdam een in- 
stallatie volgens Sulzer®) met een capa- 
citeit van ongeveer 100 ton cokes per 
etmaal in bedrijf. Sindsdien ziin echter 
in binnen- en buitenland talrijke inrich- 
tingen volgens dit systeem verrezen en in 
bedrijf genomen. Sommigen dezer zijn va 
veel grooter capaciteit dan de eerste in- 
stallatie aarr de Keilehaven. Die der staal- 
fabrieken van Homecourt bijvoorbeeld kan 
per dag 1000 ton cokes koelen. Ook zijn 
wel hier en daar bluschinrichtingen vol- 
gens andere systemen gebouwd, maar 
deze hebben tot nu toe geen van alle zoo 
veel toepassing gevonden, als dat van Sul- 
zer. Wij zullen ons daarom in dit artikel 
ook tot dit laatste beperken. 


De eerste installatie te 
Rotterdam. 


De bruikbaarheid van het Sulzer-systeem 


?) Mijnwezen, Oct. 1923, bl. 177, overge- 


134. 
#) Vollediger: Gebrüder Sulzer A.G., Win- 
terthur, Zwitserland. 


je 


. het eerst aangetoond in een kleine 
roefinstallatie der gasfabriek Schlieren bij 
Zürich?). In het groot werd het echter 
oor het eerst toegepast bij het Rotter- 
amsche gasbedrijf, waar in 1922 een in- 
tallatie in bedrijf werd genomen, groot 
enoeg om alle cokes, die toen aan de 
abriek Keilehaven geproduceerd werd: 


erste installatie geeft figuur 1 een schema. 
In beginsel is de werkwijze zeer een- 
/oudig. De warmte van de cokes wordt 


Motterdam. 
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ig. 1. A koelvat, gevuld met cokes; B verticaal 
canaal; C stoomketel; D ventilator; E vulopening; 
losdeur. 


overgebracht op ’n stoomketel en wel door 
middel van ’n gas. De cokes wordt daartoe 
gestort in een koelvat A, waar het koelgas 
er doorheen gepompt wordt. Door het 
verticaal kanaal B dalen de heete gassen 
if naar den stoomketel C. Hier door- 
stroomen zij eerst de vlampijpen, om daar- 
1a langs den buitenwand van den ketel 
pp te stijgen naar den ventilator D, die 
ıet, thans aanmerkelijk afgekoelde gas 
veer naar het cokes-koelvat blaast. Het 
soelvat kan ongeveer zeven kamerladin- 
sen tegelijk bevatten; het wordt voort- 
lurend .nagenoeg volgehouden. Aan het 
nstorten vanı een nieuwe heete kamer- 
ading door de vulopening E gaat dus 
teeds het aftappen van een zelfde hoe- 


9) Schläpfer, Stahl und Eisen 1922, bl. 
269. Zie 60k het aangehaalde artikel van 
schwenke. 

10) Zie Sissingh, Het Gas, ı Aug. 1922, bl. 
99 en 7 April 1922, bl. 139; Das Gas- 
ınd Wasserfach 1923, bl. 735. 


veelheid gekoelde cokes door de losdeur 
F vooraf. 


Het „koelgas”. 


Thans een enkel woord over hetgeen 
we tot nu toe „koelgas’” noemden. Bij 
het in bedrijf stellen is het systeem met 
lucht gevuld en het mag misschien eenigs- 
zins vreemd klinken, dat men hiermee dan 
ook begint te werken. Men bedenke echter, 
dat na Een keer rondloopen varı deze 
lucht alle zuurstof in koolzuur omgezet is 
en we nagenoeg een ideaal rookgas ver- 
kregen hebben. Hierbij blijft het echter 
in den regel niet. Door de gloeiende cokes 
wordt het koolzuur in meerdere of min- 
dere mate tot koolmonoxyde gereduceerd, 
m.a.w., er bestaat neiging tot het vormen 
van een gas, dat in samenstelling tusschen 
generator- en rookgas in zou liggen !!). 
Daarbij kan nu eenige na-ontgassing van 
de cokes een rol spelen, waardoor in het 
koelgas een zeker percentage waterstof 
en sporen methaan kunnen optreden. Was 
nu het toestel hermetisch dicht, dan zou 
er gevaar bestaan, dat deze gassen zich 
ophoopten, m.a.w. dat het koelgas brand- 
baar werd en er bij menging met lucht 
een ontplofbaar mengsel zou kunnen ont- 
staan. Bij normaal bedrijf behoeven we 
hiervoor echter niet bevreesd te zijn. In 
de eerste plaats zijn er wel hier en daar 
kleine lekken, maar bovendien gaan on- 
geveer elke 40 minuten de vulopening en 
de losdeur ieder een keer open. Met na- 
druk zij er hier op gewezen, dat bij geen 
van beiden een sluisinrichting aanwezig 
is, en dat tijdens het geopend zijn der in- 
stallatie de ventilator blijft loopen. Zorgt 
men er namelijk slechts voor, dat er nooit 
meer dan &en opening tegelijk gemaakt 
wordt, dan zal ook bij draaienden venti- 
lator de gasuitwisseling slechts gering zijn. 
Is het systeem gesloten, dan is achter den 
ventilator een overdruk, en vlak er voor 
een zuiging van eenige centimeters water. 
Het nulpunt ligt ongeveer bij K, tusschen 
de twee Ketel-helften. Bij E en F heerscht 
dus een geringe overdruk. 


Wordt bij een van beide nu een. ope- 


11) Voor de vorming van goed generator- 
gas is cen temperatuur van boven 1400° C. 
noodig. De gemiddelde maximum temperatuur 
van de te koelen cokes is zelden veel boven 
1000° C. en dat..nög maar voor een kort 
oogenblik. De samenstelling van het koel- 
gas zal dan ook — gelukkig — veel dichter 
bij die van rookgas dan bij die van echt 
generatorgas liggen. 
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ning gemaakt, dan zal er eenig gas ont- 
snappen, waardoor zich daar ter plaatse 
het nulpunt instelt. Er zal dan verder niet 
meer uitwisseling van koelgas met lucht 
plaats hebben, dan door diffusie veroor- 
zaakt wordt enter vervanging van ’t cokes- 
volume noodig is. Fig. 2 geeft ’t beloop van 
den druk voor en achter den ventilator 
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weer. Men kan hierin duidelijk de inzin- 
kingen bij het laden, en de kleinere bij 
het lossen onderscheiden. 

Na het laden doet zich een drukver- 
hooging voor, welke aan drie verschil- 
lende oorzaken kan worden toegeschre- 
ven: ten eerste aan de uitzetting van het 
gas tengevolge van de hoogere tempera- 
tuur, ten tweede aan koolzuur reductie 
(CO, + C='2 CO) en tenslotte ook 
nog eenigszins aan na-ontgassing. 

Na het bovenstaande zal het wel dui- 
delijk zijn, dat de samenstelling van het 
koelgas zeer wisselend is en er niet een 
bepaalde analyse kan worden opgegeven. 
Natuurlijk kan men wel een gemiddelde 
opmaken van een groot aantal op ver- 
schillende tijdstippen verrichte bepalingen. 
Doet men dit var het 120-tal analysen, 
dat in de jaren 1924 tot en met 1927 
aan de eerste droge blussching te Rotter- 
dam uitgevoerd werd, dan vindt men: 

10,5 0% 87 


10% O, 
7,8% CO 
0,4 %o Cm, 
4,2% H, 


76,1 0% N, 12) 


12) Bij deze analysen is niet vermeld het 
watergehalte, dat de gassen tengevolge van 
de verbranding van waterstof steeds in meer- 
dere of mindere mate bevatten. Dit ligt 
meestal tusschen 4 en 14% (in volume pro- 
centen van het droge gas). 
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Kort na het vullen met een kamerla 
heete cokes kan men echter een gassame 
stelling hebben als volgt: 

2 %o CO, Fi 
0,4% O, 
14,0 % 
1,5 % 
8,9 % 
67,9 9% 

Kort voor het ingaan van een nieuw 
lading daarentegen nadert de analyse di 
van een goed rookgas b.v. 16,0% CC 

9 % O, 
82,5 0% N; 

Wij trachten althans het bedrijf zo 
in te richten, dat een dergelijke analys 
bereikt wordt, want, zou er op het ooger 
blik, dat opnieuw een hoeveelheid gloeier 
de cokes in het koelvat gestort word 
nog eenig brandbaar gas (CO + H;) over 
gebleven zijn, dan ware ’n ophooping hier 
van te vreezen. Inderdaad namen wij we 
eens 50,5 % brandbare gassen (20,1 % CO 
0,4% CH, en 30,1% H,) waar. Om nı 
te zorgen, dat het gas volledig of nage 
toeg volledig verbrand is, voordat eeı 
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Fig. 3. Monodiagrammen van het koelgas. Wit geeft 
weer het koolzuurgehalte, enkel gearceerd het ge- 
alte aan brandbaar gas. Bovenste diagram te weinig 
lucht, te veel brandbaar; bij A 6%, koolzuur en 
43 —6=370% brandbare gassen. Middelste diagram 
juiste luchthoeveelheid. Onderste diagram te veel lucht. 


ieuwe hoeveelheid cokes ingebracht 
/ordt, is aan de zuigbuis vlak voor den 
entilator een klein luchtschuifje aange- 
facht. Bij de tweede installatie aan de 
eilehaven wordt de samenstelling van 
et gas doorloopend opgeteekend door 
en Duplex-Mono-toestel. De luchttoevoer 
’ordt nu geregeld naar de aanwijzing 
an dit toestel. Fig. 3 geeft een voorbeeld 
an het Mono-diagram bij te geringen, 
listen en overmatigen luchttoevoer. 

De hoeveelheid lucht, die we door het 
ıchtschuifje moeten inzuigen om op- 
|ooping van brandbare gassen te voor- 
‘omen, is betrekkelijk gering. Zij is van 
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Fig, 4. A koelvat; C. stoomketel; P ventilator; 
E vüulopening; H oververhitter. 


erschillende omstandigheden afhankelijk, 
.a. van het beter of minder goed ontgast 
jn van de cokes en van het al of niet 
oorkomen van andere Onopzettelijke on- 
ichtheden van. de blusch-inrichting. Hier- 
nder komen wij op deze luchtinzuiging 
og nader terug. 


De tweede installatie aan 
de Keilehaven. 


Nadat gebleken was, dat de eerste in- 
allatie goed voldeed, is bij de belang- 
jke uitbreiding der gasfabriek „Keile- 
ıven”, welke in 1926 gereed is gekomen, 


Fig. 5. De tweede installatie aan de Keilehaven met 
de lift en de aangebouwde cokesbreek- en sorteer- 
inrichting. Op den achtergrond rechts ziet men de 
liftschacht en schoorsteen van de oude natteblussching. 


’n tweede, veel grootere gebouwd. 13) Deze 
bestaat uit twee onderling gelijke helften, 
die in normaal bedrijf ieder 150 ton cokes in 
16 uur koelen. Men kan echter de koel- 
capaciteit nog wel met 30% opvoeren. 
Fig. 4 geeft een schema van den zoo’n 
helft en fig. 5 een indruk van het geheel. 
Een van de belangrijkste verschillen met 
de eerste installatie is, dat, door den ketel 
hooger te plaatsen, de weg, die de heete 
gassen van koelvat naar ketel moeten af- 
leggen is ingekort, terwijl daardoor tevens 


Fig.6. Het inbrengen van den stoomketel in droge 
cokesblussching || aan de Keilehaven. 


de ruimte op den beganen grond nage- 
noeg vrij blijft, daar het geheel op pijlers 
gebouwd is. Fig. 6 geeft een beeld van 


de wijze, waarop de ketels op hun plaats 


13) Zie ook‘; Sissingh ‚Het Gas”, 15 Oct. 
1927, bl. 29’°en Hendriks, idem, bl. 37. In 
het volgende zijn deze verhandelingen hier 
en daar letterlijik aangehaald. 
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werden gebracht. Hiervoor was een lange 
helling gemaakt, waartegen zij werden 
opgetrokken. Het verwarmd oppervlak 
van den stoomketel van elk aggregaat is 
630M?., de stoomdruk 15 atm. Daar de 
stoom dient om electriciteit opte wekken 
door middel van een turbine en deze voor 
economische werking oververhitting varı 
den stoom behoeft, is in elke eenheid op 
de heetste plaats een oververhitter (H) 
met 48 M?. V. O. ingebouwd, waarin de 
temperatuur 100 ä 150° C. boven de ge- 


Fig.7. Het uitdrukken van de gloeiende cokes in den 

iizeren lattenwagen Hieraan is ook goed de klep te 

onderscheiden, die, nadat de lift den wagen naar 

boven gebracht heeft, geopend wordt om de cokes 
in de droge blussching te laten gliiden. 


wone stoomtemperatuur bij den druk van 
15 atm. kan worden oververhit (dus van 
= 200° op 350° C.). 

De ventilator wordt met riemoverbren- 
ging gedreven door een draaistroommotor. 
van 30 P.K. in normaal bedrijf. 

De gang van zaken bij de cokesblus- 
sching is nu als volgt: De gloeiende cokes- 
lading uit een kamer wordt opgevangen in 
'n uit ijzeren latten geconstrueerden wagen. 
(Fig. 7.) Deze wagen wordt door middel 
van een kleine locomotief geduwd naar 
een lift, die naast de droge blussching 
staat en waarmee de wagen wordt opge- 
66 


heven. Bij de eerste installatie werd 
wagen, als hij boven gekomen was, om 
keerd; bij de nieuwere inrichting zijn e 1 
ter de wagens met een schuinen boder 
uitgevoerd en aan Een zijwand voorzie 
van een klep. Is de wagen boven ge 
komen, dan wordt deze klep geopend e 
glijdt de gloeiende cokes om beurten i 
het linksche of rechtsche koelvat. De om 
stelling hiervan geschiedt door een auto 
matisch bewogen schuine goot, die beut 
telings boven de eene of boven de ander 
vulopening der koelvaten wordt gedraaid 

Bij de nieuwe installatie heeft elk koel 
vat een nuttigen inhoud van ongevee 
100 M?. Het bevat steeds een hoeveelheik 
cokes, afkomstig van ongeveer 7 kamer 
ladingen, overeenkomende met totaal 40 : 
45 ton cokes. 

Op elke vulling van het koelvat moe 
nu een even groote ontlading volgen 
Hiervoor dient een uit ijzeren platen be 
staanden transportband (zie fig. 1), die, 
evenals het onderste gedeelte van het koel. 
vat zoo is geconstrueerd, dat de cokes 
zooveel mogelijk wordt uitgedragen om 
vergruizing te voorkomen. 


De stoomopbrengst. 


Deze bedraagt in de nieuwe droge blus- 
sching gemiddeld ongeveer 440 kg. stoom 
per 1000 kg. gebluschte - cokes en wel 
stoom van rond 13 atm. (max. 15 atm.), 
oververhit tot 300° C. Hieruit kan men 
berekenen, dat de voelbare warmte van 
de cokes voor ongeveer 83 %  nuttig 
terecht is gekomen !#). Bij deze berekening 
Is ook de warmte, afkomstig van de ver- 
branding van het gas in aanmerking ge- 
nomen. De grootste verliespost is de voel- 
bare warmte van de cokes, die het systeem 
verlaat. We kunnen deze namelijk op zijn 
best tot de temperatuur van het water in 
den stoomketel afkoelen 15). Om ditideaal 
200 dicht mogelijk te benaderen, moet aan 
twee voorwaarden voldaan worden. 

Ten eerste moet het koelgas door den 
ketel zoo laag mogelijk afgekoeld wor- 
den. Aan dezen eisch is voldaan door 
het verwarmd oppervlak ruim te nemen; 
de temperatuur der rookgassen in den 
ventilator ligt dan ook maar nauwelijks 
boven 200° C. k 

Ten tweede moet de koeling van de 
cokes doeltreffend zijn. Dit is bereikt door 


1 De Voogd, „Het Gas”, 1928, bl. 370, 
15) De temperatuur van verzadigden stroom 
van 14 atm. absoluut is 195° C. 


het koelvat ten opzichte van cokes en 
ıs het tegenstroomprincipe toe te passen 
_voorts door er bij de constructie voor 
rg te dragen, dat de cokes gelijkmatig 
t. Dank zij de vervulling der bovenge- 
ende voorwaarden ligt de temperatuur 
m de afgevoerde cokes bij normaal be- 
a Paniddeld niet veel hooger dan 


Verlies aan warmte in de rookgassen 
1) een gewone ketelinstallatie meestal 
grootste schadepost) kennen we bij 
‚droge blussching practisch niet; immers 
ezelfde gassen keeren steeds weerterug, 
en zeer geringe uitwisseling daargelaten. 
‚Stralingsverliezen zijn tot een minimum 
eperkt. Ten eerste is het geheel zeer 


impact gebouwd en, daar er — althans 
j de nieuwe installatie — twee eenheden 
gen elkaar gezet zijn, is het buitenop- 
rvlak betrekkelijk klein. Ten tweede is 
»t grootste gedeelte varı het toestel dub- 
lwandig uitgevoerd, namelijk met een 
tonnen buitenwand en een voering van 
iurvasten steen. Bij het koelvat en den 
rerverhitter is tusschen deze wanden een 
nke tusschenruimte, welke met slakken 
opgevuld. De buitenkant van het beton 
jelt dan ook slechts nauwelijks warm 
Een en ander in aanmerking genomen 
het hooge nuttig effect der installatie 
ın ook zeer goed te verklaren. 


De stoomproductie 
ongelijkmatig ? 


De temperatuur van de uit het koelvat 
n den ketel toegevoerde gassen is na- 
urliik aan vrij sterke schommelingen 
derhevig (zie fig. 8). Is er juist een 
euwe hoeveelheid gloeiende cokes in 


het koelvat gestort, dan stijgt de tempe- 
ratuur snel, bereikt in enkele minuten haar 
maximum, om dan langzaam (met een 
snelheid van ongeveer 3° per minuut) te 
gaan dalen, tot weer een nieuwe kamer- 
inhoud ingestort wordt. Men heeft de on- 
gelijkmatigheid in de stoomproductie, die 
hiervan het gevolg moet zijn, wel een 
nadeel van de droge blussching, met name 
van die volgens Sulzer geneemd.). In- 
derdaad moet er wel eenige schommeling 
ziin, maar deze is zeer gering, althans bij 
regelmatig bedrijf. Bij de eerste installatie 
aan de Keilehaven b.v. is de temperatuurs- 
schommeling zelden veel meer dan 100° 
C. (in bijgaande grafiek, fig. 8, gemiddeld 
95° C. in een tijdsverloop van 1/, uur). 
Men kan nu berekenen, dat bij gelijkmatig 
stoomverbruik de stoomdruk tengevolge 
van deze temperatuursschommelingen 
slechts met 0,11 atm. onder en boven 
het gemiddelde zal afwijken. 


Ook in de practijk blijken geen ernstige 
bezwaren, vooropgesteld, dat het blus- 
schen regelmatig geschiedt. Aan de gas- 
fabriek Keilehaven is de eerste installatie 
op hetzelfde stoomleidingnet aangesloten 
als waarin ook de gewone ketels hun 
stoom afleveren. Hier valt dus niet na 
te gaan, in hoeverre voorkomende druk- 
schommelingen aan de droge blussching 
toegeschreven moeten worden. 


Bij de tweede installatie is de toestand 
ten opzichte varı de gelijkmatigheid der 
stoomproductie gunstiger, daar zij uittwee 
eenheden bestaat, die om beurten geladen 
worden. Het temperatuursmaximum bij de 
eene valt dus nagenoeg samen met het 
minimum bij de andere. De stoom van 
deze tweede installatie wordt uitsluitend 
gebruikt in een turbine, die een draai- 
stroomdynamo (5000 Volt, capaciteit 
1100-1300 K.W., overeenkomende met 
1500—1800 P.K.) drijft. De stoomproduc- 
tie blijkt nu gelijkmatig genoeg te zijn 
om aan de betrekkelijk hooge eischen, 
die een dergelijike machine op dit punt 
stelt te voldoen, althans bij normaal be- 
drijf. Maar ook is werkende met Een ketel 


het turbine-bedrijf goed vol te houden. 


16) Schwenke t. a. p. 

17) Voor deze berekening, die we hier 
niet in het geheel zullen weergeven, is het 
nog noodig te weten, dat de ventilator per 
seconde ongeveer 21/, M3. koelgas (herleid 
op 0° C,) verzet, dat de ketel 20.000 kg water 
bevat en de stoomdruk tusschen 8 en 9 
atm. in ligt. 
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Zoowel uit theoretische berekening als 
uit practische ervaring blijkt, dat het on- 
juist of tenminste sterk overdreven is, 
om de droge blussching volgens Sulzer 
ongelijkmatigheid in stoomproductie te 
verwijten. Eerder is juist de gelijkmatig- 
heid der stoomproductie, die door het 
stokerijbedrijf bepaald wordt en zich dus 
niet kan aanpassen aan de, dikwijls wis- 
selende behoefte aan stoom op de fabriek 
een bezwaar. Maar dit nadeel varı gebrek 
aan aanpassingsvermogen kleeft eigenlijk 
iedere inrichting tot terugwinning van 
afvalwarmte, zooals bijvoorbeeld ook 
iederen rookgasketel, aan. 

De Sulzer-installatie heeft daarbij nog 

‚het voordeel, dat men aan tijdelijke wis- 
selingen in de vraag naar stoom nog 
eenigszins tegemoet kan komen door de 
draai-snelheid van den ventilator te wijzi- 
gen. Bij grooter snelheid wordt per tijds- 
eenheid een grooter aantal calorieen van 
de cokes naar den ketel overgebracht. Zoo 
kan dus — zij het voor korten tijid —— de 
stoomproductie iets worden opgevoerd se), 


Invloed der wijze van 
blusschen op de cokes. 


Welken invloed heeft nu de wijze van 
blussching op de hoeveelheid en de hoe- 
danigheid van de cokes? 

Men heeft wel de vrees geuit, dat er bij 
droge blussching cokes zou verbranden. 
Inderdaad wordt er — ten deele zelfs op- 
zettelijk — lucht in het systeem ingezogen; 
de zuurstof hierin verbindt zich met kool. 
stof en waterstof, beide wel hoofdzakelijk 
in gasvorm aanwezig, maar die per slot 
van rekening toch uit de cokes afkom- 
stig zijn. Wij hebben nu gemeten hoeveel 
lucht er door het luchtschuifje bij een der 
eenheden aan de tweede Keilehaven-in- 
stallatie wordt ingezogen. Wij wezen er 
reeds op, dat deze lucht-behoefte vrij sterk 
uiteen ‘kan loopen; een hoeveelheid van 
3M’ (0 C.) per minuut is hoog te 
noemen. De ventilator verzet per minuut 
ongeveer 255 M’. (0° C.) koelgas. Aan 
de hand van de reeds hierboven vermelde 
gegevens kan men nu berekenen, dat in- 
dien alle aangezogen zuurstof aan Kool- 
stof gebonden wordt tot kooldioxyde, er 
totaal 0,2 % varı het cokesgewicht ver- 
loren gaat. 


18) Zie in dit ‘verband Escher Monats- 


Bulletin Schweizer. Verein von Gas- und 
Wasserfachmännern, October 1924, bl. 346 
en Feuerungstechnik, 15 Febr. 1925, bl. Lo05. 
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Bij droge blussching volgens Sulz 
„verbranden” dus enkele tienden van & 


sching echter wordt de bij de verbranding 


natte proces levert de cokes-vergassing 
nog extra nadeel op, doordat het ge- 
vormde koolzuur met den waternevel in 
hooge mate de corrosie van al het in de 
nabijheid aanwezige ijzer bevordert. 


Wat aangaat den invloed van de wijze 
van blussching op de hoedanigheid van 
de cokes willen wij onderscheid maken 
tusschen haar chemische en physische 
eigenschappen. 

Met betrekking tot de chemische heb- 
ben wij tusschen nat- en drooggebluschte 
cokes geen verschillen van eenig belang 
kunnen vinden. Aan de Keilehaven vonden 
wij in drooggebluschte cokes1,51 %o zwa- 
vel tegen 1,56% in natgebluschte, Mül- 
ler1°) vond eveneens een zeer gering ver- 
schil, maar in tegengestelden zin: 0,91 % 
en natgebluschte tegen 0,86% in droog- 
gebluschte cokes. 

Bij de bepaling van het ontstekingspunt 
volgens Bunte-Kölmel®) bleek nu eens 
de nat-, dan weer de drooggebluschte iets 
moeilijker te ontsteken. 

Ook verrichtten wij proeven over het 
reductievermogen ten opzichte van kool- 
dioxyde, de z.g. reactiviteit 21) Deze is van 
belang voor het generator-, het watergas-, 
het hoogovenproces en verschillende an- 
dere toepassingen op metallurgisch gebied. 
Bij onze proeven bleek nu, dat de droog- 
gebluschte cokes iets minder reactief is 
dan natgebluschte. De verschillen waren 
echter zoo gering, dat ze practisch niet 
van belang zijn. Tot dezelfde gevolgtrek- 
king kwamen Brender ä Brandis en Van 
't Spijker bij proeven met op kleine schaal 
drooggebluschte cokes 22), 


—__— 
19) Glückauf, 28 Aug. 1928, bl. 1128. 


20) Das Gas- und Wasserfach., 7922, bl.. 
592; 1924, bl. 721; 1926, bl. 192 en 217: 
Brennstoffchemie, 1923, bl. 167 en Zeitschr. 
für Angem. Ch,, 1926, (Bd. 39), bl. 132. 

?1) Fischer, Breuer & Broche Brennstoff- 
chemie, 7923, (Bd. 4);0bl. 33. 

2) „Het Gas”, ı Juni 1928, bl. 208. 
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De invloed van de wijze van blussching 
; de physische eigenschappen van de 
kes, met name op de stukgrootte, de 


aan de wijze van blussching moeten 
rden toegeschreven. Bovendien moet 
en, als men over ‚„natte blussching” 
reekt zich bewust zijn, dat ook op. dit 
bied verschillende werkwijzen bestaan, 
aarbii de cokes meer of minder voor- 
chtig behandeld kan worden. 

Zeer grondig is dit vraagstuk onder- 
icht door Beebee2) aan de eerste in 
merika (n.l. te Rochester N. Y.) gebouw- 
® Sulzer-installatie. Hij komt tot de vol- 
ende conclusies: Drooggebluschte cokes 
kleiner van stuk dan natgebluschte en 
’vat ook meer bries. Drooggebluschte 
kes is ook niet steviger dan natge- 
uschte. Laat men echter droog- zoowel 
Ss natgebluschte cokes door een breek- 
richting gaan, dan levert de droogge- 
uschte minder bries. Beebee verklaart 
t aldus: de drooggebluschte cokes is in 
: droge blussching al ten deele gebroken 
ı wel op een economischer wijze, dan 
n breekinrichting pleegt te doen. 

Dit strookt volkomen met de reedseer- 
r aan de Keilehaven opgedane erva- 
gen. 

Samenvattend kan men dus zeggen, dat 
leen als men zeer grove cokes wil ma- 
n en geen breekinrichting gebruikt een 
ılzer-installatie, wat dit aangaat, in het 
ıdeel is tegenover een goede natte blus- 
hing. Waar men echter — zooals op 
: meeste fabrieken — de cokes breekt, is 
t omgekeerde het geval. 


De rentabiliteit der droge 
blussching. 


Tenslotte zij. hier nog even ingegaan 
; de vraag, die telkens gesteld wordt en 
ıarschijnliik ook: bij de lezers van dit 
fikel zal zijn opgekomen: is droge blus- 
hing — met name die volgens Sulzer — 
: een financieel oogpunt te verkiezen 
ven natte? 


23) The Iron Age, Maart 1927, bl. 737; 
s Engineer, Sep. 1927, bl. 228; Brenn- 
ffchemie, 1927, bl. 282. 


Bezier wij.deze vraag nader! 

De aanschaffingskosten van een Sulzer- 
installatie zijn niet gering en de vraag 
is gewettigd, of de voordeelen tegen de 
hooge post „rente en afschrijving” op- 
wegen. 


Bij de beantwoording moet men de 
plaatselijke omstandigheden mede in aan- 
merking nemen. Vooropgesteld moet wor- 
den, dat, wil een droge blussching voor- 
deelig zijn, er behoefte aan, of althans 
afzetgebied voor den stoom moet bestaan. 
Maakt een droge blussching een uitbrei- 
ding van het ketelhuis, die anders noo- 
dig zou zijn, overbodig, dan is hier mee 
reeds een deel van de aanschaffingskos- 
ten goed gemaakt. Ook bedenke men, dat 
een droge blussching in plaats var een 
natte komt. Wel zal het gewenscht zijn 
om daarnaast in een gelegenheid voor 
natte blussching als reserve te voorzien, 
maar aan deze kunnen heel wat beschei- 
dener eischen gesteld worden, dan aan 
een inrichting waarmee men steeds moet 
werken. 


Ook tegenover de kosten varı onder- 
houd en herstellingen aan de droge blus- 
sing moet men die stellen, welke anders 
noodig zouden zijn voor het in goeden 
staat houden van een ketelinstallatie en 
een inrichting voor natte blusssching. 

Droge blussching vordert niet meer be- 
diening dan natte. 


Het Sulzer-systeem past zich uit den 
aard der zaak beter aan aan ovens met 
groote ontgassingsruimten, dan aan die 
met kleine. Het wordt dan ook in hoofd- 
zaak toegepast aan gas- en cokesfabrieken 
met kamerovens. 


Op de groote stoomopbrengst (onge- 
veer 440 K.G. per 1000 K.G. cokes) en 
de geringere vergruizing bij hetbreken varı 
de cokes werd reeds gewezen. Vooral het 
voordeel, dat uit deze vermindering der 
briesvorming voortvloeit, moet men niet 
onderschatten, al is het moeilijk door een 
onaanvechtbaar cijfer weer te geven. Veel 
meer sprekend zijn de getallen, die de 
energie-hoeveelheden weergeven, die met 
de Sulzer-stoom voortgebracht worden. 
Daarom zij hier als voorbeeld vermeld, 
dat in het jaar 1928 met de stoom van 
droge blüssching II aan de Keilehaven 
werd opgewekt zuim 4,5 millioen K.W.U., 
terwijl bovendien nog eenige stoom. in 
het fabrieksbedrijf werd gebruikt (n.l. bij 
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herstellingen aan de turbine en in de 
late avonduren.) °*) 

Zooals gezegd, het antwoord op de 
vraag naar de rentabiliteit der Sulzer-in- 
stallatie hangt van plaatselijke omstandig- 


.?4) Voor de in Utrecht verkregen uitkom- 
sten zie: Buys „Beitrag zur Beurteilung der 
Rentabilität einer trocknen Sulzer-Koks- 
löschung.” Das Gas- und Wasserfach, _ 5 
Febr., 1927,°bL133. 


DE CHILEENSCHE 


Van economisch standpunt bezien, is 
heden ten dage de koperproductie wel de 
belangrijkste ertswinning en dat, omdat 
het koper in de natuur zoowel vrij als in 
den vorm van oxyden, zwavelverbindingen 
en koolverbindingen voorkomt, en daar- 
naast, omdat de behoefte naar dit metaal 
voor verschillende industrieele doeleinden 
dagelijks toeneemt. 


Chili is een der eerste landen der wereld 
wat de koperproductie betreft, hetgeen 


heden af. De directie van het 


damsch gasbedrijf heeft haar, wat a 
gaat de fabriek Keilehaven, in beve 
genden zin beantwoord, anders zou 
na de ervaringen met de eerste, betrek 
lijk kleine installatie niet tot den bo 
van een tweede, met ongeveer viervou 
koelvermogen zijn overgegaan. 


Gasfabriek „Keilehaven.” Januari 1( 
Rotterdam. 


KOPERINDUSTRIE 


To: 
United Rode (Vereenigde Staten) 49.2 


Calumet (Vereenigde Staten) 45.8 
Amer. Smelting (Vereen. Staten) 45.0 
Inspiration (Vereenigde Staten) 37.3 
Rio Tinto (Spanje) 36.5 
Pasco (Peru) 36.01 
Nevada (Vereenigde Staten) 333 


New Cornelia (Vereenigde Staten) 31.5, 


Uit die cijfers blijkt dus, dat ongeve 
55 % der wereldproductie toekomt aan « 
Vereenigde Staten, vervolgens komt Ch 


wordt aangetoond door biijgevoegden met 14 %, en daarna Belgisch Congo m 
staat, gepubliceerd door het Ministerie van 7 9%. 
Handel der Vereenigde Staten. Het Chuquicamata-ertts wordt b 
1913 1921 1922 1923 1924 192 
Vereenigde Staten 612.247 252.795 475.147 717.507 817.124 837,4 
Chili ER 46.587 63.300 142,832 201.044 208.966 209.6 
Belgisch Congo 8.165 33.581 47.798 63.808 94.325 99,3 
Japan ; 73.305 59.626 59.664 65-418 68 986 72.4 
Canada 38.488 23.810 21.440 43.441 52.229 55.7 
Mexico, . 58.202 16.786 29,738 58.832 54.138 56.5 
Peru. 30.618 36.689 40.188 48.685 37.410 40.7 
Spanje . hr 34.445 40.068 27.711 49.897 40.065 48.4 
Duitschland . 27.888 17.101 19,547 20.356 25.291 25.3 
Australi , . 47.972 12.287 14.003 19.838 16.322 13.2 
Bolivia . 4.441 11.676 11.608 10.077 8.200 79 
Rusland 37.141 5.146 2.205 2.205 3.638 5,9 
1.084.190 614.638 934.931 1.354.806 1.479.375 1.526.9 


De belangrijkste mijnontginningen ter 
wereld, die zich wijden aan de koperont- 
ginning, zijn de volgende: 


Ton 
Arraconda (Vereenigde Staten) 121.000 


Chuquicamata (Chili) 100.000 
Utah (Vereenigde Staten) 97.400 
Philips Dodji Vereenigde Staten) 94.200 
Katanga (Congo) 90.000 
El Teniente (Chili) 70.000 
Ray (Vereenigde Staten) 64.600 
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schouwd als het grootste werelddepöt aa 
koper, dat ter wereld bestaat, waarvan d 
inhoud kan worden geschat op meer da 
700 Millioen Ton van een gemiddeld ge 
halte van 2 9, hetgeen een vermogen va 
14 Millioen ton zuiver koper aanwijst. D 
installaties, die op het oogenblik te wer 
staan, leveren een jaarproductie va; 
100.000 Ton zuiver koper, en de werk 
zaamheden om deze productie tot het dub 
bele op te voeren, ziin reeds aangevanger 


ast Chuquicamata bestaan in Chiliook 
de groote ertswerken varı „EI Te- 
e”’, met een jaarproductie van 92.000 
n, en die varı „Potrerillaos”, met een 
ductie varı 15.000 Ton. Deze drie 
ote ondernemingen zijn Amerikaansch 
it en produceerden in 1926 te zamen 
.000 Ton zuiver koper, terwijl dit cijfer 
1927 is gestegen tot 203.000 Ton! De 
beteringswerken, die thans in Potre- 
los en Chuquicamata worden uitge- 
oerd, zullen gezegde productie in 1028 


: A. EIVING 
üud-Minister, Gezant van Chili te ’s-Gravenhage. 


el reeds tot 355.000 Ton hebben ge- 
acht. De juiste cijfers hieromtrent zijn 
g niet in mijn bezit. 

Bij deze groote Amerikaansche onder- 
mingen moeten nog andere worden 
voegd, die nationaal eigendom zijn: 
ileensche maatschappijen van geringen 
ıivang, doch welke enorme rijikdommen 
zitten. De belangrijkste hiervan zijn de 
volgende: Chagres, met een jaarpro- 
ctie van 8000 Ton koper in staven, 
sputada, met 16.000 Ton geconcentreerd 
per var 30 %, Naltagua, met 9000 Ton 
per in staven en Gatico, dat 3000 Ton 
ı koper oplevert. Vervolgens zijn ernog 
schillende andere ondernemingen van 


mindere beteekenis over de zeer. uitge- 
breide mijnstreek van Chili verspreid: ge- 
legen. 

De koperexploitatie is geen nieuwe in- 
dustrie voor Chili. Het volgende staatje 
wijst de verhouding aan, waarin Chili 
vanaf 1870 tot op heden aan den wereld- 
handel in koper heeft deelgenomen: 


Jaar. Productie in Chili. Wereldproductie. 
1870 44.200 118.900 
1880 39.600 220.000 
1890 26.500 370.000 
1900 274115 497.000 
1910 37.804 855.000 
1913 46.587 1.084.190 
1914 44.665 926.698 
1915 52.341 1.077.613 
1916 71.288 1.391.861 
1917 102.527 1.434.175 
1918 106.914 1.423.413 
1919 79.580 970.894 
1920 08.952 082.351 
1921 65.300 654.628 
1922 142.832 934.931 
1923 201.044 1.354.806 
1924 208.966 1.479.375 
1925 209.657 1.526.996 
1926 202.300 1.479.500 
1927 239.325 1.554.739 


De aanzienlijke stijging der Chileensche 
productie in de laatste jaren is toe te 
schriiven aan de reeds bovenbedoelde 
groote Noord-Amerikaansche ondernemin- 
gen en voorts aan de grootere intensiteit, 
waarmede de Chileensche maatschappijen 
den arbeid aanvatten om met de groote 
installaties te kunnen concurreeren. Reeds 
meerdere malen is er critiek uitgeoefend 
op het feit dat Chili heeft toegestaan, dat 
de ontginning van deze enorme nationale 
schatten aan vreemde maätschappijen 
werd töevertrouwd en een en ander niet 
heeft genationaliseerd. Deze critiek mist 
grond, te meer als men in overweging 
neemt, dat de drie groote Amerikaansche 
mijnbouwmaatschappijen een kapitaal van 
meer dan een milliard gulden in hare on- 
dernemingen hebben gestoken, een. be- 
drag, grooter dan de geheele Chileensche 
staatsschuld. Indien bedoelde ertsen door 
Chileensche maatschappijen zouden zijn 
ontgonnen, zouden deze haar toevlucht 
hebben moeten nemen tot vreemde kapita- 
listen, zoodat zulke ondernemingen dan 
wel Chileensch.zouden zijn geweest, doch 
de winsten en andere opbrengsten zouden 
grootendeels naar de landen der geld- 
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ovenste foto, 


foto, 2e van links onderste 


5e van rechts onderste foto), secr.-gen. van he 
a „El Teniente” der firma Bradus Cooper & Ci 
(4e van links bovenst 


er Alaert Thomas (6e van links b 
dsbureau van den Volkenbond, aan de kopermij 
hili te Amsterdam, de heer Alfredo Winkman Murphy, 


foto). 


Eisen ziin gegaan. Economisch gezien 
is dus het verschil practisch nihil. 

 Verder moet in aanmerking worden ge- 
nomen, dat de groote Amerikaansche mijn- 
bouw-ondernemingen in Chili jaarlijks ge- 
middeld 75 Millioen gulden uitgeven aan 
Salarissen, belastingen, inkomende rech- 
ten op materiaal, sociale wetten, enz. Vol- 


genomen de gemiddelde koperprijs per 
ton in de Vereenigde Staten, komt men 
tot het resultaat, dat 38 % der waarde per 
ton in verschillende vormen in Chili blijft 
en circa 62% ten nutte komt van de 
eigenaren. 

- Overigens bestaan in Chili groote ko- 
perertslagen, die nog niet of nog hoogst 
gebrekkig werden geexploiteerd, tenge- 
volge van kapitaalsgebrek en door de 
groote afgelegenheid der verbindings- 
wegen. Men kan zeggen, dat afgezien 
‘van de groote Amerikaansche ondernemin- 
gen, de industrie nog in het beginstadium 
verkeert en dat de toekomst een veel 
grootere en belangrijke ontwikkeling zal 
brengen. De mijnen van Chagres, Nal- 
tagua, Gatico, enz. zijn vatbaar voor uit- 


gens berekeningen, waarbij als maatstaf is. 


groei tot geweldige ondernemingen; 
voorts zijn er in de Andes-valleien koper- 
beddingen, welke nog in het geheel niet 
geexploiteerd werden. 

In de laatste honderd jaar is de vraag 
naar koper honderdvoudig vermeerderd, 
en zulks wegens de steeds stijgende be- 
hoefte aan.dit artikel in verschillende be- 
langrijke industrieen, voornamelijk de 
electriciteitsindustrie. Deze behoeften zul- 
len nog van jaar tot jaar stijgen, zoodat 
kapitalisten en industrieelen zich wel tijdig 
moeten beraden over het voordeel van het 
bezit van dit metaal. In dat opzicht biedt 
Chili een ruim veld, gewaarborgd als men 
er is door een krachtige regeering, een 
gezonde munt, en een arbeidzaam volk 
met lagen levensstandaard. Een bewijs 
daarvan is de wijze, waarop het Noord- 
Amerikaansche kapitaal toevloeit. 


BE 


Oud-Minister, Chileensch Gezant 
te ’s-Gravenhage. 


EENIGE MEDEDEELINGEN OMTRENT HET 
- VOORKOMEN VAN PLATINA 


DOOR Ir. B. F. P. RÖMER, m.i. 


“ Platina!) — het verkleinwoord van het 
Spaansche plata, dat zilver beteekent, werd 
in 1736 door Antonia de Ulloa vermeld, 
in 1750 door Woston als een afzonderlijk 
metaal.beschreven en het eerst door Wol- 
laston nader onderzocht. 
- Dit metaäl heeft bijzondere eigenschap- 
pen, waardoor het zoowel in de chemie 
als in de natuurkunde gebruikt wordt. 
Zeer zuivere platina gesoldeerd aan een 
alliage van platina met rhodium vormt 
een thermo-element, geschikt voor hooge 
temperaturen. Toepassing vindt het in de 
fechniek, speciaal bij de bereiding var 
watervrij zwavelzuur volgens het contact- 
proces, bij de verschillende catalytische. 
brocessen voor de oxydatie van NH; tot 
salpeterzuur, voor de vervaardiging van 
<unsttandstiften, sieraden, enz. Tafel III 
aat zien, welke hoeveelheden platina voor 
le verschillende doeleinden worden ge- 
jruikt in Noord-Amerika, dat de grootste 
-onsument van dit metaal is. 

Rusland (Zie tafel II) was voor den 


1) Oosthoek’s geillustreerde Encyclopaedir. 


oorlog nog meer dan tegenwoordig de 
grootste producent, toen gedurende de 
jaren ’12 tot en met ’14 de productie 
resp. 9330, 9770 en 7506 K.G. bedroeg. 
Gedurende den oorlog was men meer dan 
anders aangewezen op het metaal, dat 
werd verkregen bij de raffinage var het 
goud, koper en nikkel. Dat de prijs var 
het platina in die jaren beduidend steeg, 
behoeft natuurliik geen nadere toelich- 
ting. Men zie hiervoor tafel I. 


TAFEL 1.:) 
Gemiddelde priss van platina in dollars 
per gram. 

Jaar dollar laar dollar Jaar dollar 

1912 1.46 1917 73:32 1922 3.16 

1913 1.45 1918 3,42 1923 3.76 

1914 1.46 1919 3.69 1924 3.83 

1915 1.53 1924 3.60 1925 3.84 

1916 2.70 1921-243 1926 3.66 
1927 2.74 


?) Apercu sur findustrie des metaux du 


groupe .du platine J. S. Negru Revue Uni- 
verselle des Mines (15 Nov. 1928). 
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Waar de mijnbouw de grootste hoeveel- 
heid van dit metaal oplevert, zullen wij 
ons slechts met het op deze wijze verkre- 
gen platina bezig houden. 

‚Bij het naslaan van the mineral industry 
of the British empire and foreign countries 
van 1925, lezen wij, dat al dit metaal 
uit placers gewonnen wordt. Bij het door- 
lezen van het Annual report ofthe govern- 
ment mining engineer of the Union of 
South Africa van 1928, vinden wij evenwel 
de volgende interessante mededeeling: „In 
addition to the platinum contained in the 
osmiridium recovered in the treatment of 
goldores the year 1926 saw the first pro- 
duction of platinum in the Union, as the 
result of mining for this metal in the 
bushveld igneous complex and the 


TAFEL I1.:) 


spronkelijk voorkwam in een moeder, 
steente, dat van verschillende samenst 
ling kon zijn, doch hoofdzakelijk in ve 
binding stond tot de periodieten. In ( 
literatuur werd vermeld, dat het gevot 
den werd in serpentijnen, gabbro’s, po 
phyrieten, enz. 

Ten einde het werkelijke moederg: 
steente te kunnen leeren kennen, zoch 
Duparc een massief uit, dat men geole 
gisch volkomen beheerschte en door welk 
gesteente een paar platina houdend 
riviertjes van af den oorsprong tot aa 
de monding stroomden. Uitgaande van d 
veronderstelling, dat het platina uit dez 
riviertjes slechts afkomstig kon zijn va 
het gedeelte, waardoor deze beekje 
stroomen, kwam hij tot de conclusie, da 


Productie van ruw platina van placers in troyounces 


Land 1918 1919 | 1920 | 1921 | 1922 1923 1924 | 1925 | 1926 
Nieuw Zuid- Wales 607 213 796 249 80 586 646 573 397 
a a a a 

Nieuw Quinea (osmiridium) 100 360 100 145 119 116 49 

Tasmania (osmiridium) 1.107 | 1670 2009 1750 1174 673 365 3366 3173 
a a a a E) a 

Canada 40 30 25 15 15 10 5 6 50 

Columbie 35000 | 35000 | 35.000 | 35.500 | 40.000 42.000 | 46 000 | 45.000 | 46.000 

Japan bJ8 155 258 231 150 224 145 189 148 

Mexico 

Nieuw Zeeland 

Philipijnen 1 14 i 4 8 
a a a a a a 

Rusland 25.005 | 30.000 | 35.000 | 20 000 | 27.200 | 38.000 66.800 | 94.800 | 92 700 

Vereenigde Staten 647 824 6183 977 1008 609 335 | 343 286 


a = geschat. 

hortonolite dunite deposits of the Pot- 
gietersrust and Lijdenburg. districts.” Van 
de op deze wijze verkregen platina wer- 
den gedurende 1926 en 1927 respectieve- 
lijk 4951 en 10431 fine ounces verkocht. 

Omtrent het voorkomen in de winning 
van dit metaal zijn de hieronder vol- 
gende gegevens grootendeels ontleend aan 
een lezing van L. Duparc, professor aan 
de Universiteit te Geneve, welke in extenso 
opgenomen is in de Revue Universelle des 
Mines, d.d. 15 Mei 1928. 

Voor 25 jaar wist men van het voor- 
komen van het platina slechts af, dat 
het niet als zoovele andere metalen in 
gangen gevonden werd, maar dat het oor- 


3) Platinum and allied metals in 
by James M. Hill. Mineral Resources of 
the United States 1927 — Part I (Pages 
25—38) published November 14, 1928 by 
the Bureau of Mines. 
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1927 


het duniet het eigenlijke moedergesteente 
moest zijn. Dit gesteente, dat uit korrels 
oliviin en chromiet octaeders bestaat, i 
op de breukvlakken min of meer ge- 
serpentiniseerd. Aangezien het zoo dik- 
wijls bedekt is door een verweerde laag, 
is het moeilijk te herkennen. 

Later echter bleek het Duparc, dat 
oliviin pyroxenieten, die bestaan uit mag- 
netiet, oliviin en diopsidische Pyroxenen, 
ook platina kunnen bevatten. Dit is echter 
slechts onder bepaalde omstandigheden 
het geval, terwijl het duniet altijd platina- 
houdend is. Evenwel heeft de wijze van 
het voorkomen van dit gesteente invloed 
op den meer of minderen riikdom aan 
platina. In den Oeral evenals in andere 
deelen der wereld, met uitzondering van 
Transvaal, vertoonen de primaire centra 
van het duniet het volgende beeld: 10. 
in het midden een zoom van duniet van 


in of meerdere beteekenis, gewoonlijk 
ptisch of circelvormig en dikwijls ten- 
evolge van de erosie heuvelachtig; 20. 
er om heen een min of meer dikke 
gordel, doorloopend of uit fragmenten be- 
staande van olivijn pyroxenieten; 30. een 
weede gordel van gabbro-achtige gesteen- 
en z. a. oliviingabbro’s diorietgabbro’s, 
enz. Deze zönes wijzen op een concen- 
chen opbouw. Men treft ook nog ge- 
isoleerde dagzoomen van pyroxeniten aan, 
die naar de diepte toe op een duniet mas- 
sief rusten en apophysen van pyroxeniet, 
die van uit den rand naar het centrum 
gaan. Hetzelfde heeft men bij de gabbro’s. 
_ Het duniet wordt zoo nu en dan öf 
doorsneden door een serie gangen van 
zuur gesteente z.a., albititen, granuliten, 
hornblende voerende pegmatiten enz., öf 
door gangen van basische samenstelling 
z. a., de wehrliten enz. 

In alle gevallen, dat het duniet op 
bovenbeschreven wijze voorkomt, kan men 
er verzekerd van zijn, dat men ontgin- 
bare afzettingen vinden zal, indien de dag- 
zoom van het gesteente groot genoeg is 
geweest en daarbij voldoende sterk werd 
ge-erodeerd. 

- De voorkomens afkomstig var de 
Pyroxeniten zijn veel eenvoudiger; zij 
bestaan gewoonlijk uit een varı mas- 
sief pyroxeniet, omgeven door een 
meer of minder dikke zöne var gab- 


TAFEL II. ®) 


Platina dat in de verschillende takken var industrie in de Vereenigde Staten in 
K.G. resp. percenten jaarlijks verbruikt wordt. 


aar totaal Chemie Electriciteit 
2 K.o. K.G- 0/, K.G. % 
1920 3828 20 411.50 10.5 716.40 18.0 
1921 4700,60 38240 8.3 640.10 135 
1922 4879.30 27480 5.5 777.40 16.0 
1923 4710.40 268.70 5.5 578.50 12.5 
92 4055.30 326.90 8.5 51610 13.0 
925 4272.80 390.70 95 586 30 13.5 
926 4319.60 31900 7.0 521.60 11.5 
927 3815.10 34250 9.0 463.70 12.2 
jro’s. In dit geval hebben wij geen 


nkele directe aanwijzing, dat het ge- 
teente platinahoudend is. Slechts door 
jet prospecteeren varı de alluviale ter- 
einen kan men dit te weten komen. 
Jieraan dient te worden toegevoegd, dat 
jet duniet steriel is of slechts zeer ge- 
inge hoevcelheden platina bevat, wan- 


4) Apercu sur l’industrie des metaux du 
‚roupe du platine J. S. Negru Revue Uni- 
’erselle du Mines (15 November 1928). 


Tandheelkunde Sieraden diversen 
K.G. % KG. % K.G. % 
199.50 55 2404 30 73.0 97.00 3.0 
410.10 8.7 3150 10 67.0 117.90 2.50 
352.50 7.5 3376.30 60.0 88.30 2.0 
506.70 10.5 3288.30 69.5 98.20 2.0 
34510 9.0 2711.30 66.0 155 90 35 
289.10 65 2902 30 680 104.40 2.5 
265 60 6.0 2672.60 63.0 540 70 12.5 
233.50 6.1 2676.60 70.1 9880 26 


neer het op een andere dan de boven- 


 beschreven wijze voorkomt. Dit is o.a. het 


geval voor een aantal dunietafzettingen 
in het Noordelijk deel van den Oeral, 
welke in harzburgiten _optreden, hetgeen 
o.a. ook het geval is bij het Ronda mas- 
sief in Spanje, dat onder gelijke omstan- 
digheden verkeert. 


In den Oeral treft men een 11-tal 
platina centra aan. Volledigheidshalve 
dient hier gewezen te worden op het 
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feit dat, wanneer een duniet massief aan- 
wezig is, het platina slechts hiervandaan 
afkomstig is, nooit van de pyroxenite 
gordels. 


Ofschoon men tegenwoordig volkomen 
bekend is met het moedergesteente van 
het platina, is het toch hoogst zeldzaam, 
dat men het metaal in het gesteente zelf 
aantreft. Kubieke meters duniet kan men 
stukslaan, zonder eenig resultaat. Men 
heeft het platina waarschijnlijk slechts op 
een dertigtal plaatsen hoofdzakelijk bij 
de afzetting te Taguil in het moederge- 
steente gezien en dat nog wel door bij- 
zondere toevallige omstandigheden. 

Het platina komt in het duniet op twee 
wijen voor n.l.: 

lo. in chromietnesten, die men er dik- 
wijls in aantreft en waar het platina het 
cement is, dat de chromiet octa@ders om- 
hult, zooals het gedegen ijzer dat doet bij 
het olivijn in de meteorieten; 

20. in het duniet zelf als kristallen of 
als kristalliine massa’s, die de olivijnen 
omhullen. Beide vormen komen gezamen- 
lijik voor in de meeste afzettingen. Over 
het algemeen genomen is het duniet zeer 
arm aan platina, dat bovendien er nog 
zeer onregelmatig in voorkomt. Duparc 
heeft uitgerekend, dat het duniet van 
Taguil, indien hierin platina regelmatig 
was verspreid, 0.17 gram platina per M.; 
zou bevatten, terwijl dit in andere ge- 
bieden nog veel geringer zou zijn. Het is 
zeker, dat het platina af en toe in tame- 
lijik groote massa’s is afgezet; de pepiten, 
waaronder er zeer groote zijn, die men 
in de rivieren heeft gevonden, leveren hier- 
voor het bewijs. Een enkele maal heeft 
men een belangrijke hoeveelheid platina 
gevonden in het duniet bij de rivier 
Awrorinsky te Taguil. 


De samenstelling van het platina, dat 
men in de verschillende vindplaatsen aan- 
treft, is zeer verschillend. In hoofdzaak 
onderscheidt men twee verschillende typen. 
Het eene met 80 tot 88 % platina en met 
6 & 8% ijzer heet polyxene, terwijl het 
andere, dat slechts 70 &78 o% platina en 
12 tot 20% Fe bevat, ferro-platina ge- 
noemd wordt. Dit laatste wordt door. een 
magneet aangetrokken. Er bestaat ook 
platina-paladium en platina-iridium ver- 
bindingen, gekarakteriseerd door een ab- 
normale hoeveelheid paladium of iridium. 
Een paar zeer uiteenloopende platinasoor- 
ten, die in den Oeral gevonden worden, 
hebben de volgende samenstelling: 
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Platina afkomstig Platina for 


uit duniet wit pyroxeniet 
Osnium iridium- j 
0.793 20.21 0.28& 1.8 


verbinding 2 | 
platina 60.39 84.80 78.40 88.5. 
iridium 1.222 6.80 0.24& 1.1 
rhodium 0.503 0.80 0.82ä& 2.0 
palladium ‚0.174 0.45 0.99& 1.2 
koper 0.49& 3.20 0.57& 1.3 
ijzer 750317.78 7.51&13.% 


Een groot aantal platinamonsters be 
vatten zcer kleine hoeveelheden nikkel 
varieerend van 0.03 tot 1.14 %. Dit laatste 
cijfer is echter een uitzondering. 

Van de aanwezigheid van platina in he 
moedergesteente geeft Duparc de volgen 
de verklaring. Tijdens de vorming var 
een batholite of laccolite onder de aard. 
korst, bevatte het magma een oplossing 
van platina en aanverwante metalen. Door 
opeenvolgende differentiaties vormden 
zich in het gedeelte, dat het dichtst bij de 
aardkorst zich bevond: a veldspaat- 
gesteenten van de familie der fabbro’s 
hieronder 5 olivijn-pyroxeniten en ten 
slotte c het duniet. Door het laatstgenoem- 
de gesteente werd al het platina opgeno- 
men, dat zich oorspronkelijk in de massa 
bevond. Tijdens het vastworden heeft het 
platina zich afgescheiden als metaal en 
wel des te zuiverder, naarmate het ijzer, 
dat zich hieronder bevond in meerdere 
mate werd geoxydeerd. Het platina komt 
dan te voorschijn zooals dat het geval is 
met het metalen bolletje, dat men bij 
het afdrijven in een cupel verkrijgt. Vol- 
gens deze gedachtengang heeft het magma 
zich in drie deelen gedissocieerd n.l. in 
gabbro’s, pyroxeniten en duniet. Indien 
de oorspronkelijke hoeveelheid var het 
magma niet voldoende was, kon het duniet 
zich niet vormen en ontstonden slechts 
de eerstgenoemde twee gesteenten. In dit 
geval concentreerde zich dan het platina 
in de pyroxeniten. Hieruit volgt dus, dat de 
pyroxeniten, indien geen duniet hieronder 
zich bevindt, platinahoudend moeten zijn, 
hetgeen geheel in overeenstemming is met 
de praktijk. 

In verband met het voorgaande is het 
duidelijk, dat men het platina niet kan 
winnen door het vergruizen van het moe- 
dergesteente, dit is hiervoor te arm; boven- 
dien komt het platina zoo onregelmatig 
voor in het gesteente, dat het ondoenlijk 
IS om eventueel rijkere partijen op te. 
zoeken. Voor het zoeken naar platina is 
men daarom aangewezen op de rivieren 
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of in het algemeen gesproken tot de allu- 
viale terreinen. Over het algemeen ge- 
nomen zijn de alluvia, die in den tegen- 
woordigen tijd gevormd worden, van geen 
economische beteekenis; zij kunnen pla- 
tina-houdend zijn, maar dan slechts in zeer 
geringe hoeveelheden. Voor de winning 
van het platina dient men kwartaire alluvia 
op te zoeken, die de valleien opvullen. 
In deze afzettingen die bedekt zijn door 
veen en vegetatie hebben de rivieren 
hare beddingen gegraven. In de duniet- 
centra zijn deze riviertjes slechts beschei- 
den beekjes, die zich vereenigen of in 
een grootere rivier vloeien, welke door 
een willekeurige formatie stroomt en het 
metaal over groote afstanden kan mee- 
voeren. De alluviale terreinen der beekjes 
ziin dikwijls tamelijk machtig, zij kun- 
nen n.l. een dikte van 12 en meer meters 
bereiken. Gewoonlijk beginnen deze allu- 
viale gronden bij de eluviale afzettingen, 
die men vinden kan aan den oorsprong 
der riviertjes. 

Zooals men ziet is er groote overeen- 
komst met de wijze van het voorkomen 
van het alluviale goud. 

Benedenwaarts: in de groote rivieren 
vertoont het alluviale terrein, dat veel min- 
der dik is, het volgende profiel: 


1°) vegetatie met plantaarde en dikwijls 
veen van verschillende dikte; 

2°) een kleilaag gewoonlijk 1M.dik:de 
kleur is variabel; deze laag ontbreekt af 
en toe; 

3°) meer of minder zandig en leemach- 
tig grind, dat gewoonlijk geen of slechts 
zeer geringe hoeveelheden platina bevat: 

4°) kleiachtige grind ook wel piskis ge- 
noemd, waarin men somtijds mamouth’s 
kiezen aantreft; hierin komt een groot 
deel van het platina voor: 

5°%) de zoogenaamde bed-rock, verschil- 
lend van samenstelling en voor 30 tot 
40 %0 verweerd. 


. Hoewel dit het gewone profiel is, 
bestaan er natuurlijik  variaties op 
dezen regel. Zoo treft men b.v. dik- 
wills 2 piskislagen aan, die door een 
steriele laag zijn gescheiden. Het platina 
is niet regelmatig ‚verspreid in.de piskus; 
over het algemeen volgt het rijkste ge- 
deelte de as varı den ouden rivierloop 
(ouden thalweg), die niet altijd samenvalt 
met de bedding van den tegenwoordigen 
waterloop. In de zijriviertjes, die door het 
duniet stroomen is het platina weinig ge- 
rold en hoekig; ’tzieter glanzend uit, wan- 
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neer het uit’tduniet en zwart indien h 
uit ’t chromiet afkomstig is. Pepiten, waa 
onder men zeer groote aantreft, kome 
veelvuldig voor. Zij zijn glad en glanzen 
in het eerste en omhuld door chromiet i 
het tweede geval. Zooals men ziet hee 
men ook hier een wijze van voorkomeı 
dat veel overeenkomst heeft met dat va 
alluviaal goud. Deze alluviale terreine 
ziin soms zeer rijk. Het is volstrekt nie 
zeldzaam, dat men bij de bewerking vei 
scheidene ponden platina per kubiek 
sagene>) piskis verkrijgt. Naar mate me 
zich verwijdert van het duniet, worden d 
alluviale terreinen armer, met uitzonderin, 
echter van die plaatsen waar een natuuı 
lijke versperring — een diabaasgang, 0 
een kwartsgang — als een riffel heeft ge 
functionneerd. De scherpe punten var he 
platina worden door het rollen afgeron 
en het stuk zelf geplet en bevrijd vaı 
het omhulsel van chromiet. Op 70 tot 10( 
K.M. afstand van de plaats van her 
komst wordt het platina nog slechts aan 
getroffen in den vorm van kleine schil 
vertjes in de „gravel”. 


De ontginning der platinahoudende 
alluvia in Rusland geschiedt op verschil 
lende wijzen. Daar waar deze een dikte 
hebben van 8 ä 10 Meter, ontgint mern 
deze dikwijls door middel van onder. 
grondsche werken. Men diept een put at 
tot op de bed-rock, van waaruit een serie 
van galerijen zoo ver mogelijk in het ter- 
rein wordt gedreven. Uit deze galerijen, 
die behoorlijk gestut worden, brengt men 
de piskis naar boven, waar zij verwas- 
schen wordt. 


Op plaatsen waar de platinahoudende 
„gravel’” minder diep ligt en waar dez 
ontgonnen wordt door z.g. onderaan- 
nemers, die zich hiertoe gewoonlijk ver- 
eenigen, diept men putten af tot aan de 
bed-rock om ook de piskis en het bovenste 
deel der bed-rock te kunnen winnen. Is 
de eene put gegraven dan begint men 
met een tweede hier vlak naast en Zo0 
vervolgens. Het is begrijpelijk, dat men 
op deze wijze heel veel platina verliest. 
Een dergelijke primitieve werkwijze heeft 
ook plaats bij de bewerking van goud- 
houdende gravel in verschillende deelen 
der wereld door de. bevolking. Velen, die 
in de binnenlanden van Sumatra gereisd 
hebben, herinneren zich zeker wel de put- 
ten in Djambi met behulp waarvan de 


5) ı kubieke sagene = 9,7123 M3. 


udhoudende gravel werd gewonnen 6) 
‘Op de plaatsen in Rusland waar men 
nm regie ontgint, gaat men op minder 
rimitieve wijze te werk. Hier begint men 
1et terrein behoorliik met putjes te 
rospecteeren. Van de boor wordt weinig 
ebruik gemaakt. Ook hier weer een over- 
senkomst met de prospectie van die goud- 
Jlacers, waar de gravel niet al te diep ligt 
n het goud grofkorrelig voorkomt. Voor 
lergelijke terreinen verkiest men deze 
ijze van prospecteeren, aangezien, men 
eel meer grond kan verwasschen, dan 
ij het booronderzoek. Voor terreinen 
waar het goud fijn is en regelmatig in de 
gravel voorkomt is de boor natuurlijk 
meer aangewezen. 
Is het te ontginnen terrein afgebakend, 
dan begint men in Rusland de steriele 
bovenlaag af te graven, hetgeen gewoon- 
ljk in den winter gebeurt, teneinde zoo 
min mogelijk last van water te hebben. In 
den zomer verwascht men de gravel en 
de platinahoudende bed-rock. 
- Het winnen van het platina uit de 
alluviäle terreinen geschiedt op verschil- 
ende manieren. De kleine ondernemers 
en de platina-stroopers gebruiken een 
s0ort Longtom. In kleine wasscherijen 
aeeft men lange sluizen, waarin het fijne 
zand verwasschen wordt, nadat de gravel 
door omroeren met schoppen onder een 
zrooten toevloed varı water in fijne en 
grovere steentjes gesorteerd is geworden. 
In de groote wasscherijen gebruikt men 
nechanische inrichtingen, die met stoom- 
<racht worden voortbewogen. Naarmate 
le ontginner over grootere hulpmiddelen 
jeschikt, heeft de verwerking op doeltref- 
ender en meer economische wijze plaats. 

Sedert verscheidene jaren ontgint men 
le alluviale terreinen met baggenmolens. 
/ele oude tailings, verscheidene terreinen, 
lie vroeger niet rijk genoeg waren of 
net schachtjes ontgonnen zijn, kunnen 
loor deze werkwijze nog winstgevende 
esultaten opleveren. De moderne baggers 
iin groote machines met emmers var 7 
ot 8 kubieken voet en hebben een dage- 
ijiksche capaciteit 2500 M3. gemiddeld. Zij 
vorden electrisch aangedreven. 

In den Oeral baggert men: 


1°. in de beddingen der tegenwoordige 
ivieren van benedenstrooms naar bo- 
en toe; 

6) P. Hövig. Java het goud- en zilver- 
and „Ingenieur van ı1ı November - 1928 
D..45 ;pa. M. 34.” 


2°. in kunstmatig gevormde meertjes:; 

3. in een gesloten bassin door het 
graven van een kuil in het te verwerken 
terrein. 


Tenslotte nog eenige mededeelingen 
over de aanwezigheid van platina soms 
zelfs in groote hoeveelheid in de gravel 
van rivieren, die evenals haar zijtakjes 
slechts stroomen door een terrein, waar- 
van het gesteente absoluut steriel is. Dit 
is 0.a. het geval bij een aantal zijriviertjes 
van de Koswa, die vanaf den oorsprong 
tot aan de monding door dolomiet uit het 
Devoon stroomen. Duparc geeft de vol- 
gende verklaring van dit eigenaardige 
verschijnsel. In een vroegere periode had 
de hoofdstroom een hooger niveau, dan 
waarop het tegenwoordige alluvium zich 
bevindt. In dat tijdperk werden platina- 
houdende gravels afgezet. Later werden 
deze gronden door de rivier aangetast en 
op een twintig Meter lager — het tegen- 
woordige — niveau afgezet. De tegen- 
woordige zijriviertjes, die daarna ontston- 
den werkten als sluizen en werd hierdoor 
een nieuwe en sterke platinaconcentratie 
verkregen. De steenen van de oorspron- 
kelijke alluviale afzetting zijn bijna ge- 
heel verdwenen; evenwel bij eenig zoeken 
kan men ze nog terugvinden tusschen 
stukken dolomiet, hetgeen een bewijs is 
voor de juistheid van bovengenoemde 
theorie. 

Elders ontmoet men riviertjes, die pla- 
tinahoudend zijn, hoewel het gesteente 
waardoor deze beekjes stroomen, niet pla- 
tinahoudend is. Hier hebben wij niet te 
doen met een secundaire concentratie van 
een oude alluviale afzetting, maar eenvou- 
dig met een verandering van de hydro- 
grafische gesteldheid van den bodem. In 
een vroegere periode ontsprongen deze 
riviertjes uit een naburig duniet massief; 
later, tengevolge van een verandering in 
de topografie, droogden de oorspronke- 
liike bronnen op en werden de beekjes 
gevoed door later ontstane bronnen uit 
een niet platinahoudend gesteente, gelegen 
op een behoorlijken afstand van het: eerst 
genoemde duniet massief. 

Een ander merkwaardig voorkomen, 
treft men aan bij die platinahoudende ri- 
vieren, die op een behoorlijken afstand 
van eenige primaire centrum of oude 
platinavoerende alluviale afzetting gelegen 
zijn. Dit is oxa. het geval bij de afzettin- 
gen van Outkinskaya-Datcha. De rivieren 
op deze terreinen stroomen geheel en al 
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door de permo-karbonische formaties van 
Artinsk, die uit mergel, leien en conglo- 
meraten bestaan. Hier moet aangenomen 
worden, dat het platina afkomstig is van 
de conglomeraten, die talrijike brokstuk- 
ken basisch gesteente van de familie der 
platinavoerende gesteenten bevatten. 


Al de tot heden bekende afzettingen 
uit den Oeral en andere deelen der wereld 
(Britsch Columbia, Abessini£, enz.) zijn van 
het hierboven beschreven type. Indien in 
zekere riviertjes, die langs een serpentijn 
massief stroomen platina voorkomt, dan is 
dit slechts in zeer geringe hoeveelheid. 
Onlangs echter heeft men in Transvaal 
platinahoudende lagen van een geheel 
nieuw type gevonden. Het platina is hier 
gebonden aan een basisch gesteente „No- 
riet”, dat door de bovenste Pretorialagen 
heen gebroken is. Dit noriet, dat een 
regelmatig voorkomen heeft, gaat op een 
vierde deel van onderaf aan over in ge- 
steenten, die zeer basisch zijn. z.a. chro- 
miethoudende bronziet, harzburgiet, du- 
niet, chromitiet, enz. Het chromitiet komt 
voor in twee lagen van verscheidene voet 
dikte en op eenigen afstand van elkaar 
verwijderd. Het platina vindt men in 
hoofdzaak in een ijzerhoudende olivijn- 
duniet, ook wel hortonoliet duniet ge- 
naamd. Dit hortonoliet duniet vormt locale 
concentraties in het gewone duniet en is 
begrensd door de twee chromitiet horizon- 
ten. Dit gesteente is zoo rijk aan platina, 
dat men het metaal hieruit door fiinmaling 
direct kan winnen. In het z.g. benedenste 
platina niveau wordt het metaal o.a. ge- 
wonnen fe Onverwacht en Mooihoek. Het 
platina wordt ook nog gevonden in een 
tweeden horizont, n.l. in het noriet zelf 
boven de hoogste chromitietlaag. Het no- 
riet, dat hier. een werkelijke laag vormt, 
is donker gekleurd, rijk aan diallaag en 
gaat over in veldspaathoudende pyroxe- 
niet. De dikte dezer laag varieert tusschen 


a; 


3 en 40 voet. Het platina is hier gebonde 
aan zwavelkoper en zwavelnikkel, die ve 
spreid in het gesteente voorkomen, ve 
moedelijk in den vorm van een arseenve 
binding „sperrylite” ?). De bewerking va 
dit mineraal is heel wat ingewikkelde 
Het mineraal wordt eerst fiingemaler 
waarna de sulfiden door middel van he 
flotatieproces gewonnen worden. Dez 
sulfiden worden tot een steen gesmolter 
waaruit tenslotte het koper, het nikkel e 
het platina geextraheerd worden. De hoe 
veelheid platina, hier aanwezig, moe 
enorm zijn. Het hangt echter van de 
prijs af, of men het metaal hieruit me 
voordeel kan winnen. De ongerustheid 
die de ontdekking van deze afzettingeı 
heeft veroorzaakt, heeft waarschijnlijk in 
vloed gehad op de prijsdaling, die di 
metaal in 1927 heeft ondergaan. 

Of dit erts in de eerstkomende jarer 
reeds zooveel platina zal opleveren, da 
de prijzen nog meer zullen dalen, moet de 
toekomst ons leeren. De ondernemingen ®) 
die de platina-afzettingen in Zuid-Afrikz 
developpeeren, hebben weliswaar groote 
ertsmassa’s met 3 tot 8 penny weight pla- 
tina per ton opengelegd, maar waren in 
1926 er nog niet in geslaagd hieruit 
een behoorlijke extractie van dit metaal 
te verkrijgen. Vele metallurgische proef- 
nemingen werden reeds in Zuid-Afrika, 
Europa en de Vereenigde Staten verricht 
Tot dusver heeft men met de extractie 
uit de geoxydeerde ertsen nog geen groot 
Succes gehad, terwijl de winning van het 
platina uit de sulfidische ertsen vrij kost- 
baar is en niet loonend bij lage prijzen. 
De laatste berichten (April 1928) schij- 
nen echter meer hoopvol te zijn. \ 


‘) The Mining Magazine September 1928 
pa. 193. 

*) Platinum and allied metals in 
by James M. Hill. 14 November 
Published by the Bureau of Mines. 


1927 
I 928, 


MT, 


70 


 Evenals op enkele plaatsen in Limburg, 
0.a. te Heerlerheide, (waar het zilverzand 
tien jaar geleden door de Louise Groeve 
werd ontgonnen) wordt deze zandsoort 
te Nivelstein aangetroffen en aldaar in 
groote hoeveelheden ontgonnen. Dit zil- 
verzand behoort tot de bruinkolenformatie 
(tertiair), heeft zijn naam te danken aan 
ziin schitterend witte kleur en bestaat 
bijna geheel uit zuiver kiezelzuur. Na uit- 
'wassching wordt te Nivelstein een pro- 
duct verkregen, dat uit 99.9 % kiezelzuur 
bestaat en buitengewoon geschikt is voor 
de vervaardiging van kristal, waarom het 
‚ook wel kristalzand genoemd wordt. 


- DE ZANDSTEEN- EN ZILVERZAND GROEVE TE 
NIVELSTEIN (BIJ HERZOGENRATH) 


DOOR Ir. W. H. D. DE IONGH. 


van het Geologisch Bureau van de Mijn- 
streek te Heerlen, niets anders dan af- 
zettingen van kiezelzuur geweest om een 
inwendige organische kern, b.v. een stuk 
van een tak, welk stuk vergaan en uit- 
gespoeld is. 

Op sommige plaatsen wordt onder de 
laag Diluviaal grint een laag zandsteen 
van 3—4 Meter dikte aangetroffen, welke 
licht bruin gekleurd is. Deze zandsteen 
werd vermoedelijk vroeger reeds gewon- 
nen door de Romeinen, zooals kan wor- 
den opgemaakt uit de van zandsteen ge- 
maakte doodkisten uit den Romeinschen 
tijd, die in verschillende plaatsen in den 


De zilverzand-afzetting te Nivelstein 
heeft een dikte van ongeveer 10 Meter. 
De deklaag varı dit zand bestaat daar 
uit een 3—4 meter dikke laag grof grint 
en daarboven uit’ntwee meter dikke laag 
leem (klei). De eerstgenoemde laag, ’t grint 
is een diluviale Maas-afzetting, waarin 
tal van verkiezelde zee-egels en crinoiden 
gevonden worden. De zee-egels (enkele 
exeınplaren heb ik daar zelf gevonden) 
ziin vermoedelijk uit het Krijt afkomstig, 
ferwijl de crinoiden van nog oudere af- 
komst zijn. Ook worden er veel pijp- 
vormige stukken vuursteen in aangetrof- 
fen, welke wel eens ten onrechte voor 
jeenderen zijn gehouden. Inderdaad zijn 
lit echter, volgens mededeelingen van Dr. 
Jongmans en den heer varı Rummelen 


omtrek zijn gevonden. Ook daarna werd 
deze -zandsteen nu en dan gebruikt en 
wel voor bouwwerken, zooals te Roldıuc, 
het slot te Herzogenrath, de oude kerken 
te Eigelshoven en Merkstein en meerdere 
andere. In de jaren na den oorlog is 
de zandsteen-industrie tot grooten bloei 
geraakt en wordt dit materiaal veelvul- 
dig gebruikt voor den bouw varı kerken 
en kloosters; o.a. ziin de kerken van 
Gulpen, Schimmert, Limbricht en Spau- 
beek hiervan gebouwd. 

De productie van deze standsteen be- 
bedraagt 700 &.800 ton per dag. Hier- 
onder moge volgen de uitslag van het 
onderzoek van deze zandsteen aan de 
Technische Hoogeschool door Prof. Ir. 
Chr. K. Visser. De monsters bestonden uit: 


mu 


4 grijskleurige stukken, gemerkt 1, 2, 
3 en 4. 
2 geelkleurige stukken, gemerkt 5 en 6. 


Drukvastheid, 
No. 1 543 K.G. per c.M.? 
No. 2 460 m 5: > 
N a 37 n 2 P 
DE De 221 a re 


Vorstbestendigheid, 
Na 10 maal bevriezen en ontdooier 
waren de stukken nog intact en ver 
toonden zij geen spoor van afschilfering 


Onderzoek op koolzure kalk, 


Bij behandeling met zoutzuur had geen 
opbruising plaats. s 


/ 


Volumegewicht, 
No. 1 1,98 K.G. per d.M>,. 
No. 5 Re ee 
Wateropname, 
No. 1 . 20,3 % van het volume 


No. 5 EIN 


» „ ” 


Soorteliik Gewicht, 


No. 1 2.64 
No. 5 2.62 
Werkelijke Poreusheid, 
No. 1 . 25.-- % van het volume 
‚No. 5 . 27,8 % 


„ „ „ 
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De conclusie van dit onderzoek was, 
dat de drukvastheid van de grijskleurige 
steen uitmuntend, doch die der geelkleu- 
rige steen belangrijk minder is. Ook de 
overige waarnemingen geven voor de 
grijskleurige steen de gunstigste cijfers. 
Het gesteente is weervast en het bind- 


middel bevat geen koolzure kalk. Deze 
Nivelsteiner zandsteen kan zonder eenig 
bezwaar voor buitenwerk worden toege- 
past, waarbij echter aan de grijskleurige 
steen om technische redenen de voorkeur 


moet worden gegeven boven de geelkleu- 
rige steen. 


' De zandsteen wordt uitgeschoten, met 
behulp van ontplofbare stoffen. De te 
groote brokken worden gebroken op stuk- 
ken van 10 tot 30 c.M. lengte en worden 
deze onregelmatige stukken als metsel- 
steen gebruikt, hetgeen veel metselspecie 
kost en veel tijd om de juiste, aan elkaar 


dan na eenigen tijd het blok af. Hierbij 
gaat veel tijd en materiaal verloren, daar 
de gleuven zoo breed moeten zijn, dat men 
voldoende plaats heeft, niet alleen om 
de houten wiggen er in de dwarste in te 
brengen, doch ook om ze in het betref- 
fende blok te hameren. Nadat op deze 


R 
Er 3 = 


passende stukken te vinden. Tegenover 
deze nadeelen staat echter het voordeel: 
ten eerste, dat deze steenen niet gezaagd 
behoeven te worden en ten tweede, dat 
de hiervan gemetselde muren een eigen- 
aardig schilderachtigen indruk geven. In- 
dien gezaagde zandsteenblokken verlangd 
worden, van een bepaalde afmeting, ge- 
schiedt dit door tot op de vereischte 


wijze de groote blokken zijn verkregen, 
worden deze met dezelfde breede zagen 
of met behulp van een staaldraad in klei- 
nere stukken gezaagd. De staaldraad, die 
in de zaaginrichting te Nivelstein werd 
gebruikt (thans is de zaag-irichting buiten 
bedrijf gesteld) was een draad zonder 
einde, welke over zes leidrollen liep. en 
een of meer slagen over een trommel 


diepte met gewoonlijk zeer breede zagen, 
rondom het te winnen blok groote gleuven 
te zagen of deze te hakken. Daarna wor- 
len op den bodem van die gleuven natte 
ıouten wiggen parallel aan het voorvlak 
n het te winnen blok gedreven. Door 
le uitzetting van het natte hout breekt 


was gewonden. Deze trommel werd door 
een machine of motor rond gedraaid, zoo- 
dat ook de draad zich voortdurend over 
de schijven heenbewoog en zoodoende het 
er onder geschoven blok zandsteen door- 
zaagde. Door een tegenwicht, dat aan de 
as van een der schijven bevestigd was, 
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werd de draad voortdurend strak gespan- 
nen. Door middel van kettingen kon men 
twee der bovengenoemde schijven laten 
zakken, naarmate de steen verder door- 
gezaagd werd. Deze eenvoudige inrich- 
ting om te zagen met behulp van een 
staaldraad, heeft heel goed voldaan, doch 
ten eerste gaat er, zooals boven is aan- 
getoond, veel materiaal en tijd mee ver- 
loren en ten tweede kan men daarmede 
niet rechtstreeks blokken steen uit een 
gesteentewand zagen. 

Het zilverzand werd vroeger in deze 
groeve wel gewonnen door middel van 
onderaardsche gangen (zie illustraties). 
Aangezien echter in een van deze gangen 


'vermalen quartsiet; het ontstaat dus 

verweering van quarts-rijk gesteente. D 
verregaande verkleining van het gesteente 
die ten slotte door het voortdurende trans 
port in het water nog versterkt werd, boot 
ook aan chemische inwerkingen ruim 
schoots gelegenheid; daardoor zijn di 
licht verweerbare, bestanddeelen der ge 
steenten weggevoerd en is slechts he 
meest weerstand biedende bestanddeel, de 
quarts, overgebleven. Indien de quarts var 
den aanvang af zeer rein was, ontstonc 
op deze wijze het sneeuwwitte zilverzand 
(kristalzand) hetwelk een ideaal materiaa] 
vormt voor de fabricage van glas, speciaal 
kristalglas. Dergeliik zand wordt in 


vroeger een instorting heeft plaats gehad, 
waarbij ’n man is omgekomen, wordt tegen- 
woordig het kristalzand uit den nage- 
noeg verticalen wand afgegraven. De 
exploitatie geschiedt met de hand, omdat 
de verschillende qualiteiten, die gewonnen 
moeten worden, (12 in aantal) in ver- 
schillende lagen zijn afgezet en vooral 
omdat een gering vermenging van de eene 
qualiteit met de andere terstond de waarde 
vermindert. 

In het algemeen verstaat men onder 
zand het zeer harde, door de natuur in 
verregaande mate verkleind en uiteenge- 
vallen gesteente. In engeren zin, vooral 
beschouwd uit het standpunt van den 
glasfabrikant, is zand de door de natuur 


Duitschland gevonden te Nivelstein, Doe- 
rentrup, Herzogenrath, Hohenbocka, enz.; 
in ons land te Heerlerheide, Koevenrade 
en nog op enkele andere plaatsen. In 
Frankrijk vindt men dergelijke afzettin- 
gen bij Fontainebleau, Maintenon, Ne- 
mours; in Engeland op het eiland Wight, 
Het quartsmateriaal, dat het zand vormt, 
is echter zelden zoo rein als in de ge- 
noemde vindplaatsen; het bevat meestal 
nog wat ijzer. Kristal en optisch glas 
moeten eigenlijik volkomen ijzervrij zijn; 
tot 0.02 % kan echter weliswaar geen bril- 
lant, doch bruikbaar kristal leveren. 
Hieronder moge volgen enkele ana- 


lyses van verschillende zilverzand soor- 
ten: 1) 


Gloei- 


Vindplaats; verlies.| 5% | TiOo, | An; | FeO; | CaO | MO |NaKO 
Bereit, 004 | | 00 0.008 7 BR 
Nivelstein Il EN et 99 54 015 0022 ge 5 
Dre ahenburo bei Neusz a. Ki: 

ee 0.06 99.80 0.03 0.05 0.010 010 
Dörentrup OB. . . . | 01 9975 0.06 0.05 0011 ez se Rn; 
Merkstein bei Herzogenrath | 0.08 99 85 0.05 0.02 0016 & 0.04 
74 !) Dralle-Keppeler. — Die Glasfabrikation | Band 2e Auflage, Bl. 151. 


uiver kristal en optisch glas. De tweede 
oort wordt gebruikt voor gewoon kristal, 
ewoon bier- of wijnglas en voor tegel- 
abricatie. De derde soort wordt gebruikt 


voor spiegelglas en vensterglas. Verder 
levert zii gewasschen zand voor de ijzer- 
en staalindustrie.e. Ongewasschen zand 
wordt geleverd voor gewone flesschen; 
vervolgens. wordt er slijpzand geprodu- 
ceerd, dat zeer hard en hoekig is, zoodat 
ıiervan slechts 65 Kg. noodig is voor het 
lijpen van een M?. glas. 

Het te verwasschen zand wordt negen 


land met zijn enorme glas- en ijzerin- 
dustrie. De betere qualiteiten worden ook 
verkocht aan Belgie, Nederland, Zwitser- 
land, Itali&, Engeland, Amerika en zelfs 
aan Japan en China, vooral wat betreft 
het zand voor optisch glas. Het ‚groote 
voordeel van dit zand is het zoo uiterst 


geringe gehalte aan ijzer, dat volgens 
de analyses var Prof. Keppler te Han- 
nover, zoo gering is als van geen zand 
ter wereld. 

Ten slotte wordt het zand uit deze 
groeve gebruikt in de mijnindustrie en 
wel voor het Torkretteeren (het spuiten 
van fijnkorrelig beton op de wanden en 
betimmeringen van ondergrondsche steen- 


ıaal met zuiver water besproeid en in 
yasch- en zeeftrommels rondgeslingerd, 
oodat alle bijmengsels geheel verwijderd 
rorden. Het hiervoor benoodigde kwan- 
ım water is zeer hoog en wel 27 M?. 
‚ater per 10 ton zand. De gewone kwa- 
teiten gaan hoofdzakelijk naar Duitsch- 


gangen en galerijen. Het zeer fijne zand 
wordt ook nog wel gebruikt voor het 
bezetten der boorgatladingen in steen en 
kool. Hiertoe wordt-het zand gedroogd 
en in lange papieren zakjes gedaan, die 
dezelfde doorsnede hebben als het boor- 
gat. (Krusskopf-schietmethode). Het 
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groote voordeel van deze wijze van schie- 
ten is, dat bij het niet afgaan van een 
schot, het met zand gevulde zakje zonder 
moeite en gevaar uit het boorgat getrok- 
ken kan worden, waarna de boorgat- 
lading door het inbrengen van een nieuwe 
slagpatroon, alsnog tot ontploffing kan 
worden gebracht. 

De grintlaag boven de zilverzand-af- 
zetting te Nivelstein, wordt gewasschen, 
gezeefd en verkocht voor verschillende 
bouwdoeleinden, alsook voor wegenbe- 
dekking en tuin- en parkpaden. De daar- 
boven gelegen deklaag bestaat uit leem 
en klei, van welk materiaal steenen ge- 
bakken worden, zoodat letterlijk alles, wat 
de groeve oplevert, ten volle benut wordt. 


RECTIFICATIE! 


In het tijdschriftenoverzicht in het vorige 
nummer werden eenige verkeerde titels ge- 
bezigd. 

Wij stellen er prijs op mede te deelen 
dat zulks door 'n betreurenswaardige samen- 
loop van omstandigheden gebeurde buiten 
medeweten van den samensteller, onzen mede- 


werker Ir. C. Schouten. Directie 


OCTROOINIEUWS 


„De Industrieele Eigendom” van 15 Augus- 
tus 1928 tot 15 Januari 1929 vermeldt o.a.: 


De openbaarmaking var octrooi-aanvrage 
33173 Ned. (klasse Ia7) ten name van Tho- 
mas Graham Martyn te Johannesburg, Trans- 
vaal, Unie van Zuid-Afrika, betreffende een 
toestel voor het sorteeren van stoffen door 
gestoord bezinken. 


. De openbaarmaking van octrooi-aanvrage 
34161 Ned. (klasse 5a15) ten name van Emil 
Schweitzer te Neukirchen Kreis Moers, 
Duitschland, met voorrang yanaf ı5 Februari 
1926, betreffende het pneumatisch opheffen 
van slijk uit een boring. 


De openbaarmaking var. octrooi-aanvrage 
30494 Ned. (klasse 18a18) van 30 Maart 
1927; ten name van het Staalsyndicaat Dr. 
Ledeboer te 's-Gravenhage, betreffende het 
directe verwerken van jjzerertsen en insmel- 
ten van ijzerspons door zuurstofvrij verbran- 
dingsgas ontstaan naar het beginsel der Op- 
pervlakteverbranding. 


De openbaarmaking van ockrooi-aanvrage 
34131 Ned. (klasse 40b2) ten name der Fried. 
Krupp Aktiengesellschaft te Essen met voor- 
fang vanaf 12 December 1925, betreffende 
het vervaardigen van sereedschappen uit bri- 
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ketten van harde poeders, door deze in half- 
gesinterden toestand in hun eindvorm te 
brengen. 


De openbaarmaking van octrooi-aanvrage 
330654 Ned. (klasse 40CIo) ten name van 
Guggenheim Brothers te New York, met voor- 
rang vanaf 27 Juni 1925, betreffende het 
loogen en electrolyseeren van tin door middel 
van tinchloride, dat door chloreeren op den 
gewenschten oxydatietrap wordt gehouden. 


De openbaarmaking var octrooi-aanvrage 
33840 Ned. (klasse 5231) ten name der Sie- 
mens Schuckertwerke Gesellschaft mit be- 
schränkter Haftung te Berlijn-Siemensstadt, 
met voorrang vanaf 4 Juli 1925, betreffende 
een ver-boor, waarvan "het drijfmiddel (lucht 
of water) eerst vlak nabij den beitel door 
cen electromotor onder druk wordt gebracht. 


De openbaarmaking var octrooi-aanvrage 
31848 Ned. (klasse 18a18) ten name van. 


De openbaarmaking. var ‚octrooi-aanvrage 
33964 Ned. (klasse .4oaı) ten name van 
Arthur Ramen te Uppsala, Zweden, met voor- 
ang vanaf ı5 Juli 1925, betreffende briket- 
‘eeren door langzaam sinteren in een kanaal- 
ven, van gechloreerde eenigszins koperhou- 
lende ijzerertsen en van andere ertsen, waar- 
it bepaalde bestanddeelen moeten vervluch- 
ıgen voor dat de overige sinteren. 


_ De openbaarmaking van octrooi-aanvrage 
33145 Ned. (klasse ıa5) ten name van An- 
oine France te Luik, met voorrang vanaf 20 
November 1925, betreffende het onderhouden 
an een regelmatige strooming in cen gooi 
voor spoelend sorteeren, door daarin verticale 
angsschotten aan te brengen. 


De openbaarmaking van octrooi-aanvrage 
35541 Ned. (klasse 1a7) ten name van Char- 
les Marchant .te. Montigny Le Tilleul, Belgie, 
met voorrang vanaf 16 Januari 1926, be- 
treffende een inrichting voor het sorteeren 
door waterinjecties in een gelijkstroom, dic 
doo reen verticale buis afdaalt, waarbij elk 
product tusschen twee opeenvolgende injec- 
tors afzonderlijk wordt afgeleid. 


De openbaarmaking van ocirooi-aanvrage 
33901 Ned. ‚(klasse ıa28) ten name der 
firma Evence Coppee & Co. te Brussel, met 
yoorrang vanaf 19 Augustus 1925, betref- 
'ende een gedctailleerd mechanisme aan een 
afel van schuddend sorteeren naar soortelijk 
ewicht. 


De openbaarmaking varı octrooi-aanvrage 
33826 Ned. (klasse ı8bı) ten name van 
riedrich Wilhelm Corsalli te Berlijn, met 
oorrang vanaf 30 Juni 1925, betreffende het 
ncrusteeren der brandstof in gieterij-schacht- 
vens, ten einde het ijzer minder met kool- 
tof te verontreinigen. 


De openbaarmaking var octrooi-aanvrage 
74733 Ned. (klasse ı8b2o) van ı2 October 
‚926, ten name van Erved Eduard Gaston 
(heophil Van Vegesack te Munkfors Bruk, 
weden, betreffende het bereiden van roestvrij 
taal, dat naast ijzer, chroom en koolstof 
lechts weinig mangaan bevat. 


_ De openbaarmaking van octrooi-aanvrage 
1446 Ned. (klasse 40aı) van 3 October 
925, ten name der Fried. Krupp Grusonwerk 
‚ktiengesellschaft te Magdeburg-Buckau, be: 
'effende het verwerken van sultidische ertsen 
n tusschenproducten, door hun zwavelgehalte 
an kalk te binden en de door de reactie 
evormde oxyden af te dampen. 


De openbaarmaking van octrooiaanvrage 
1446 Ned. (klasse 4oaı) van 3 October 
ch Canzler te Düren Rijnland Duitschland 
jet voorrang vanaf 2 November 1925, be- 
effende het bereiden van een legeering van 
oper met sporen zilver en mangaan, die 
‚en geschikt is voor het lasschen van koper 
s eene, die rijker is aan zilver, doch geen 
angaan bevat. 


De openbaarmaking van octrooi-aanvrage 
32986 Ned. (klasse 4od2) ten name van 
Willoughby Statham Smith te Newton Pop- 
pleford, Devonshire, Engeland, Henry Jo- 
seph Garnett te Sevenoaks Kent, Engeland en 
John Ancel Holden te Gidea Park, Essex, 
Engeland, met voorrang” vanaf 3 October 
1925, betreffende een inrichting voor het 
uitgloeien van doorloopende Metaaldraden in 
een inerte rustige atmosfeer. 


De openbaarmaking van octrooi-aanvrage 
35139 Ned. (klasse ıa5) van ı2 November 
1926, ten name van The Dorr Company te 
New York, betreffende een door een mem- 
braan gedragen bodemklep aan slibvangers, 
welke klep gelicht wordt door een met het 
slib evenwicht houdende kolom reinere vloei- 
stof, die tegen het membraan drukt. 

De openbaarmaking van octrooi-aanvrage 
35272 Ned. (klasse 1a6) van 29 November 
1926, ten name van Adrianus Cornelis Hou- 
dijk te ’s-Gravenhage, betreffende een inrich- 
ting voor het sorteeren van materialen door 
spoelen, gevorınd door gelijkhellende buizen 
opeen te stapelen. en de tegen elkaar rustende 
scheidingswanden locaal weg te snijden, ten 
einde het doorzinken der zwaardere bestand- 
deelen uit den eenen stroom in den anderen 
toe te staan. 


De openbaarmaking van octrooi-aanvrage 
31672 Ned. (klasse 5a24) van 29 October 
1925, ten name van Clarence Edward Reed te 
Wichita, Kansas, Ver. St. v. Am., betreffende 
een kroon van kernboren met een zeer speciale 
configuratie der conische en cylindrische 
freesrollen. 


De openbaarmaking van octrooi-aanvrage 
36004 Ned. (klasse 5a25) ten name der Ma- 
schinen- en Bohrgerätefabrik Alfred Wirth & 
Co., Komm. Ges. te Erkelenz, Rijnland, 
Duitschland, met voorrang vanaf ı5 Februari 
1926, betreffende een ondersnijdende boor- 
kroon, waarvan de opruimmessen elk afzon- 
derlijjk onder den dwang van een veer uit 
hun schroefvormige groeven draaien. 


De openbaarmaking var octrooi-aanvrage 
37940-Ned. (klasse 5dı4) ten naıne van Dr. 
Max Wemmer en Peter Leyendecker, beiden 
te Essen, betreffende een opvulmachine, die 
ook onder de slingerschijf voorzien is van 
schoepen, welke het vuil dat onverhoopt tot 
daar doorgedrongen mocht zijn, wegstooten 
en lucht aanzuigen ter verdere reiniging. 


De openbaarmaking van octrooi-aanvrage 
29666 Ned. (klasse ı8a12) van ı8 Maart 
1925, ten name van John William Hornsey 
te Oakes in Norton bij Sheffield, Engeland, 
betreffende een werkwijze voor het bereiden 
van ijzer uit oxydische ertsen, volgens de 
directe methode, -onder zoodanige omstandig- 
heden, dat korrelig ijzer in plaats van ijzer- 
spons ontstaat: 

Het verleenen varı octrooi 18669 (klasse 
ı8ar) aan William Somerville Millar te Lon- 
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den op aanvrage 33360 Ned., betreffende het 
winnen van zwaveldioxyde uit ovengas door 
dit in water te leiden. 

Het verleenen van octrooi 18634 (klasse 
4oaı) gedagteekend ı7 Juli 1928 aan Helge 
Gustaf Torulf te Stockholm op aanvrage 
31954 Ned., betreffende cen brander voor 
ronde sinterpannen. 


Het verleenen van octrooi 18607 (klasse 
40246) gedagteekend ı7 Juli 1928 aan de 
Vereinigte Glühlampen und Elcktricitäts Ak- 
tiengesellschaft te Ujpest, Hongarije op aan- 
vrage 30052 Ncd., betreffende het door 
warmte omrichten van polykristalljin draad 
tot &en kristal-draad. 


Het verleenen van octrooi 18589 (klasse 
+40c2) aan de Aluminium Company of America 
te Pittsburg Pensylvania, Ver. Staten van 
Amerika, op aanvrage 25860 Ned., betref- 
fende het bezigen van een gesmolten legee- 
ring, die circa 30 %, aluminium, c.a. 55 %0 
koper en c.a. 10 % silicum bevat, als anode 
voor het winnen van aluminium. 


Het verleenen van octrooi 18588 (klasse 
40cC6) gedagteekend ı7 Juli 1928 aan het 
Aluminium Company of America te Pitts- 
burg Pennsylvania (Ver. Staten van Amerika) 
op aanvrage 25859 Ned., betreffende het 
toevoegen der chloorvrije fluoriden van 
barium of strontium aan kryoliet, ten einde dit 
electroliet zwaarder te maken dan gesmolten 
aluminium. 


Het verleenen var octrooi 18783 (klasse 
40a10) gedagteekend 17 Augustus 1928 aan 
Helge Gustaf Torulf ‘te Stockholm op aan- 
vrage 31334 Ned., betreffende een toestel 
voor het in lageri uitvloeien van materialen 
in ronde sinterpannen. 


Het verleenen var octrooi 18773 (klasse 
40C13), gedagteekend 17 Augustus 1928 aan 
de Siemens & Halske Aktien Gesellschaft te 
Berlijn, Siemensstadt, op aanvrage 30894 
Ned., betreffende het bedekken van metalen 
met hafnium door electrolyse van een ge- 
smolten dubbelfluoride. 

Het verleenen van octrooi 18931 (klasse 
40a41) aan The New Jersey Zinc Company 
te New York, op aanvrage 29878 Ned., ge- 
dagteekend 16 September 1928, betreffende 
het sulfatiseeren van gele cadmium- en lood- 
verbindingen in zinkwit door middel van zwa- 
veltrioxyde. 

Het verleenen var octrooi. 19158 (klasse 
5c9), gedagteekend 16 October 1928 aan 
Wilhelm Minder te Gelsenkirchen op aan- 
vrage 33943 Ned., betreffende “een steun- 
raam voor mijngangen, dat bestaat uit drie 
in elkaar gelegde betonbalken. 

Het verleenen varı octrooi 19093 (klasse 
1820)’ gedagteekend 16 October 1928 aan 
Hampus Gustaf Emrik Cornelius te Stock- 
holm op aanvrage 31168 Ned., betreffende 
het direct bereiden van legeeringen uit ertsen, 
door de afzonderlijke oxyden, vermengd met 
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van deze briketten in een electrischen © 
koolstof te briketteeren en geschikte mengsi 
te verhitten. 

Het verleenen van octrooi 19278 (klass 
5b25), gedagteekend 17 November 1928 aa 
Paul Guerre en Frangois Jacques Barthelem 
Berry, beiden te Rijssel, Frankrijk, betre 
fende een kernboor als afbouwwerktuig voc 
het winnen van delfstoffen in den vorm va 
zeer zware kernen. } 


Het vervallen van octrooi 207 (klass 
40444) betreffende het direct versmelten va 
tinerts op tinijzersteen. 

Het vervallen ‚van octrooi 1968 (klass 
40444), betreffende het vervluchtigen va 
tinsulfide uit tinijzersteen. 

Het vervallen van octrooi 1991 (klass 
1a25), betreffende krachtig agiteeren van he 
schuimmiddel alvoren de te slibben ertseı 
daarin te leiden. 

Het vervallen var. octrooi 13192 (klassı 
40230), betreffende het reduceeren van ko 
peroxyde tot koperpoeder en verzamelen vaı 
dit metaal door brikeiteeren en smelten. 


Het vervallen varı octrooi 18147 (klass. 
5a34), betreffende het aanbrengen van ee 
snijjschoen aan een bekleedingskolom, welk« 
schoen tevens den bodem vormt van een 
watermantel, die nastorten van het boorgat 
vermindert. 


Het ver.allen var octrooi 2558 (klassı 
5b4), betreffende een inrichting aan pneu- 
matisch gereedschap, waardoor dit niet syn- 
chroon behoeft te bewegen met de lucht: 
stooten. 


Het vervallen varı octrooi 18615 (klasse 
1C5), betreffende het doen opschuiven vahı 
slib door dit periodisch op te nemen in cen 
wentelende pijp met gebogen hartlijn. 

Het vervallen var oclrooi 15300 (klasse 
5a2) op cen drilboorachtige inrichting, die 
het verkrijgen van kernen ook bij het balans- 
boren mogelijk maakt. 

Het verschünen en vervallen 
18615 (klasse ıc5), 


van octrooi 
gedagteekend ı7 Juli 
1928 en 15 Augustus 1928 verleend op aan- 
vrage 30963 Ned., betreffende het doen 
opschuimen van slib door dit periodisch op te 
nemen in een wentelende pjp met gebogen 


hartlijn. 
Het vervallen van octrooi 4291 (klasse 
5b4) op pneumatisch gereedschap, waarvan 


de cylinder ongeveer op het midden van den 
zuigerweg voorzien is van cen uitlaat om 


den overdruk terstond na verrichten arbeid 
op te heffen. 
Het vervallen van, oclrooi 13764 (klasse 


18c2), betreffende het ontstaan van den sto- 
renden invloed der zwaartekracht bij het ver- 
wijderen van stalen voorwerpen uit den har- 
dingsoven, waarin ze verhit zijn tot een tem- 
peratuur, die automatisch verband houdt inet 
hun demagnetisatic-temperatuur. 
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DE TECHNIEK VAN HET ZEVEN BU HET 
SORTEEREN VAN STEENKOLEN 


DOOR 


Ir. HERMANN MEIJER m.i. 


In tegenstelling met bewerkte artikelen, 

'ooals b.v. machines, of landbouwproduc- 
en, zooals suiker, zetmeel, eı.z., welke 
erst na ingewikkelde bewerkingen uit de 
;rondstof gemaakt moeten worden, wordt 
le steenkool, zooals zij daar gedolven 
vordt, ook verhandeld en verbruikt — af- 
;ezien vanı zulke speciale gevallen als stof- 
00l en briketten, welke van steenkolen- 
fval gemaakt worden —. 
„Maar dit wil nog niet zeggen, dat ook 
iet bij een delfstof als steenkool is, pro- 
lemen bestudeerd dienen te worden, 
velke van het grootste belang zijn voor 
e betreffende mijn, die ze levert! 

Zulk een probleem is het schiften, het 
fscheiden van de werkelijke kool en de 
estanten var het ganggesteente, waar 
isschen de steenkolen zich millioenen van 
ıren geleden gevormd hebben en waarvan 
elfs de meest bekwame mijnwerker frag- 
ienten me&hakt en aan de oppervlakte 
rengt. 

De scherpe onderlinge wedstrijd op de 
'ereldmarkt dwingt, zoowel voor steen- 
olen als cokes, om bij iedere bron van 
roductie dier brandstoffen het meest 
itioneele, meest „efficient” bedrijf te kie- 
n en niets te verzuimen wat den kost- 
ijs verlagen kan en de productie van 


zuivere kolen en cokes in zoo kort moge- 
lijken tijd te waarborgen, vooral ook bij 
het wasschen. 

Het verlies, dat nu eenmaal onafschei- 
delijk aan het wasschen verbonden is, ZOO 
gering mogelijk te maken, is een var de 
voornaamste factoren voor een steen- 
kolenmijn- of cokesbedrijf. 

De overal doordringende contröle der 
Overheid op ieder onderdeel van het be- 
drijf, stoot nog*’maar al te vaak op ver- 
ouderde werkwijzen en machines, in het 
bijzonder op zeeftafels, welke niet :neer 
beantwoorden aan de nieuwste toepassin- 
gen der techniek van het schiften en af- 
scheiden. 

De vervanging van die toestellen door 
moderne veel verbeterde organen, heeft 
reeds herhaaldelijk tot zulke belangrijke 
verbeteringen in de economie van het be- 
drijf geleid, dat men groote uitbreidings- 
of nieuwbouwtoevoegingen sparen kon. 

Bij het wasschen moeten vooral de vol- 
gende onderdeelen der werkwijzen op 
hunne economie onderzocht en blijvend 
gecontroleerd worden, teneinde door ver- 
betering van de zeeftafels en de zeef- 
machines een“ opvoering van het nuttig 
effect van het bedrijf trachten te ver- 
krijgen. 


79 


1. Voorloopige sorteering 


(zie fig. 1). 


Het sorteeren van de fijnkolen vöör of 
nä het bezinken, stelt hooge eischen aan 
de techniek van het zeven, vooral met be- 
trekking tot een scherpe scheiding, groote 
capaciteit, zekerheid van bedrijf, weinig 
schade toebrengen aan de kolen zelf en 
ten slotte mogen zij geen oorzaak wor- 
den van trillingen in de betreffende ge- 
bouwen, waardoor scheuren in muren en 
fondamenten, verzakkingen, enz. veroor- 
zaakt zouden worden. 

Bij die soorten steenkool, welke moei- 
liik gewasschen kunnen worden, verlicht 
en verbetert een voorafgaande schifting, 
die onberispelijk is, het daarop volgende 
bezinkproces. 

Hun werkingsgraad kan men belang- 
rijk verbeteren door de verouderde zeef- 
platen met gering zeefoppervlak, resp. het 
draadvlechtwerk met zijn gebrekkige 
mazenbevestiging te vervangen door Ras- 
tex-zeven uit hoog profieldraad of Dovex- 
zeven, vervaardigd uit trapeziumvormig of 
rond draad, zooals op bladzijde 24—31 
van den catalogus van die firma beschre- 
ven is, (zie „Herrmann-zeven”). 

Hetgeen wij hier gezegd hebben, geldt 
in hoofdzaak voor de sorteertrommels, 
zooals de Rastex- of de Dovex-construc- 
ties, omdat zij een veel grooter vrij zeef- 
oppervlak hebben en daardoor de capa- 
citeit wel 100 % grooter is, bij een beter 
zeef-effect. 

Wanneer het vooraf-sorteeren onder- 
hevig is aan maximale belasting, dan scha- 
kelt men er vaste, hellende zeefroosters 
vöör, teneinde, zonder rekening te houden 
met een nauwkeurige stuk-grootte, een ge- 
deelte der fijnkolen reeds op die plek te 
verwijderen. Hiervoor zijn vooral geschikt 
de spleet-zeefroosters, vervaardigd uit pro- 
fielstaven P.S. of P.D. (blz. 13—17). 


2. Het droog-verwijderen 
van de stofkool en het 
nat verwijderen van het 


kolenslib (zie fig. 2). 


Wanneer men de fiinkolen zoo intensief 
mogelijk geheel vrij maakt var stofkool, 
vergemakkelijkt en bevordert men het be- 
zinken, ontlast men den watertoevoer en 
de pompen, verbetert men de wateront- 
trekking der cokeskolen, vermijdt men de 
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verliezen aan slib en bespaart men gro 
en kostbare water-reinigingsinstallaties. 

Wanmolens kunnen hier niet van diens 
zijn, wat betreft de gelijkmatigheid de 
stof-korrelgrootte. Om die reden geeft me 
de voorkeur aan het verwijderen varı he 
stof door middel van zeef-stof-onttrekking 
waarbij als zeefmachines de moderne vi 
breerders of trilzeven gebruikt worden 
welke onder een groote helling staande 
2000 a 3000 t.p.m. maken en bij een 
minimum aan ruimte- en krachtbehoeft: 
zeer hooge zeef-capaciteiten en nuttig 
effect van het zeven — n.l. rum 90 % 
afhankeliik van den stand en van de 
schommelingen van het vochtgehalte, — 
bereiken. 


Voor de zeefplaten kiest men hierbi 
spleetzeven van de bekende typen of Invex 
vlechtwerk in Ferma-speciaal uitvoering 
Wanneer de stofonttrekking langs den 
drogen weg met behulp van zeef-afzuig- 
toestellen plaats heeft, dan zijn deze beide 
typen van zeefplaten in de practijk van eer 
buitengewoon groote capaciteit gebleken 
aangezien zij gelijikmatige opeenvolgende 
korrelgrootte leveren, hetgeen bij wan- 
molens of bij hor-stof onttrekking tenge- 
volge van pneumatische sorteering nooit 
mogelijk is. 

Dikwijls vergenoegt men zich in die ge- 
valllen, waar men slechts geringe hoeveel- 
heden stof kan gebruiken, hiermede, dat 
men de ruwe fijnkolen op vaste, hellende 
spleetzeefplaten werpt of op Invex-Ferma- 
vlechtwerk, waarop het stof gedeeltelijk 
door de zeefplaat afgezeefd wordt, ter- 
wijl de fiinkolen er over wegrollen. 

Daar, waar een slibsorteering met vloei- 
werk of luchtledig-zuigcellenfilter aan+ 
wezig is — zie fig. 9b en d —, is een natte 
vöör-ontslibbing van de ongewasschen 
fiinkolen door middel van een hevig weg- 
suizen op veerende zeven of vibreerders 
met spleetzeefplaten, vooral de precisie- 
zeven, aan te bevelen. Dikwijls combineert 


men met deze moderne arbeidswijze 
der fiinkolen-vöörbehandeling een ver 
wijdering der kleideeltjes, met  be- 


hulp van toegevoegde chemicaliön, waarbij 
eveneens de vorm van het profiel, de 
nauwkeurigheid van de spleet en de 
gemakkelijke doorgang door de zeef- 
plaat het sorteer-effect, zooals de ervaring 
geleerd heeft, sterk beinvloedt. Precisie- 
zeven profiel SS kunnen wij voor dit doel 
aanbevelen. 


3. Het bezinken (zie fig. 3). 


00 speelt ook bij deze werkwijze ‘de 
echniek van het zeven een belangrijke rol. 
_ Bij den mechanischen gang van zaken 
an het bezinken volgens den natten weg 
is voor de afvoer- en doorvoermachines de 
rije waterdoorgang of de weerstand var 
€ bezinkzeef tegen water, maatgevend 
oor het nuttig effect van het bezinken, 
voor de capaciteit per uur en den nauw- 
keurigheidsgraad, waarop gesorteerd 
wordt. 

Hoe geringer drukenergie het onder- 
water bij het zuigerspel gedurende den 
doorgang door den bezinkvloer verliest, 
des te beter maakt het de afzonderlijke 
bezinklagen los en heft het bij het omhoog 
en naar beneden gaan de S. G.-verschillen 
op, zoodat het bezinkingsmateriaal zich 
hierna vlug kan afscheiden. 

De bezinkzeven uit geperforeerd ijzer- 
Bat, welke tot nog toe gebruikt worden, 
ebben een grooten weerstand tegen 
water, zij geven groote verliezen tenge- 
volge van contractie en wervelvorming, 


korten levensduur, en zij leveren een voort- 
durend gevaar op voor brekage. Ver- 
vangt men deze door moderne bezink- 
materiaal-dragers, patent Schubert, dan 
verbetert men de bedrijfseconomie van 
het bezinkproces, evenals die van de af- 
voer-machines zeer belangrijk. Met deze 
bezinkroosters werden op het vaste land 
van Europa reeds 120 kolen-wasscherijen 
voorzien, in de 'verschillende rayons der 
steenkolenindustrie. Behalve een veel 
langeren levensduur en grootere duurzaam- 
heid, werd de capaciteit van die instal- 
laties verdubbeld; de qualiteit van het pro-. 
duct was beter, het bedrijf vlotter, en ten 
slotte de kracht- en waterbesparing, ver- 
geleken met de oude toestellen, was zeer 
belangrijk. 


4. Nat-sorteeren (zie fig 4) 


Bij het sorteeren van steenkolen volgens 
de bezinkmethode bewijzen de Rastex- 
zeven voor nootjeskolen en de Devex- 
zeven voor fijnkolen uitmuntende diensten. 
Het gevaar, dat men loopt, dat door het 
nat-zeven de slijtage door roesten sneller 
in ziin werk gaat, komt men tegemoet 
door deze zeefplaten te vertinnen, hetgeen 
zich vooral bij trommels, ondanks de hoo- 


gere aanschaffingskosten, door veel groo- 
tere duurzaamheid overal betaald maakt. 

Daarbij waarborgt het uitmuntende zeef- 
effect, ondanks de hoogere zeefcapaciteit, 
de scherpste sorteering, waardoor bemer- 
kingen over ontbrekende maten of over- 
belasting van de nootjeszeef bij de noot- 
jeskolen-ontwatering of bij het verzenden, 
zich absoluut laten vermijden. 

Daar, waar zachte kolen-sorteering op 
schudzeven of trommels niet mogelijk is, 
zijn vibreerders aan te bevelen, welke een 
zeer ontziende behandeling der nootjes- 
kolen waarborgen. 


Wateronttrekking van ma- 
terialen (zie fig. 5, 7, 8). 


Met het bezinkwater worden de ge- 
wasschen kolen van de bezinkmachines 
naar de na-sorteering gespoeld. Van hier- 
uit geraken zij dikwijls eveneens door 
watertransport in de bunkers. Teneinde te 
vermijden, dat zich de opgeloste klei of 
de leem van de waschbergen als veront- 
reinigingen in het als filter werkende 
waschgoed afzet en het waschproduct 
weer opnieuw bederft, moet dit water op 
spleetzeven of zeefroosters over de bun- 
kers snel afgevoerd worden. Als zeefpla- 
ten komen hiervoor öf spleetzeven öf bij 
de grootere nootjeskoolsoorten, zeefroos- 
ters in aanmerking. 

Ook de gewasschen fijnkolen worden 
van de bezinkmachine meestal door haar 
waschwater naar den bezinkvijver of den 
fiinkolentoren ter ontwatering gespoeld, 
in zooverre de hoedanigheid van het slib 
niet tot een ontslibbing op dezen weg 
dwingt. Deze ontslibbing volgt op nauw- 
spletige profielzeefplaten uit messing of 
phosphorbrons, waarbij de typen as met 
dakvormigen profielkop tot intensieve ont- 
slibbing, ontzwaveling en ontwatering, be- 
nevens op vaste, hellende zeefplaten en 
op schudzeven, veerzeven en geheel spe- 
ciaal vibreerzeven zich uitmuntend gehgu- 
den hebben, daar zij door lange handhaving 
van de beschut liggende spleet een belang- 
rijk langeren oplegduur bereiken dan vlak- 
koppige profielen. Voor snel bewogen 
zeven kiest men de versterkte constructie 
spleetbevestiging en onderverdeeling. Pas 
hierdoor wordt een goede bedrijfsecono- 
mie van deze köstbare zeefplaten bereikt. 

In de bezinkvijvers of de fijnkolento- 
rens zelf vindt een versnelliag en ver- 
betering plaats van de na-ontwatering 
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door het gebruik van zeef- of filtreerpi 
pen en horren en andere lichamen voo 
het onttrekken varı het zwemwater. Zulk: 
zeeflichamen worden binnen in de toren: 
als kruiswijze aangebrachte spleetzeef 
kamers als filtreerpijpen met uitmuntende 
uitkomsten gebruikt; of zii worden aar 
de platen in den’ vorm van plaatontwa. 
teringszeven aanbevolen, waarbij voora 
de profiel aen as geschikt zijn. 

De middelproducten worden dikwijls als 
de fiinkolen op snel loopende zeven, voor- 
al op vibreerzeven, ontwaterd; eveneens 
de waschbergen, wanneer zij a's verpak- 
king — aanvulling — in de mijn terug- 
gaan, daar het overmatige watergehalte 
dubbel onnuttige transportballast voor het 
verwijderen beteekent. Voor de zeefplaten 
kiest men vooral weerstandskrachtige pro- 
fielen. 


Verscheping van nootjes- 
kolen (zie fig. 6). 


De afval, welke bij het verblijf der 
nootjeskolen in de bunkers ontstaat, moet 
vöör het verschepen op snel loopende 
schudzeven met versch water worden weg- 
gespoeld. Geperforeerde platen of draad- 
vlechtwerk als zeefplaten voeren hierbij 
noch den afval noch de brandlei op be- 
vredigende wijze af en verbruiken buiten 
verhouding veel versch water. 

Spleetzeven en roosters uit vertiud staal- 
of messingprofiel waarborgen, dat de noot- 
jeskolen meer gespaard worden tegen be- 
schadiging, een zuiverder product, gerin- 
ger waterverbruik, en betere water-ont- 
trekking. De dakvormige profieltypen as 
scheiden de brandlei uitmuntend af. De 
profielsoort en spleetwijdte moeten aan de 
soort nootjes en kolen zorgvuldig wor-! 
den aangepast. 

Als zeefmachines geeft men de voor- 
keur ook hiervoor aan de vibreerzeven, 
aangezien deze de nootjes zeer voorzichtig 
behandelen en klachten wegens afval be- 
slist vermeden worden. 


Slibsorteering (zie fis. 9) 


Het kolenslib vereischt meestal naast 
intensieve wateronttrekking een herhaalde 
sorteering. Wanneer de fijnste korrel- 
grootten de meest asch-rijke zijn, of maakt' 
de vorm der aschdragers (vlakspletige 
steendeeltjes, lei, pyriet en fusiet) hunne 
scheiding van de zuivere kooldeeltjes met 
hulp van den spleetvorm, dan volgt de 
slibsorteering door het wegschudden op 
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veerzeven of vibreerzeven met spleetge- 
zekerde precisiezeefplaten, welke met 
groote nauwkeurigheid tot 0.05 m.m. ge- 
maakt kunnen worden. In het andere ge- 
val moet het slib door wegspoelen of 
ontkleien van de aschbestanddeelen ont- 
daan worden. 

Waar het slib slechts ontwaterd moet 
worden, volgt dit op veerzeven met eng- 
mazige bronsvlechtwerken met geperfo- 
reerde platen er onder, waar de snelle 
sliitage echter een zeer storend bedrijfs- 
euvel is. Daarom gebruikt men ook hier- 
voor met voorliefde installaties uit preci- 
siespleetzeven bestaande. 

Een iets betere wateronttrekking van 
het slib of van de geconcentreerde uit- 
spoelsels van 18--22 % omlaag, leveren 
roteerende zuigcellenfilters, eveneens 
toegerust met precisiezeefplaten, welke 
een onvergelijkelijiken langeren bedrijfs- 
duur aanwijzen, dan fijne vlechtwerken. 

Als vervanging van de torenontwatering 
is dikwijls met goed gevolg een ontwate- 
ring van de fijnkolen inbegrepen het slib 
door afslingeren in centrifuges met spleet- 
zeefbinnenvoeringen, resp. precisiezeven, 
toegepast. Ook hier zijn de zeefplaten be- 
slissend voor de economie. Zuigfilters 
met fijn vlechtwerk en afslingeraars met 
geperforeerde platen zijn in zeeftechni- 
sche beteekenis een stap achteruit, niet 
het allerminst uit een oogpunt van hare 
oncontroleerbare kolenverliezen bij het 
doorvallen. 


Algemeen. 


Tenslotte willen wij hier nog enkele 
algemeene zeeftechnische begrippen naar 
voren brengen, waarvan men bij de be- 
oordeeling der bedrijfseconomie van een 
zeef-installatie uitgaat. 


De zeefcapaciteit en de 
nauwkeurigheidsgraad van 
het zeven zelf. 


Onder de zeefcapaciteit verstaat men 
de per tijdseenheid verwerkte opgewor- 
pen hoeveelheid, b.v. 15 ton per 'uur; 
onder den nauwkeurigheidsgraad van het 
zeven, d.w.z. de qualiteit van de bereikte 
mate van uitzeven, de verhouding van het 
geen er doorheen gezeefd is tot de door- 
zeefbare hoeveelheid van de onderkorrel 
en men drukt deze waarde uit in pro- 
centen. Beide hangen af van de volgende 
factoren: 
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1) de voorhanden vrije zeefoppervlal 
van de zeefplaat, meestal procentisch b 
rekend op zijn totaal oppervlak; 


2) de hoedanigheid van de oppervlakt 
en de doorlatendheid, d.w.z. die van den 
doorgangsweerstand van den zeefbodem; 


3) de korrelgrootte, de procentische 
korrelverhouding van het zeefgoed (door 
een zeefanalyse vast te stellen) en var 
de hoeveelheid der uit te zeven korrel- 
klasse uit de opgeworpen hoeveelheid; 


4) den korrelvorm en den vochtigheids- 
graad varı het zeefgoed. 

Normaal geperforeerde platen (kam- 
breedte half zoo groot als de gat-dia- 
meter) hebben bij ronde gaten 40, bij 
vierkante 44 %, vrije zeefvlakte, Rastex 
en Devex 50—80 %, spleetzeven en roos- 
ters, ieder naar gelang de spleet, 15—80 o%, 
nauwspletige precisiezeven tot 5 %. 

De hoedanigheid van de oppervlakte 
van een zeefplaat hangt af van het zeef- 
type. Al te gladde oppervlakten, zooals 
bij geperforeerde platen, dat zeeft slecht; 
het zeefgoed glijdt te snel er over heen 
weg. De doorlatendheid is het gunstigste 
of de doorgangsweerstand is het kleinste 
bij naar beneden wijder wordende gaten 
of profielvorm en stijgt met den toe- 
nemenden conischen vorm, waarmede de 
doorgangsweerstand afneemt. 

De zeefcapaciteit is verder afhankelijk 
van de breedte, de draairichting, de be- 
wegings-intensiteit en het aantal malen 
p.m., dat de zeefplaat heen en weer be- 
weegt, bovendien ook van de slaglengte; 
de mate var nauwkeurigheid is behalve 
van punt 1—3 nog afhankelijk van den 
zeefduur, d.w.z. van de lengte van den ! 
zeefweg. 

Mülheim s/Rubr. 


Het verstuiven van water, zuren, oliön 
en andere vloeistoffen voor de verschil- 
lende doeleinden der industrie was veelal 
met groote moeilijkheden en dure inrich- 
tingen verbonden, vooral als men een 
goede en fijne verstuiving bereiken wilde. 
Deze moeilijkheden inziende en met het 
doel voor oogen een z00 eenvoudig moge- 
lijik apparaat te construeeren zijn de aan- 
leiding geweest tot langdurige proeven 
‚en het eindresultaat is de in alle industrie- 
gepatenteerde Lechlers-Patent Spiraal-Ver- 
stuiver. Deze Patent-Spiraal-Verstuivers 
werken door den vloeistofdruk zelf en 
kan men reeds met 
enkele meters druk 
een uitstekende ver- 
stuiving bereiken. 

Zooals in fig. 1 is 
te zien, bestaan de ver-. 
J stuivers uit twee dee- 
len, t.w. een met de 
vloeistofleiding _ver- 
der kegelstuk en een 
met dit kezelstuk, door 
schroefdraad bevesiig- 
- de conische huls. In 
het kegelstuk bevinden 
Fig. 1. zich spiraalvormige groeven. 

De door het kegelstuk komende vloei- 
stof stroomt in de ruimte tusschen het 
kegelstuk en de huls en wordt door de 
spiraalvormige groeven tot vlak voor de 
opening der huls geleidt. Hierbij wordt de 


 IETS OVER LECHLERS-PATENT-SPIRAAL- 
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de druk is van de vloeistof, des te beter 
is de verstuiving. De eenvoudige en doel- 
treffende constructie dezer verstuivers 
maken het mogelijk ze voor elk gewenscht 
doel te gebruiken en kan men hiermede 
fine als grove verstuiving, kleine en 
groote capaciteiten, alsmede spitse en 
stompe sproeikegels bereiken. Door tus- 
schenleggen van dichtingsringen tusschen 
kegelstuk en huls kan de te verstuiven 
hoeveelheid vloeistof op zeer eenvoudige 
wijze worden vergroot, daar hierdoor tus- 
schen de beide stukken de vrije ruimte 
grooter wordt en dus meer vloeistof kan 
worden verstoven. (Zie fig. 1.) 

Door losdraaien van de verstuivershuls 
kunnen deze onder het bedrijf worden 
gereinigd. Indien niet al te sterk veront- 
reinigde vloeistoffen worden gebruikt, is 
verstoppen der verstuivers zoo goed als 
uitgesloten, daar alle kanalen, vooral wat 
betreft de grootere verstuivers, zeer ruim 
ziin bemeten. Deze verstuivers hebben 
geen beweeglijke en gevoelige deelen, 
waardoor slijtige zoo goed als uitgesloten 
is. Zooals reeds gezegd, bestaan deze ver- 
stuivers slechts uit twee deelen, welke 
voor eenvoudige montage elk van een 
zeskant gedeelte met normale sleutelwijdte 
is voorzien. De verstuivers worden uit 
brons vervaardigd; kunnen echter ook in 
elk ander materiaal worden toegepast, als 
phosphorbrons, staal, gietijzer, hard lood, 
hard gummi of aardewerk; dit hangt veel 


vloeistof door de centrifugaalkracht in den 
vorm van een hollen kegel verstoven. 
Lechlers-Patent-Spiraal-Verstuivers be- 
itten de bijzondere eigenschap, reeds bij 
agen druk goed te werken. Hoe hooger 


Fig. 2. 


af van het doel, waarvoor deze worden 
gebruikt. 
Lechlers-Patent-Spiraal-Verstuivers wor- 
den voor verschillende. capaciteiten ge- 
maakt (zie fig. 2) en wel als gewone 
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kwijze | 
eenvoudige verstuivers, alsmede ook als anderen. Voor ‚een goede wer 
Ferstelbake verstuivers volgens fig. 3. slechts een bedrijfsdruk van enkele meter 


Fig. 3. 


Deze verstelbare Lechlers-Patent-Spi-_ waterkolom noodig. Alle vloeistofkanalen ı 
raal-Verstuivers, waarmede het mogelijk zijn zoo ruim, dat een verstoppen of on- 


is de fijnheid der verstuiving, de grootte klaar raken zoo goed als uitgesloten is. 


Fig. 4. Fig. 5. Fig. 6. 
van den sproeikegel en de te verstuiven 
hoeveelheid vloeistof gedurende het be- 
drijf naar genoegen te regelen of te ver- 
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Indien echter toch met de vloeistof andere, 
de verstuivers ontregelende stoffen bin- 
nendringen dan is een geheel opendraaien 


van den regelknop voldoende voor alge- 
heele reiniging. Dit soort verstelbare Pa- 
tent-Spiraal-Verstuivers zijn eveneens ste- 
vig geconstrueerd, hebben geen aan 
sliitage onderhevige deelen en zijn zeer 
gemakkelijk te handhaven. De gestippelde 
lijn in fig. 3 geeft aan tot op welken 
stand de sproeikegel der verstelbare ver- 
stuivers kan worden verkleind. 


Bij de doucheverstuivers volgens fig, 
bevinden zich op de verstuivershuls ee 
aantal gaten, waaruit de zich in draaiend 
beweging bevindende vloeistof, in de 
vorm van holle kegels wordt verstover 
De uit de verschillende gaten komend 
kegels doordringen elkaar zoodanig, da 
zij in geringen afstand van den verstuive 
een vollen kegel vormen. Naast dezen it 


Kolentip met Lechlers-Patent-Spiı aal-Verstuivers, 


Dubbele- & Douche-Pätent- 
Verstuivers. 

Voor verschillende doeleinden is het 
gewenscht de verstuiving in een zekeren 
hoek ten opzichte van de toevoerleiding 
te plaatsen. Door doelmatige uitvoering 


der aansluitstukken is dit dan ook moge- 
lijk en wel naar twee of meerdere rich- 
tingen. De dubbele verstuivers worden 
veelal volgens fig. 4 en 5 in T- of Y-vorm 
in den handel gebracht. 
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vele gevallen gewenschten vollen kegel- 
vorm heeft de doucheverstuiver het voor- 
deel van hooge capaciteit en zeer fijne ver- 
stuiving van de vloeistoffen. 
Lechlers-Patent-Spiraal-Verstuivers kun-. 
nen voor uitgebreide doeleinden worden 
toegepast, t. w.: 
Verstuiven van 
ducten. 


Luchtbevochtiging, -koeling en -Zuivering. 


ruw- en handelspro- 


” 


‚oelen, zuiveren, verzadigen en absor- 
beeren van gassen. 

oelen van roosters aan ketels voor het 
 aanbakken v. d. slakken. 

esproeiings- en condensatiedoeleinden. 
bouwen in pijpleidingen voor het af- 
zuigen van gassen, stofhoudende lucht 
genz. 

tofneerslaan ook in schoorsteenen. 
fdekken van suiker in centrifuges. 
luschdoeleinden bij stofbranden. 
erzadigen van oververhitten stoom. 
evochtigen van stoom. 

anvochten van vormzand. 

abricage van groenmout. 

fspuiten van kunststeenen. 


Jsfabricatie. 
traatteering. 
nz., enz. 
In de Mijnindustrie 
'orden Lechlers-Patent-Spiraal-Verstui- 


ers eveneens veel toegepast, speciaal in 
e zeverijen, bij het vullen en ontladen 
an waggons: als besproeiingsinstallatien 
‚gen stofexplosies en voor brandblusch- 
oeleinden. 

Zooals bekend, is het blusschen van 
ofbranden met scherpe waterstralen ge- 
aarliik, daar hierdoor explosies kunnen 
ntstaan. In deze gevallen heeft het be- 
proeien met Lechlers-Patent-Spiraal-Ver- 


stuivers uitstekend voldaan, aangezien 
men door de fijne besproeiing een geheele 
afdekking van den brand verkrijgt. 

Ook voor het zuiveren en wasschen 
van gassen, neerslaan van vliegasch, als- 
ook het neerslaan van elke stofsoort zijn 
deze verstuivers zeer. geschikt. 

Het inbouwen der verstuivers is zeer 
eenvoudig; deze kunnen aan elke water- 
leiding worden aangesloten, aangezien 
slechts enkele meters druk voldoende zijn, 
waardoor dure drukwaterinstallatien, zoo- 
als deze bij andere systemen noodig zijn, 
kunnen vervallen. 


OVERZICHT VAN BUITEN- 
LANDSCHE TIJDSCHRIFTEN 


Flotation. 


EEN NIEUWE THEORIE OVER 
FLOTATION. 


De oppervlakte-spanning, de electrische 
achten van de kolloiden en de adsorbtie 
n de drie verschijnselen, waarmede tot nu 
e steeds getracht werd om de voorliefde 
n sulfiden voor het opstijgen in schuim 
verklaren. C. Bruchhold, de schrijver van 
t bekende boek over schuimscheiding, geeft 
Met. u. Erz. 1928. H. 23. pg. 610—618 
der den titel: „Ein Versuch zur Erklärung 
r Vorgänge in der Flotation mittels des 
motischen und des Lösungsdrucks” een 
-uwe theorie, waarin hij, aan de hand 
n de gezichtspunten van Clausius, Arrhenius 
Nernst over osmotischen druk en oplos- 
igsdruk, de voorliefde van sulfidische erts- 
neralen voor de schuimscheiding tracht te 
rklaren. Na de ontwikkeling der theorie 
mt hij tot de gevolgtrekkingen, dat als 


reagentia, die de flotation van een sulfide 
onderdrukken, alleen verbindingen van zwakke 
zuren met sterke basen en met geringen dis- 
sociatiegraad in aanmerking komen. 

Ter bevordering van de flotation van be- 
paalde sulfiden komen alleen zouten in aan- 
merking van sterke zuren met metalen in 
de hoogere oxydatietrap en met hoogen 
dissociatiegraad. 

De selectieve scheiding van de sulfiden 
wordt alleen gezocht in een verandering van 
den osmatischen druk in de pulp. 

Inne: 


Economische geologie. 


SECUNDAIRE TINERTSAFZETTINGEN 
IN CLOROEQUE (BOEIVIA). 

Uit de puinafzettingen op de Zuidhelling 
van het gebergte en uit de glaciale- en gla- 
ciaal-fluviatiele tinertsafzettingen is tot nu 
toe 2000 ton tinconcentraat van 60 % ge- 
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wonnen. De ertsreserve bedraagt aan zicht- 
baar en waarschijnlijk erts nog 1900 ton tin- 
metaal. Water voor Baggermachines is niet 
aanwezig. In plaats van een productie van 
350 ton per maand zou echter wel 60 ton 
per maand te bereiken zijn. Nieuwe instal- 
laties zijn alleen loonend bij een tinprijs 
hooger dan 200 £. 


Die sekundären Zinnerz-Lagerstätten am 
Chlorolque (Bolivia). H. Bornitz in Met. u. 
Erz. 1928. H. 24; pg. 635—637. 


Ir. (265, 


JAPAN ALS PRODUCENT VAN 
NUTTIGE DELFSTOFFEN. 


In M. M. 1928. No. 6. pg. :39—351 schrijft 
J. Norman Wynne een artıkel: „The Japanese 
empire as a mineral producer”. De lengte 
van het artikel laat geen uitvoerige beschrij- 
ving toe en het moet dan ook als een korte 
samenvatting worden beschouwd. We nemen 
alleen iets over van den tegenwoordigen mijn- 
bouw. 

Goud en zilver zijn in Japan en Korea 
zeer verspreid; niet minder dan 529 goud- 
zilver-claims zijn officieel ingeschreven, ter- 
wijl 16 er van slechts in productieven staat 
zijn. De belangrijkste hiervan zijn: de Taio en 
Kushikino mijnen in Kyushu, de Toi mijnen 
op het Idzu schiereiland, Sado op het eiland 
Sado en Konamai in Hokkaido. De laatst- 
genoemde mijnen produceeren ongeveer 
23.00 oz. goud en 60.000 oz. zilver per jaar. 

Het zilver komt vooral als argentiet en 
proustiet voor. Het erts treedt gewoonlijk 
fjn verdeeld op in lensvormige lichamen. 
Het is vreemd, dat er niet meer werk van 
gemaakt wordt om de beste van de over- 
blijvende concessies nader te onderzoeken, 
gezien de bemoedigende resultaten, die reeds 
verkregen zijn. De meeste mijnen staan ech- 
ter geheel onder water en dit schijnt een 
van de ernstigste bezwaren te zijn geweest, 
die hervatting van de verkenning bemoei- 
ljjkte. De schrijver heeft echter deze bezwaren 
in de Toi mijn geheel overwonnen. 

De koperproductie is belangrijk met 70.000 
ton per jaar. De Kuhara mining corporation 
heeft mijnen te Hitachi in Haraki-ken en te 
Kaspan in Korea, terwijl de smelterijen in 
Saganoseki en Hitachi in Japan en te Chin- 
nampo in Korea gevestigd zijn. De Sumitomo 
Corporation bezit de beroemde Besshi-mijn en 
smelterijen op een eiland. Ze Produceert jaar- 
lijks ongeveer 13.000 ton electrolytisch koper. 
In Nühama is juist een concentratie-inrichting 
gereed gekomen, die over de nieuwste typen 
jigs, tafels en flotationtoestellen beschikt. 

De Furukawa Mij. heeft 15 kopermijnen 
en smelterijen. Hiervan zijn de belangrijkste 
producenten: Ashio, Furokura, Midzusawa en 
Kune. Ze produceert gemiddeld 20.000 ton 
Cu per jaar. 

De meest belangrijke koperertsafzettingen 
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zijn gangen, contactmetaforme afzettin; 
metasomatische afzettingen en lagen. 
Kool volgt in belangrijkheid, met een 
ductie van 32.000.000 ton, direct op kop 
Hoewel niet van eerste kwaliteit, is de k 
voldoende voor algemeene industrieele d 
einden. De belangrijkste kolenvelden liegt 
op Kyushu, Hokkaido, Honshu en Sakhaliı 
Fukuoka op Hyushu is het belangrijkste 
beslaat een oppervlakte van bijna 55.000 H./ 
Het Müki kolenbekken omvat 6 kolenmijneı 
die zeer goed uitgerust en vermeldenswaar 
zjn om haar schaarschheid aan kolendamj 
De watertoevloed in die kolenmijnen is echte 
hoog en wordt op 3.5 M3. geschat. N 
Over petroleum zijn moeilijk betrouwbar 
gegevens te verkrijgen. De belangrijkste pre 
ducent is de provincie Ichigo, terwijl nieuw 
vondsten van Hokkaido en Sakhalin gemel, 
worden. 
Tin is vrij onbelangrijk, doch komt 0] 
Kyushu voor als kassiteriet vergroeid me 
pyriet, pyrrhotien, sfaleriet, arsenopyriet 
scheeliet en wolframiet. Verleden jaar is doo 
de Anglo Oriental and General Investmen 
Trust een maatschappij opgericht bekend al: 
de Toyo Tin Ltd., die de Mitate tinmijjn za 
gaan exploiteeren. De laatste verkenningeı 
zijn zeer gunstig geweest. 
Zink en lood zijn vrij onbelangrijk. 
Magnetiet, haematiet, limoniet en jjzerzanc 
zijn op Japan vrij verbreid. Tegenwoordig 
leveren de Japansche staalwerken per jaaı 
ongeveer 685.000 ton ruwijzer en 1.103.006 
ton staal. 
Het artikel sluit met een ‚overzicht van de 
afzettingen op Korea, de waterkrachtinstal. 
laties, de eigenschappen van de Japanner als 
mijnwerker en den invloed van de aardbe- 
vingen. 
Het is zeer waarschijnlijik, dat de Japan- 


sche mijnindustrie tot nog grooter bloei zal 
komen. 


Metallurgie en Docimasie. 


WINNING EN VERWERKING VAN 
BOLIVIAANSCH TINERTS. 


Bolivia neemt de tweede plaats in bij de 
wereldproductie van tin. De Patino mines and 
Enterprises Consolidated Inc is nu een groote 
maatschappij, die de Uncia- en Llallagua- 
mijnen exploiteert en die de grootste en rijkste 
tinmijnbouwmaatschappij van Bolivia is. Ze 
levert 7.2 % van de totale wereldproductie 
van tin. De gangen zijn ongeveer evenwijdig 
met een N.-O.—Z.-W. richting en met steile 
helling naar het Z.O. en NW. Ertsmineraal is 
natuurlijk de kassiteriet met pyriet als hoofd- 
begeleider en verder. bismutien, wolframiet, 
scheeliet en iets chalcopyriet. De Patino 
mijnen produceerden in 1925 303.000 ton 
erts met gemiddeld 4.57 % Sn. Door lezen 
wordt dit op 209.000 ton teruggebracht met 
6.34 % Sn, terwijjl na de concentratie 16000 
ton concentraat met 64-42 % Sn en 0.456 % 


hliven. In 1927 bezat de maatschappij 
2 concessies met een totaal oppervlakte van 
500 hectaren. 

Het krachtverbruik voor de concentratie- 
richting,: kabelbanen en andere mijnwer- 
en 1Ss 3000 KW, waarvoor de kracht voor- 
amelijk door water wordt opgewekt; groote 
uwdammen zijn hiervoor aangelegd. 

_ Verreweg het grootste deel van de tin- 
oncentraten wordt in Engeland versmolten. 

u gaat ook cen deel naar Wilhelmsburg 
ı Duitschland en wel voornamelijk de meer 
Nzuivere concentraten met antimoon, lood, 
oper cn arsceen. Ze worden oxydeerend, 
educeerend of chloreerend geroost. Chloree- 
end roosten geschiedt bij lood- en zwavel- 
oudende ertsen en reduceerend bij Sb en 
S-houdende certsen. Daarna worden ze met 
‚econcentreerd HCl geloogd. Cu, Pb, Sb en 
\g worden uit de loog op Fe gecementeerd; 
31 wordt door sterke verdunning met water 
ls BiOCL neergeslagen. De geloogde con- 
entraten worden daarna gewasschen en ge- 
Iroogd. Het smelten vindt plaats in vlam- 
vens, waarbij 90 % als ruw tin gewonnen 
vordt. 

De rest van de tin gaat in de slak (die 
E14 % Sn bevat) en wordt door omsmelten 
rootendcels gewonnen. 1,2—1.5% Sn bljft 
en slotte in de slak achter, waardoor 2—2, 50% 
an het oorspronkelijke tin verloren gaat. Het 
uwe tin wordt door een ontmenging- en 
pool’ proces van ijzer bevrijd. De ovens 
n Wilhelmsburg hebben een capaciteit van 
—Io ton per dag, de ovens van Harvey 
n Liverpool van 50 ton en die van Peupoll 
an 30 ton. De groote ovens werken voor- 
eeliger dan de kleine. Het verschil in de 
/rerkwijze in Engeland en Duitschland is hier- 
n gelegen, dat in Engeland bij het roosten 
et grootste deel van de verontreinigingen 
erwijderd wordt, waardoor de looging mak- 
elijker is; in Duitschland worden niet bij het 
oostproces, doch juist bij het loogproces de 
erontreinigingen verwijderd. 

De firma Berzelius in Duisburg is in staat 
m tinarme ertsen en slakken en complexe 
rtsen te verwerken. 

Ontleend aan: H. Goldmann. Der boliviani- 
che Zinnerzbergbau und die Verhüttung boli- 
ianische Zinnerze, Met. u. Erz. 1929. H.1. 
D. 14. 


EEN EN ANDER OVER HET 
VERVLUCHTIGINGSPROCES. 


Prof. Hoffmann geeft in een artikel: 
Ueber das Wälzverfahren” in Met. u. Erz. 
929. H. I. pg. 4—12 een kort overzicht over 
e ontwikkeling en de bijzonderheden van de 
rocessen voor de winning van zink als zink- 
xyde uit zinkarme ertsen en andere materia- 
n en over de toepassing van het „Wälzver- 
Ihren” voor de verwerking van zinkhoudend 
ateriaal. De processen, die in den draaien- 
°n buisoven plaats grijpen en de bedrijfs- 


voorwaarden voor een goed vervluchtiging van 
de metalen worden besproken, evenals de 
voordeelen van het proces ten opzichte van 
de andere bekende verwerkingswijzen. 

Speciaal worden nog eenige gegevens ver- 
strekt over de verwerking van de bekende 
Mechernicker loodertsen. Dat erts bestaat, 
zooals bekend is, uit galenietknolletjes in 
zandsteen met een geringe bijmenging van 
cerussiet en is armer dan 2%. De nat-mecha- 
nische concentratie, roosting en versmelting 
van dit erts was niet loonend meer. Nu is 
men tot het vervluchtigingsproces overgegaan, 

Het erts wordt daartoe eerst natmechanisch 
aangerijkt tot 14—15 % Pb. Dit materiaai 
gaat. naar de vervluchtigingsinstallatie, waar 
het zonder bijvoegingen in den draaienden 
buisoven komt. Het brandstofverbruik is 
14—17 % aan bruinkolenstof voor de verhit- 
ting en 12—14 % cokes voor de reductie. Ver- 
kregen wordt een vervluchtigingsstof met 
75—80 % lood, terwijl een rest over blijft mei 
ongeveer .o5 % Pb. 

Het vervluchtigde stof werd in een Dwight- 
Lloyd-apparaat en een schachtoven verder ver- 
werkt, doch hierbij deden zich moeilijikheden 
voor. Het Dwight-Lloyd-apparaat wordt nu 
weggelaten en een andere methode zal ge- 
volgd worden, waarvan de bijzonderheden tot 
nu toe nog niet bekend zijn. 


TIN ANALYSE. 


De Beringer analyse bestaat in de reductie 
van tinoxyde tot tin met behulp van zink- 
damp bij 950°. 

Beringer en Stephens geven een gedetail- 
leerde beschrijving van een verbeterde ana- 
lysemethode in M. M. 1928. pg. 360—361. 
Deze bestaat hierin, dat de reductie van kas- 
siteriet veel vlugger verloopt bij toevoeging 
van soda. Zoodra de kroes op roodgloeihitte 
was gekomen, was de reductie gewoonlijk 
reeds volledig. De resultaten waren bij dui- 
zende analyses zeer gunstig. Een andere ver- 
betering. is de vermijding van de reductie 
van de “oplossing met Ni en zoutzuur. In- 
plaats daarvan wordt 6—7 gram zinkstof bij 
de analyse toegevoegd, wat met het HCl 
de oxydatie van stannochloride verhinderd, 
door de ontwikkeling van waterstof. 


ELECTROLYTISCHE ZUIVERING VAN 
BISMUTHOUDEND LOOD. 


De electrolytische zuivering van lood heeft 
tot nu toe in het groot zeer weinig toepas- 
sing gevonden ‚hoewel er dikwijls onderzoe- 
kingen in die richting zijn uitgevoerd. ?. 
Schächterle en W. Riecke geven, in. Met. u. 
Erz. 1928. H. 24. pg. 637—640 onder den 
titel: „Ueber die elektrolytische Raffination 
wismuthaltigen Bleies,, de resultaten weer van 
proeven die zijji genomen hebben om tot elec- 
trolytische raffinage van lood te komen. De 
electrolyse wordt uitgevoerd in een oplossing 
van looddithionaat, die verkregen wordt door 
inleiding van SO, in een suspensie van bruin- 
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steen in water en omzetting van het ver- 
kregen mangaandithionaat in looddithionaat 
met behulp van PbO,, waarbij de bruinsteen 
teruggewonnen wordt onder 0° is de omzetting 
het volledigst. Uit de zoo verkregen lood- 
dithionaatoplossing verkrijgt men toevoeging 
van een of ander kolloid een goed en vast 
neerslag van lood op de kathode. De beste 
resultaten werden 'verkregen met o.22 gr. 
Pyrogallol per 500 cc, electrolyt. 

Tin, arseen, antimoon gaan uit het ruwe 
lood daarbij ten deele in oplossing, bismuth, 
koper en zilver blijven in het anodeslib achter. 

Sterke concentratie van arseen en tin geven 
verontreinigingen van het geraffineerde lood 
door gelijktijdige praecipitatie. 

De bereiding van looddithionaat via ijzer- 
dithionaat, inplaats van via mangaandithio- 
naat leverde vele bezwaren op. De reactie 
van ijzerhydroxyde met SO, verliep volledig 
en snel, de omzetting van ferridithionaat in 
looddithionaat echter moeilijk. 


| DE /„WÄRING"” STOFVERZAMELAAR. 


Dit apparaat, dat oorspronkelijk bedoeld is, 
om het fijne stof op te vangen, dat bij de 
bereiding van loodproducten ontstaat, begint 
eveneens toepassing te vinden bij de metal- 
lurgie van tin, bij de droge reiniging van kool 
en bij andere industrieön. In M. M. 1928. No. 
6. pg. 352—355 wordt het toestel beschre- 
ven. Een foto en twee doorsneden verduide- 
lijiken den tekst. 

De „Waring dust collector” is gedemon- 
streerd aan de A.L.M. Engineering Co.Ltd., 
Hawthorne Road, Bootle. De nadeelen van de 
gewone stofverzamelaars is, dat de zakken 
door de groote snelheid, waarmede de deel- 
tjes tegen den zak aanvliegen, snel slijten 
en ook gemakkelijk verstopt raken. Bij het 
apparaat van Waring is aan den bodem van 
de zakken eerst een zoogenaamde „cyclone 
separator” bevestigd. Door een groot aantal 
openingen in de binnenste plaat van deze 
„Cyclone” wordt de lucht in een groot aantal 
dunne stroomen verdeeld, die elkander op 
zoodanige wijze ontmoeten, dat de snelheid 
van de lucht vrijwel geheel wordt verstoord. 
‚Daardoor zet zich hier reeds een groote hoe- 
veelheid stof af en wel voornamelijk de grofste 
deeltjes. Slechts 7—20 % van het stof gaat 
daarna naar de zakken. Deze zijn conisch, 
zoodat het stof er gemakkelijk uitvalt. Boven- 
dien is onder de zakken een draaiende plaat 
aangebracht, waardoor de openingen van de 
zakken tijdelijik worden afgesloten. De zwakke 
schudding, die door deze drukverandering in 
de zakken ontstaat, is voldoende om de wan- 
den vrij van stof te houden. Bovendien is er 
nog een mechanische schudinrichting, die zeer 
geleidelijk en zacht werkt en alleen in wer- 
king treedt, als er zich wat stof op de zak- 
wanden heeft afgezet. De Jevensduur van de 
zakken wordt buitengewoon verlengd door 
deze inrichting. 
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OCTROOINIEUWS 


„De Industrieele Eigendom” van ı5 Feb 
1929 vermeldt o.a.: 


_ De openbaarmaking var octrooinanvra 
34611 Ned. (klasse 1843) ten name der Ver. 
einigte Stahlwerke Actiengesellschaft te Düs. 
seldorf, vroeger ten name van Paul Heskamp 
te Duisburg—Ruhrort, met voorrang vanat 
6 April 1926, betreffende het terugvoeren 
van vliegstof of invoeren van toeslagen gesus- 
pendeerd in reduceerende gassen tot een hoog- 
ovenlading in een koele zone boven de ver- 
brandingszone gelegen. Hierdoor wordt de 
temperatuurverdeeling niet geschaad, waar- 
devolle stoffen teruggewonnen of de samen- 
stelling der lading verbeterd. 


Het vervallen var octrooi 12077 klasse 
18b21), betreffende het vervaardigen van 
koolstofarm chroomstaal in een electrischen 
oven door een nutallothermisch mengsel, be- 
staande uit chroomerts en aluminium te bren- 
gen in een koolstofarm ijzerbad of beter 
in de door een vlamboog verwarmde kunst- 
matige slak die op dit bad drijft. Het vrij- 
komende chroom verdeelt zich dan door het 
jjzer. 

Het verleenen var octrooi 19565 (klasse 
40b2) gedagteekend 16 Januari 1929 aan 
Fried. Krupp Aktiengesellschaft te Essen op 
aanvrage 34131 Ned., betreffende het ver- 
vaardigen van gereedschappen uit gesinterde 
harde metaallegeeringen door deze reeds in 
halfgesinterden toestand zooveel mogelijk in 
den eindvorm te brengen. 


Het vervallen var octrooi 13976 (klasse 
40C5), betreffende het electrolyseeren van al- 
kaliamalgaam door middel van een electroliet 
dat niet chemisch op het vrijhoudende al- 
kalimetaal reageert, bijv. een oplossing in 
watervrije vloeibare ammoniak. 

Het verleenen van octrooi 19553 (klasse 
40C10), gedagteekend 16 Januari 1929 aan 
Guggenheim Brothers te New York op aan- 
vrage 33654 Ned., betreffende het onttrekken 
van tin aan gereduceerd erts door middel van 


 staund-ferro zoutoplossing, waarbij tinonl- 
ide, bismuth en antimoon terugblijven; oxy- 
deeren van een deel der oplossing tot stauni- 
errizout; onttrekken van tin, bismuth en 
Antimoon aan het eerste residu door middel 


De productie der Nederlandsche Steen- 
eolenmijnen liep dit kwartaal iets terug. Zij 
Dedroeg 2.699.000 ton, d.i. bijna ı pCt. min- 
der dan in het vorige kwartaal, doch nog 
213.000 ton, of 8,6 pCt. meer dan in het 
ierde kwartaal van 1927. De voor verbruik 
in Nederland beschikbare hoeveelheid ging 
vooruit tot 3.021.000 ton in het afgeloopen 
kwartaal, tegen 2.737.000 ton in het derde 
kwartaal van 1928 en 2.784.000 ton in het 
vierde kwartaal van 1927. Stijging van den 
invoer is voornamelijk oorzaak van het ver- 
schil met het vorige kwartaal; in vergeljj- 
king met het ge kwartaal van 1927 zijn in- 
en uitvoer ongeveer evenveel, en nog sterker 
dan de productie toegenomen. De totale jaar- 
productie van 1928 (10.694.000 ton) overtrof 
die van 1927 met 1.371.000 ton, of 15 pct. 
De totaal voor binnenlandsch gebruik beschik- 
bare hoeveelheiü steenkolen bedroeg in het af- 
zeloopen jaar 11.621.000 ton tegen 11.157.000 
fon in 1927, dus 4 pct. meer. De productie 
ou in 1928 voor 92 pct., in 1927 voor 84 
pct. het binnenlandsch verbruik hebben kun- 
nen dekken. Hierbij valt evenwel te bedenken, 
lat een belangrijk gedeelte van de Nederland- 
sche productie uitgevoerd wordt, terwijl bui- 
enlandsche kolen ingevoerd werden. 

De reeds sinds jaren waarneembare snelle 
tijging van de steenkolenproductie bleef dus 
n 1928 ononderbroken doorgaan. Zij is eener- 
ijds het gevolg van het in exploitatie brengen 
an nieuwe mijnen, anderzijds van verbete- 
ingen in het bedrijf (betere arbeidsverdecling, 
nvoering van machines).-In 1928 was in het 
jjzonder de invloed merkbaar van het feit, 
lat de staatsmijn Maurits (de grootste van 
{uropa), waarvan de geregelde exploitatie 
n 1925 is begonnen, geleidelijk in vol bedrijf 
omt en van het in exploitatie brengen van 
je nieuwe particuliere mijn, Julia. De ge- 
niddelde jaarproductie per ondergrondschen 
rbeider, welke in 1927 381 ton bedroeg 
tegenover 229 ton in 1921) liep in 1928 
p tot 436 ton. 

Een blijvende moeilijkheid voor de kolen- 
ijverheid vormt de wanverhouding tusschen 
roductievermogen en loonenden afzet. Wel 
ı het bijzonder geldt dit voor de mijnen, 
’elke magere kolen produceeren, daar uit deze 
olen geen veredelde derivaten kunnen worden 
erkregen, welke de afzetmogelijkheid kunnen 


*) Uit publicaties van het Centraal Bureau 
. d. Statistiek. 
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van deze sterker oxydeerende oplossing; af- 
leiden van bismuth .en antimoon door ce- 
menteeren op metallisch tin en electrolyse 
der tinoplossing. 

A. VAN DER VEEN. 
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vergrooten. Doch ook de overige mijnen 
ondervinden den druk en sommige moesten 
haar productie beperken. 

Nog steeds blijft de aandacht gevestigd op 
de vraag, op welke wijze voor het in de cokes- 
ovens (o.a. van de Staatsmijnen en het hoog- 
ovenbedrijff) gewonnen gas een afzetgebied 
zou zijn te vinden. Herhaaldelijk is daarbjj 
gedacht aan de mogelijkheid om dit product 
dienstbaar te maken aan de geheele of ge- 
deeltelijke gasvoorziening van ons land met 
uitschakeling van de gasfabrieken. Naar schat- 
ting zouden alleen de mijnen Emma en Mau- 
rits na 1929 reeds tezamen 700 millioen M.3 
gas per jaar kunnen leveren. Stelt men de pro- 
ductie der gasfabrieken daarnaast, welke vol- 
gens het laatste overzicht, bewerkt door de 
Ver. van gasfabrikanten, in 1927 ongeveer 
580 millioen M. bedroeg, dan zou. zulks 
althans wat het productievermogen betreft, 
niet onmogelijk schijnen. De ervaring in het 
buitenland, met name in Duitschland, leert, 
dat een dergelijke voorziening thans ook tech- 
nisch mogelijk is. 

Sinds eenige jaren woıden reeds enkele 
Limburgsche gemeenten (Sittard, Heerlen, 
Hoensbroek) van gas voorzien door de mijn 
Emma. Enkele grootere gemeenten (Eind- 
hoven, Maastricht, Roermond, Venlo) sloten 
onlangs een overeenkomst om eveneens haar 
gas van de Staatsmijnen te betrekken. Door 
de hoogovens wordt reeds sinds eenigen tijd 
cokesovengas geleverd aan de gemeenten Vel- 
sen en Beverwijk, terwijl in Januari 1929 tot 
voorziening van Wormerveer, Zaandijk, Wor- 
mer en Jisp besloten is. 

Dezelfde onderneming heeft ook hoogoven- 
gas beschikbaar; de afvalgassen worden reeds 
sinds geruimen tijd in eigen centrale gebruikt 
voor opwekking van electrischen stroom, o.m. 
voor de provinciale voorziening. Onlangs is 
besloten tot den bouw van een nieuwe door 
deze gassen te drijven centrale op het terrein 
van de Hoogovens, welke eigendom van het 
Provinciaal Electrisch Bedrijf zal zijn. 


.. In de pefroleumindustrie wordt den laatsten 
tjd het streven naar samenwerking onder 
de voornaamste producenten steeds duide- 
lijker merkbaar*). O.a. kwam dit tot uiting in 
de onderhandelingen, welke productie- of af- 
zetregeling hbeoogden. Een voorname stap 


daartoe zou een hechtere aaneensluiting der 


*) Reeds een voldongen feit geworden. Red. 
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Amerikaansche Maatschappjjen zijn, hetgeen 
echter nog steeds wordt tegengehouden door 
de bepalingen der Sherman Anti-Trust Act. 
Een voorstel tot wijziging dezer wet zal thans 
bij het Congres worden ingediend. Reeds heb- 
ben verschillende Amerikaansche producenten 
een gemeenschappelijke uitvoerorganisatie op- 
gericht. 

Van veel belang is ook het z.g. „insluiten”, 
d.i. beperken der productie van verschillende 
velden. 

Wel bereikte men met deze inkrimping, dat 
het vermogen der raffinaderijen om de pro- 
ductic op te nemen, niet werd overschreden, 
doch dit verhinderde nog niet de overpro- 
ductie aan geraffineerde olie. Ook veroor- 
zaakte de zeer snelle ontwikkeling der exploi- 
tatie van bronnen in Venezuela, waar de pro- 
ductie jaarlijiks bijna verdubbelde, een be- 


langrijk surplus op de wereldmarkt. Over 


eventueele inkrimping der productie — al- 
thans stopzetting van nieuwe ontginning — in 
laatstgenoemd land zijn de maatschappijen 
in onderhandeling. 

In de ruim 70 jaren, dat er van een petro- 
leumnijverheid sprake is (1856-1927), zijn 
in totaal over de geheele wereld ı 5,83 milliard 
vaten ruwe olie geproduceerd. De productie 
welke aanvankelijk, in de eerste jaren, gemid- 
deld 104.000 vaten bedroeg, bereikte vöör 
den oorlog (1906-1910) reeds 278 millioen 
en in 1926 ruim ı milliard vaten. 

Hieronder volgt voor de laatste 3 jaren 


1926 

1000 vaten. 
Wereldproductie . 1098 389 
Vereenigde Staten. . 770 874 
Venezuela ! 37 226 
Rusland 64 311 
Mexico. 90 421 
Perzie . 35 842 
Roemenie . 23314 
Ned.-Indie 21 242 
Columbia . 6444 
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(voor 1928 voorlöopige cijfers) een overzis 
der productie over de gehecle wereld en 
de voornaamste productielanden. 

Alle overige productielanden brachten 
de bovenaangegeven jaren minder dan ı pl 
van de wereldproductie op. 

De wereldproductie steeg in 1928 met : 
pCt. Venezuela overvleugelde Rusland en t 
reikte daardoor de plaats van 2e product 
land ter wereld. Laatstgenoemd land, dat. 
het afgeloopen jaar den hoogsten stand d 
productie van vöör den oorlog weder bereik 
is een belangrijke concurrent van de groo 
producenten, te meer daar het tijdens onde 
handelingen met de vooraanstaande ma: 
schappijen, geen neiging tot productiebepe 
king vertoonde. In Mexico bewoog de pr 
ductie zich opnieuw in dalende lijn, deels a 
gevolg van het feit, dat de in exploitat 
zijnde velden minder opleverden, deels do 
conflicten tusschen de petroleummaatscha 
pijjen en de regeering. 


1927 1928 

pCt. 1000 vaten. pCt. 1000 vaten., pC 
100 1 261 083 100 1 306 135 10 
70,18 901 129 71,74 896 LVO 68,6 
3,59 63 134 SZ 105 500 8,0 
5,86 77 018 5,81 85 000 6,5 
8,23 64 121 12 48500 34 
3,26 39 688 294 41 300 34 
22 29 368 2,09 29 600 2,2 
1,94 25 967 2,06 28 000 2,1 
0,59 15 002 1.12 19 800 1,5 
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NIEUWE METHODEN VOOR DROGE 
VEREDELING VAN STEENKOOL 


DOOR W. Br. GUTACKER 


Tot in den jongsten tijid kwamen voor 
de scheiding der onbrandbare steenen van 
de zuivere kool, afgezien van het uitlezea 
met de hand van steenkool, bijna uit- 
sluitend in aanmerking de veredelings- 
methoden langs den natten weg met water 
als waschmedium. Pas in het laatste de- 
eennium is men voornamelijk in Amerika 
en Engeland ertoe overgegaan, de ver- 
edelingsmethoden langs den drogen weg 
in den steenkolenmijnbouw in te voeren, 
welke in waterarme landen reeds sinds 
meerdere decennia met succes zijn toe- 
gepast voor ertsconstructie. 

— In de {egenwoordig bekende methoden 
voor droge veredeling kan men in prin- 
Cipe de volgende drie gröoepen onder- 
Scheiden: 

- 1. Het meest bekend zijn de vaststaande 
tafels of de in heen en weer gaande be- 
weging gebrachte stoot- of schudtafels, 
waarbij een continu& of intermitteerende 
luchtstroom de classificatie bewerkt; 

- 2. Verder benut men de werking der 
eentrifugaal kracht en ook het verschil 
n wrijving en elasticiteit tusschen kool en 
steen voor hunne scheiding. 

“ 3. Tenslotte biedt ook de vermenging 
jan een als waschmedium dienenden 
uchtstroom met een zandmengsel-moge- 
ijkheid voor droge veredeling van kool. 
Van de inrichtingen van droge ver- 
deling van kool hebben in de eerste 
Jlaats de, door de Amerikanen Edwin 
joodwin Steele, Walter _ Livingston 


Steele en Henry Moore Sutton in Texas 
uitgevonden luchitafels, onlangs ook door 
de Birtliey Iron Company in Durham 
(Engeland) vervaardigd, voor de practijk 
werkelijk beteekenis gekregen In principe 
gelijken zij op de voor ertsconcentratie ge- 
bruikte schudtafels, doch met dit verschil, 
dat inplaats van water hier lucht gebruikt 
wordt voor ’t veredelingsproces In wezen 
bestaat de Coal-jig-Herd uit een hel- 
lend rooster van smalle latten, dat bespan- 
nen is met een gaas, waarvan de openin- 
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gen overeenkomen met de korrelgrootte 
van het te behandelen product en waar 
doorheen een van onder toegevoerden 
luchtstroom met een overdruk van 25—150 
mm. water, al naar gelang de korrel- 
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grootte op het te veredelen product in- 
werkt. De oppervlakte var een met 300 ä& 
400 stooten per minuut horizontaal heen 
en weer bewegende tafel is met wigvor- 
mige dwarslatten voorzien, waartusschen 
de steenen naar de kanten afgevoerd wor- 
den, terwijl de zuivere kool in diagonale 
richting over de dwarslatten weggeleid 
wordt en aan het ondereind opgevangen. 
Daar in ’t algemeen het product de tafel 


Förderkoble 


schommelingen in de hoeveelheid en | 


geaardheid van het te behandelen pre 
duct. Terwijl bij de veredeling met wate 
nog een goede scheiding mogelijk is b 
een verhouding in korrelgrootte van 1:( 
is dit bij de Coal-jig-tafel bij een verhoı 
ding van hoogstens 1:2 het geval, zood: 
de droge veredeling met de coal-jig-tafe 
een voorafgaande zeer zorgvuldige en veı 
doorgevoerde classificatie vereischt. 
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Fig. 2. Arbeidsdiagram van de droge-veredelings-installatie der Wardly-mijn. 


in diagonale richting doorloopt, kunnen 
bij de luchttafel in tegenstelling tot de 
waterclassificatie de bovenste en onderste 
hoeken van de tafel wegvallen, waardoor 
het luchtverbruik vermindert. 

Op deze trap varı ontwikkeling ver- 
eischte de Coal-jig-tafel een voortdurend 
zorgvuldig toezicht en opnieuw bijstellen 
wegens de groote gevoeligheid voor 


Fig. 3. Wye-Herd. 
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Een werkelijke verbetering van de Coal 
Jig-tafel werd door de American Coa 
Cleaning Corporation bereikt door aa 
den kant, waar de steenen afgevoerd wor 
den, een stuwkast aan te brengen. Hier 
door verminderde de gevoeligheid de 
tafel voor schommelingen. in hoeveelheid 
korrelgrootte en steengehalte van het pro 
duct, werd het rendement verhoogd en eeı 
scherpere afscheiding varı het midden 
product verkregen. Door een verder aan 
passen aan de eischen, die het gebruil 
van lucht voor de scheiding meebrengt 
werd door de American Coal Cleaning 
Corporation tenslotte de Wye-tajel g 
construeerd, die door ziin Y-vorm niet: 
meer gemeen schijnt te hebben met de 
stoottafels voor de ertsconcentratie, die 
oorspronkelijk als voorbeeld gediend heb 
ben. Door speciale constructieve maatrege 
len gelukte het, de capaciteit der Wye-tafe 
in die mate te verhoogen, dat zelfs bij eer 
vöör-classificatie tot een verhouding 1:4 
in vele gevallen een scherpe scheiding ir 
ruwe kolen, steenen en middenproduc: 
bereikt werd. Terwijl bij de Coal-jig-tafel: 
nog een vöör-classificatie der 80—1,5 mm 
kolen in 5A 7 korrelgrootten en een 
aparte behandeling daarvan' op verschil 
lende tafels noodig was, maakt de Wye 
tafel een veredeling der 50—0 mm. koler 
bij een vöör-classificatie in slechts dric 
zeeffracties, 50—12, 12—3 en 3—0 mm 


de korrelgrootte, bedraagt de capaciteit 
2 Coal-jig-tafels en der Steele-jig-tafels 


8—-4 ton en die der Wye-tafels 20—60 


ton per uur bij een krachtverbruik van 
2,5—3 K.W.U. en een luchtverbruik van 
100-450 cbm. per minuut. 
 Volgens hetzelfde principe, doch met 
eenige constructieve afwijkingen zijn ook de 
"Arms-tafel, die door Roberts en Schafer in 
‚Chicago en Hugh Wood Co. in Newcastle- 
"upon-Tyne vervaardigd wordt, en de Peale- 
 Davis-tafel gebouwd, vooral de laatste, 
die vervaardigd wordt door Peale, Peacock 
& Ken Co. in St. Benedict (Pen.) en door 
_Woodall-Duckham Co. in London, moet 
door de speciale wijze van luchttoevoer en 
verdeeling over de afzonderlijke deelen 
van de luchttafel de korrelgrootten van 
‚75—0 mm. zonder eenige vöör-classificatie 
-kunnen behandelen en uitmunten door 
haar bijzonder hooge capaciteit. Een tafel 
van 2 m. breed en 10 m. lang, volgens de 
"nieuwste vindingen van Peale-Davis ge- 
bouwd, zou eene capaciteit hebben varı 
100 ton per uur bij een luchtverbruik van 
2000 M?. per minuut. In tegenstelling tot 
‚de hierboven besproken installaties, heeft 
‚de Kirkup-installatie een vaste tafel, de 
‚luchttoevoer geschiedt intermitteerend. De 
Kirkup-tafel kan 50—0 mm. kolen ver- 
-edelen zonder vöör-classificatie in e&ene 
-bewerking. Een tafel van 0,60 m. breed en 
‚3,6 m. lang heeft een capaciteit van onge- 
‚veer 25 ton per uur. 


Van de tweede groep veredelingsinstal- 
-laties, waarbij door verschil in wrijving 
tusschen kool en steen een scheiding 
wordt verkregen, hebben voornamelijk de 
spiraal scheiders van James Pollock en 
die van Pardee eenige beteekenis ver- 
"kregen. Deze bestaan uit glijbanen, die 
als een wenteltrap of een schroef ge- 
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bogen en aan den buitenkant hooger zijn, 
waarlangs de kool naar beneden glijdt en 
onder invloed der centrifugaalkracht ten- 
gevolge van lageren wrijvingscoefficient 
een grootere snelheid krijgt, over den op- 
staanden rand vliegt en daar in een 
tweede parallel loopende spiraal opgevan- 
gen wordt, terwijl de steenen tengevolge 
van hun grooteren wrijvingscoefficient 
langs de eerste spiraalgoot tot het onder- 
einde doorglijden. Met de spiraalscheiders 
is alleen scheiding mogelijk bij een kor- 
relgrootte boven 6 mm.; ze vereischen een 
zorgvuldige vöör-classificatie in de ver- 
houding 1 : 2, zoodat dus voor de zui- 
vering van 75—6 mm. kolen een vöör-clas- 
sificatie in 5 korrelgrootten, 75—38, 38— 
22, 22—16, 16--10 en 10-6 mm. en een 
aparte behandeling daarvan in vijf ver- 
schillende spiraalscheiders noodig is. Daar 
de spiraalscheiders zeer gevoelig zijn voor 
veranderingen in samenstelling en vocht- 
gehalte van het te behandelen product is 
bij productie uit verschillende lagen een 
voortdurende nauwkeurige contröle en 
herhaaldelijk opnieuw instellen niet te ver- 
mijden. Verder ziin ook onderbrekingen 
van het bedrijf van invloed, daar dan de 
wrijvingscoefficienten veranderen door 
roesten en stofafzetting. Bij een hoogte 
van 3—4 m. en een diameter van 1,5 m. 
bedraagt de capaciteit der spiraalscheiders 
maximaal 12 ton per uur. Door hun lage 
aanschaffings- en bedrijfskosten en door 
het bij constante gesteldheid der kool gun- 
stig rendement, hebben de spiraalscheiders 
in Amerika en tegenwoordig ook in En- 
geland veelvuldig toepassing gevonden 
en men is van plan, de scheiders te ge- 
bruiken in plaats van lezen met de hand 
ook van stukkolen boven 150 mm. 


Volgens hetzelfde beginsel werken ook de 
minder bekende schijfscheiders van Ayres 
en de bandscheider van Mackley. Bij de eer- 
ste wordt het product op een of meerdere 
roteerende schijven gebracht, waarvan het 
al naar de grootte van den wrijvingsco&ffi- 
cient der afzonderlijke bestanddeelen met 
kleinere of grootere snelheid afgeslingerd 
wordt. De bandscheider bestaat uit ’n schuin 
geplaatsten gummi-transportband met ruw 
oppervlak om de wrijving te vergrooten. 
De helling van den band wordt zoo ge- 
kozen, dat de steenen wegens hun groo- 
teren wrijvingscoefficient op den band blij- 
ven liggen en meegenomen worden, ter- 
wijl de ko6l wegens den kleineren wrij- 
vingscoefficient van den band afrolt. 

97 


Het verschil in elastische eigenschappen 
tusschen kool en steen biedt ook een 
mogelijkheid voor scheiding en deze 
methode zou juist bij gering verschil in 
soortelijik gewicht bijzonder nuttig zijn. 
De volgens dit beginsel werkende Berris- 
ford-scheider, bestaat in wezen uit een 
hellend onelastisch vlak, waarop het pro- 
duct valt en vanwaar het al naar de mate 
van zijn elasticiteit met grooteren of klei- 
neren kaatshoek terug springt en een 
langere of kortere baan beschrijft. De 
Berrisford-scheider zou volgens opgaaf 
een capaciteit bezitten van 15 ton per uur 
bij een grondvlak van 1,75 x 1.75 m. De 
scheiding is echter slechts voor korrel- 
grootten kleiner dan 5 mm. mogelijk. 


Een methode, waarbij in analogie met 
de methode met water en zand van 
Chance de kinetische energie van een op- 
stiigend mengsel van zand en lucht voor 
de scheiding van kool en steen gebruikt 
wordt, werd door Frazer en Yancey in- 
gevoerd. Hun toestel bestaat uit een aan 
den bovenkant open bak, door welks ge- 
perforeerden bodem een luchtstroom met 
400--800 mm water overdruk geblazen 
wordt, waaraan vanuit een bunker zand 
toegevoegd wordt, zoodat een lucht-zand 
suspensie ontstaat, wier heffend vermo- 
gen gelijk staat met een soortgelijk ge- 
wicht van 1.45. Hierover heen wordt het 
te behandelen product geleid. Terwijl de 
kool .door de heffende werking var het 
zand-lucht mengsel naar boven gebracht 
bordt, bezinken de steenen op den bodem 
van den bak en worden daar door een 
sluisrad ontladen. Door regeling van den 
luchtstroom heeft men het in de hand 
het heffend vermogen van het zand-lucht 
mengsel te varieeren al naar het soortge- 
lijik gewicht van het product. Om ze te 
ontdoen van het zand, dat er aan blijft 
kleven, worden zoowel de kolen als de 
steenen naderhand afgezeefd. De methode 
van Frazer en Yancey heeft het voordeel, 
dat een voorafgaande_ classificatie niet 
noodig is. Aan den anderen kant is slechts 
behandeling var een korrelgrootte boven 
2 mm mogelijk, daar het toegevoegde 
rivierzand een korrelgrootte tot 1 mm 
heeft. De resultaten, verkregen met het 
veredelingstoestel van Frazer en Yancey 
zouden die van een natte veredeling over- 
treffen. Desondanks schijnt deze methode 
in de praktijk geen verbreide toepassing 
gevonden te hebben. 


De bedrijfskosten der droge veredeling 
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loopen ver uiteen. De verhoudingen 
den Engelschen mijnbouw in aanmerkin; 
genomen, wordt met inbegrip van de kos 
ten voor krachtverbruik, arbeidsloor 
onderhoud, rente- en afschrijving voor eei 
inrichting voor droge veredeling me 
Birtley tafels (Steele-jig-tafell) op d 
Wardleymijnen fl0.20 per ton ruwe koo 
opgegeven, verder voor spiraalscheider 
fl 0.06 per ton en voor de kolenwasscheri 
minder dan fl0.30 per ton. De aanleg 
kosten van een volledige installatie moe 
ten volgens opgave voor een droge ver 
edelingsinstallatie met Birtley-tafels on 
geveer fl 2400.— per ton uurcapaciteit be 
dragen en ongeveer gelijk zijn aan die 
voor een kolenwasscherij, daar de meer. 
dere kosten voor klaar bassins bij de 
kolenwasscherij vrijwel gelijk staan met 
de meerdere kosten der scheidings-instal- 
laties varı de inrichting voor droge ver- 
edeling. 

Het streven naar vervanging van de 
natte veredeling door methodes langs den 
drogen weg is begrijpelijk wanneer men 
bedenkt, dat de kolen bij het natte ver- 
edelingsproces water in aanmerkelijke 
hoeveelheid opnemen en dat het ontwate- 
ren, vooral bij de fijnkolen en het 
terugwinnen van het kolenslik het ver- 
edelingsproces moeilijker en duurder 
maakt. Terwijl de vermindering van het bij 
't veredelingsproces opgenomen waterge- 
halte bij de grovere kolensoorten (erwt- 
en nootjeskolen), dank zij het geringe te 
bevochtigen oppervlak door eenvoudig uit- 
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lekken in korten tijd kan plaats hebben, 
kan het watergehalte der fijnkolen, die 
voor briquetten en cokes gebruikt moeten 
worden, tengevolge van het groote ge- 
 zamenlijk oppervlak, dat te bevochtigen 
‚is, slechts door speciale maatregelen, zoo- 
als kunstmatig drogen, filtreeren, persen 
en slingeren, die de kosten varı het wasch- 
_ product verhoogen, verminderd worden tot 
den in de praktijk gewenschten graad. 
Het verband tusschen vochtgehalte der 
- gewasschen kolen en korrelgrootte blijkt uit 
- bijgaande afbeelding 5, die eveneens aan- 
toont, dat het vochtgehalte ongeveer even- 
‚redig met de grootte varı het gezamenlijk 
oppervlak der korrels toeneemt. 

De iets grootere afwijking der beide 
_ krommen bij de kleinere korrelgrootten is 
kennelijk aldus te verklaren, dat bij de 
‚grootere korrelsoorten de invloed varı het 
‚capillair opgezogen vocht ten opzichte van 

het door adhaesie aan de oppervlakte ge- 
bonden vocht grooter is. 

Zeer aanzienliik wordt vooral het ren- 
dement der gas- en cokesbedrijven door 
het vochtgehalte der fijnkolen beinvloed, 
- want ieder procent vochtgehalte der kolen 
 verlengt den stooktijd van cokesovens met 
25—45 minuten en verhoogt het verbruik 
van stookgas met minstens 2 %. Verder 
- moet men in aanmerking nemen, dat door 
een te hoog vochtgehalte der cokeskolen 
de duurzaamheid van den cokesoven ver- 

mindert en ook de winning van bij-pro- 

ducten en de stookwaarde der gassen door 
de condensatie van den waterdamp bein- 
vloed worden. Bij de ketelkolen en huis- 
-brandkolen is het bij het veredelingsproces 
opgenomen watergehalte van minder be- 
teekenis. In ieder geval is het goedkooper 
kort voor het gebruik de voor verbranding 
vereischte hoeveelheid water aan dekolen 
toe te voegen, dan voor het dood ge- 
wicht aan water vrachtkosten vanaf de 
plaats van productie tot de plaats var 
consumptie te betalen. 

In het veredelingsbedrijf zelf heeft de 
droge veredeling het voordeel, dat de 
lastige slikbehandeling geheel vermeden 
wordt. Als nog een voordeel der droge 
veredeling, wordt verder genoemd, dat het 
eerder mogelijk is aan de verkoopsoorten 
de vereischte hoeveelheid kolenstof toe te 
voegen dan het kolenslik, dat bij de natte 
veredeling, achterbiijft. 

Aan den anderen kant mag weliswaar 
niet over het hoofd gezien worden, dat 
voor een goed functionneeren der droge 
veredelingsinstallaties een geringe mate 


van vocht uit de mijn onvoorwaardelijk 
noodig is. Stijgt de vochtigheid der kool 
slechts weinig boven 3 ä 4 % dan levert 
de droge veredeling vooral van fiinkolen 
van 0—10 mm. reeds aanzienlijke moei- 
lijikheden op. Werkelijk gunstige resul- 
taten worden met de droge veredelings- 
methoden daarom slechts bij een vol- 
komen droge kool bereikt. Hierbij speelt 
natuurlijk ook het oppervlakte water een 
rol; daarentegen heeft het chemisch ge- 
bonden water geen invloed. Onaange- 
namer dan een gelijkmatig hoog vocht- 
gehalte is bij productie uit verschillende 
lagen een ongelijkmatig vochtgehalte, 
daar dit een voortdurend opnieuw instel- 
len der installatie vereischt. 

Van zeer essentieele beteekenis lijkt mij 
verder ook de vraag in hoeverre het droge 
veredelingsproces tenminste bij zachte 
kool een verbrijzelen der kool en daar- 
door een grootere stofvorming veroor- 
zaakt. Ongetwijfeld wordt de kool bij de 
droge veredeling aan krachtiger stooten 
blootgesteld dan bij natte veredeling, 
waarbij het water de stooten dempt en 
ook de wrijving tusschen de afzonderlijke 
stukken kool vermindert. Verder bleek 
ook uit proeven, dat kool met een zekeren 
vochtigheidsgraad na een lang transport 
in een wagen procentsgewijs een wezen- 
lijk mindere hoeveelheid poeder bevatte 
dan droge kool. Men mag verder niet 
over het hoofd zien, dat het verlies door 
stuiven, vooral ook door den wind tijdens 
het transport bij vochtige kool veel minder 
is dan bij droge. Daarentegen zijn beden- 
kingen, die men koesterde met betrekking 
tot de oxydatie der kool tengevolge der 
innige vermenging met lucht bij de droge 
veredelingsmethoden, volgens nieuwere 
onderzoekingen ongegrond gebleken. Ten- 
slotte schijnt bij de droge veredeling ook 
het -probleem der stofverwijdering nog 
geen bevredigende oplossing gevonden te 
hebben. De stofontwikkeling heeft men 
weliswaar hierdoor vermindert, dat men 
het kolenstof van 0—0,3 of 0,5 mm. vöör 
de classificatie en veredeling afzonderten 
het stof, dat zich tijdens de veredeling op 
de schudtafels vormt, door groote over de 
tafels aangebrachte plaatijzeren kappen af- 
zuigt enincyclonen neerslaat. Desondanks 
is ook deze oplossing nog niet volmaakt. 
Humphrey Morgans zegt in een artikel 
over een droge -veredelingsinstallatie 
woordelijk: ‚In Wardley was kolenstof 
in-overvloed en men behoefde de instal- 
latie slechts voor eenige secunden binnen 
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te gaan, om volkomen met stof bedekt 
te zijn.”” Zooals men ziet, levert het kolen- 
stof, dat zich bij de natte veredeling in 
de slikbehandeling onaangenaam voor- 
doet, ook bij de droge veredeling niet 
onaanzienliike moeilijkheden. Een vol- 
gend zeer essentieel nadeel der droge ver- 
edelingsmethoden is dit, dat het rendement 
bij de veredeling van kleinere korrelgroot- 
ten veel sterker afneemt dan bij de natte 
veredeling. 

Zooals het hieronderstaande overzicht 
der proeven var Appleyard met Birtley- 
tafels toont, is de rendementsvermindering 
der veredeling, voorzoover men daarvan 
zonder kennis van de hoeveelheid kool, 
die bij de verschillende zeeffracties in de 
steen achter blijft, hier spreken kan, reeds 
bij een korrelgrootte van 3—1,5 mm. zeer 
aanzienlijk. De proef werd aldus uitge- 
voerd, dat alle kool gezamenlijk op een 
Birtley-tafel veredeld en dan iedere zeef- 
fractie afzonderlijk op haar gehalte aan 
steen onderzocht werd. 


Tr m HH FEEEEESGEEEREEEEEEEN 


Ruwe kool 


Zuivere kool 
korrelgrootte 
in mm. 


gedeelte in 
gew 0 


aschgehalte aschgehalte 
in in 


gedeelte in 
gew. Oo 


2512 4.28 
12— 6 4.00 
Fa: 6.16 
3—15 14.02 
15-08 2 | 2078 
onder08| 35 | 27.36 26 | 2854 
wen 45 | 1864 45 | 1868 
totaal | 100— | 18.18 | 1000 | 805 


De drijfanalyse in een zware vloeistof 
met s.g. 1,5 toonde in de zuivere kool 
een aschgehalte van 3,35 % en een ge- 
halte aan vrije kool van 1,8 % in de 
steen aan. 

Het is misschien ook nog als een na- 
deel der droge veredeling aan te duiden, 
dat een zorgvuldige en zeer ver doorge- 
voerde vöör-classificatie der korrelgroot- 
ten onvoorwaardelijk noodig is om een 
gunstig rendement te verkrijgen. 

Bij aanwezigheid van sterk met kolen- 
stof bezwangerde lucht is bij de instal- 
laties voor droge veredeling -van kool 
tenslotte ook het probleem van een ver- 
hoogd explosiegevaar van beteekenis, daar 
de te nemen voorzorgsmaatregelen een 
niet illusoire verhooging der aanleg- en 
bedrijfskosten veroorzaken. Met het feit 
van een verhoogd gevaar voor explosie, 
hield het Engelsche mijntoezicht onlangs 
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rekening door het uitvaardigen van spe 
ciale verscherpte voorschriften, die bij den 
bouw en het bedrijf van installaties vooı 
droge koolveredeling in aanmerking moe- 
ten worden genomen. Onder andere is 
hierin naast het verbod van gebruik van 
open brandend licht het aanbrengen van 
speciale nooduitgangen, de aanleg van 
sproei-inrichtingen, die in geval van nood 
de geheele installatie onder water kunnen 
zetten en een voor explosie ongevaarlijke 
uitvoering van den electrischen aanleg 
vereischt. 

De meeningen over de waarde der 
droge veredeling van kool zijn dientenge- 
volge vooral in Engeland en Amerika 
thans over ’t algemeen nog niet als vast- 
staand te beschouwen. Ook schijnen de 
installaties voor droge veredeling nog 
lang niet dien graad van volmaaktheid 
bereikt te hebben, dien de aanbevelingen 
in de prospecten der uitvoerende firma’s 
trachten voor te stellen. Een toepassing 
der in den Engelschen en Amerikaanschen 
mijnbouw met de installaties voor droge 
veredeling van kool verkregen resultaten 
op de verhoudingen van den continenta- 
len mijnbouw is zonder meer niet moge- 
lijik. Er zij slechts op gewezen, dat ten- 
gevolge der in den continentalen mijn- 
bouw algemeen ingevoerde besproeiing ter 
vermindering der kolenstofvorming de 
ruwe kolen reeds met een inderdaad hoo- 
ger vochtsgehalte boven komen dan in 
Engeland en dat verder op het continent 
het aandeel der fijnkolen in de productie 
wezenlijk grooter is dan in Engeland. 
Terwijl het aandeel der fijnkolen in En- 
geland slechts ongeveer 30 % der te 
wasschen kolen bedraagt, gaat dit in den 
continentalen mijnbouw meestal de 60 % 
te boven Dit feit is van bijzondere betee-' 
kenis, daar, zooals boven werd aange- 
toond, het rendement der droge verede- 
lingstafels bij de kleinere korrelgrootten 
sterk daalt. Daarom zou allereerst door 
proefinstallaties vastgesteld moeten ‚WOr- 
den, in hoeverre de droge veredelings- 
methoden ten opzichte van de in den con- 
tinentalen steenkolenmijnbouw deugdelijk 
gebleken methoden der natte veredeling 
in staat zijn voordeelen te bieden. 

In de Duitsche veredelingstechniek heeft 
men in de laatste jaren andere wegen 
ingeslagen tot het verkrijgen van een be- 
perking der slikbehandeling, zooals de 
droge veredeling ten doel heeft en eene 
vermindering van het vocht- en steenge- 
halte der cokeskolen. Eerst onttrekt men 


‚aan de ruwe kolen var 0—80 mm. het 
kolenstof van 0,0—0.25 mm., dat alleen 
al wegens zijn gehalte aan fusiet bij de 
 cokesfabricage ongewenscht is en in de 
‚poederstookinrichtingen een nuttig ge- 
‚bruik vinden kan. Volgens een methode 
‚der Zisen- und Hüttenwerke AG. te 
Bochum, wordt vervolgens uit de koolvan 
-0,25—80 mm. vöör de behandeling in de 
deintoestellen de fijnkool van 0,25—10 
‚mm. afgescheiden en deze in een volgens 
speciale beginselen geconstrueerden clas- 
‚sificator in de fracties 0,25—3 mm. en 
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Fig. 6. Droge zeefinstallatie der Eisen- und Hütten- 
werke A.O. te Bochum, i. Wesif. 


3—10 mm. gescheiden, waarbij de grens 
van 3 mm. al naar het gehalte aan steenen 
veranderd kan worden. In de classifica- 
toren, die door de Eisen- und Hütten- 
werke A.G. te -Bochum volgens deze 
methode gebouwd worden, wordt de aan- 
gevoerde kool eerst door een draaiende 
schijf in een cylindrischen regen verspreid. 


Door de verschillende wrijvingscoefficien- 
ten van kool en steen wordt reeds door 
de draaiende schijf een classificatie be- 
werkt in dier voege, dat de zuivere kool 
zich meer aan den buitenkant van den 
regen, concentreert, de steen daarentegen 
aan den binnenkant blijft. Meerdere boven 
elkaar en binnen den regen aangebrachte 
schoepraderen blazen vervolgens uit den 
kool- en steenregen met luchthoeveel- 
heden en -snelheden, die naar gelang de 
valsnelheid van den. regen varieeren, de 
kool met korrelgrootte van 0,25—3 m.m. 
er uit. Terwijl de uitgeblazen korrelgrootte 
van 0,25—3 mm. met eenige medege- 
nomen geringe hoeveelheden steen in de 
buitenste afdeeling varı den classificator 
opgevangen wordt, valt de korrelgrootte 
van 3—10 mm. met het grootste deel der 
fiin- en grofkorrelige steenen op den 
bodem van den classificator en wordt 
vandaar naar een deintoestel voor fijn 


.goed gevoerd en goed uitgewasschen. 


Na het ontwateren der 3—10 mm. kool 
wordt deze weer samengebracht met de 
van te voren droog afgescheiden kool 
van 23,5—3 mm. Zoowel door juiste in- 
stelling van den classificator en van ’t dein- 
toestel voor fijn goed, als door verschuiven 
der hier aangenomen korrelgrenzen van 
ongeveer 3 m.m., als dat noodig is, is 
het mogelijk, zoowel het vocht- en steen- 


'gehälte der cokeskolen laag te houden, 


als ook een werkelijke vermindering der 
slikbehandeling te bereiken. Daarenboven 
laat deze methode toe, dat de ontwate- 
fingsinstallaties van kleinen-omvang ge- 
houden kunnen worden en ook de tijd, 


die tot nog toe bij de methoden voor natte 


veredeling noodig was voor ontwatering 
der fijnkolen, minstens tot op de helft 
bekort wordt. 

Bochum, in Westf. 
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EEN NIEUW TYPE BAGGERMACHINE 


Sinds eenigen tijd brengt de Maschinen- 
bau-Anstalt Humboldt, Keulen-Kalk, een 
baggermachine of grondfrais op de markt, 
welke zich van de tot op heden gebruike- 
liike bouwwijze in het bijzonder daardoor 
onderscheidt, dat het eigenlijke bagger- 
werktuig uit een rad met zes gelijkmatig 


_ om den omvang verdeelde schoepen be- 


staat. 

Een dergelijken bagger, door een Deutz 
compressorloozen 3-cylinder tweetact mo- 
tor aangedreven, vertoont afb. 1. 

Het schoepenrad heeft een diameter 
van 3 Meter. Op den omvang zijn zes 
schoepen geplaatst, elk 90 Liter inhoud. 


Het rad rust op een arm, welke aan de 


ijzerconstructie van den bovenwagen zoo 
bevestigd is, dat deze door middel van een 
hefinrichting naar boven en beneden ver- 
steld kan worden. 

Op het platvorm van den bovenwagen 
staan de Dieselmotor van 30 P.K. en de 
raderkast voor het rijden en draaien. De 
ijzerconstructie van den bovenwagen 
draagt de assen voor de aandrijving var 
het schoepenrad. De bovenwagen rust, om 
360° draaibaar, op een onderwagen; deze 
onderwagen loopt op rupsbanden, met een 
breedte van 500 m.M. 

Het schoepenrad grijpt met de schoe- 
pen van onderen naar boven, bij het 
draaien van het rad glijdt het gebaggerde 
materiaal uit de schoepen zijdelings op 
een naast het rad liogenden trogvormigen 
transportband van 600 m.m. breedte en 
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6!/, Meter lengte. Deze band brengt het 
materiaal over een vangtrechter in den 
bovenwagen op den 9 Meter langen trans- 
portband, die in een tweeden achtersten 
transportarm gelagerd is en het materiaal 
over een schijf afvoert. 

Deze tweede transportarm is om 180° 
tegen den radarm draaibaar en in de 
hoogte verstelbaar. 

Het totaalgewicht van den bagger be- 
draagt 22.600 Kg. Het schoepenrad maakt 
30 toeren per minuut, men kan !/, Meter 
onder en 1'/, Meter boven den beganen 
grond baggeren en zonder zijdelingsche 
verplaatsing van het rijdwerk gleuven van 
13 Meter breedte maken. 


Fior 


De rijsnelheid bedraagt 6 of 24 Meter 
per minuut, de motor verbruikt 220 gram 
ruwe olie per P.K.U., het theoretische 
grondverzet bedraagt 162 Ms». per uur. 

Voor de bediening van de machine zelf 
is een man voldoende, daar men vanaf 
de bedieningsplaats alle bewegingen kan 
uitvoeren. Een tweede man is noodig voor 
het leiden of sturen van den draaibaren 
afvoer-transportband, wanneer het mate- 
riaal op een bestemde plaats, b.v. kip- 
wagen gestort moet worden. Tegen plot- 
seling optredende hindernissen is het 


schoepenrad door speciale koppelingen - 


beveiligd, die, wannder noodig, .het rad 
direct doen stilstaan. 

Een iets afwijkende kleinere bouw stelt 
een door een 4-cylinder benzinemotor van 
30 P.K. aangedreven bagger voor, waar- 


van het schoepenrad een diameter var 
2500 m.M. heeft. 

De zes schoepen van deze machine heb- 
ben een inhoud varı 45 Liter, overeen- 
komend met een theoretische capaciteit van 
81 M?. groridverzet per uur. 


Het draaiwerk van den bovenwag; 
wordt eveneens door een afzonderlijke 
motor bediend en ook de beide 700 m.n 
breede rupsbanden hebben ieder een apaı 
ten aandrijfmotor. 


Het totaalgewicht van dezen bagge 


Afb. 2 en3 toonen een zeer zware con- 
structie met electrische aandrijving, me 
een schoepenrad varı 35 m.m. . De 
schoepen hebben een inhoud van 150 Liter. 
De aansluitende transportband is 8 Meter 
lang, de transportband aan den achtersten 
trandsportarm 10 Meter. Schoepenrad en 
transportband worden door &&n motor ge- 
dreven, een tweede motor is voor het 
heffen en dalen van den arm, terwijl een 
derde motor aangebracht is voor het zwen- 
ken van den achtersten arm en voor de 
aandrijving van den zich in dezen arm 
bevindenden transportband. 
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bedraagt 53 Ton. De theoretische capa- 
citeit bedraagt 240 M®. per uur, in totaal 
ziin 90 P.K. ingebouwd. 

Deze bovenomschreven baggermachines 
of grondfraisen zijn niet alleen geschikt 
voor het afgraven van terreinen, hetmaken 
van bouwputten, kanalen, enz., maar Wor- 
den ook met succes gebruikt voor het 
transporteeren van massagoederen als 
steenkool, bruinkool, kunstmest, grint, 
enz. Behalve voor rotsachtigen bodem zijn 
deze machines als bagger of grondfrais 
voor bijna iedere grondsoort te gebruiken. 

Het schoepenrad heeft bij geringe 


weer verwijderd, voordat de schoep is 
omgekeerd. Onnoodig te zeggen, dat deze 
constructie zeer veel voordeelen boven een 
emmerbaggermachine of excavateur biedt. 


v. d. HORST. 


OVERZICHT VAN BUITEN- 
LANDSCHE TIJDSCHRIFTEN 


INVLOED. VAN DE SCHUIMSCHEIDING 
- OP DE VERWERKING VAN KOPER-, 
LOOD- EN ZINKERTSEN. 


De schuimscheiding heeft een stijging in de 
productie van bovengenoemde metalen tenge- 
volge gehad, omdat groote ertsafzettingen met 
arme en fijnvergroeide ertsen, waarvan de 
exploitatie vroeger niet mogelijk was, nu ont- 
gonnen kunnen worden. Een bekend voor- 
beeld daarvan is het lood-zink erts van de 
Sullivan mijn in Br.-Columbia Ook de Utah 
Copper Co., die meer dan 40.000 ton erts 
per dag verwerkt van minder dan ı % koper 
en de Miamy Copper Co., die erts van 
0.855 % Cu met behulp van flotation ver- 
werkt, ziin voorbeelden die aantoonen, welke 
invloed de schuimscheiding op de winning 
jan arme ertsen heeft gehad. Vooral de 
selectieve flotation, waardoor de scheiding 
ran galeniet en sfaleriet en van chalcopyriet 
:2n pyriet mogelijk werd, heeft een groote 
‘ol gespeeld. 

De verwerking van de ertsen tot metaal is 
soedkooper geworden, omdat rijkere concen- 
raten aan de smelterijen konden worden 
ifgeleverd, waardoor de productie der ovens 
‚rooter en de metaalverliezen minder wer- 
len. De geheele smeltinstallatie is zeer ver- 
envoudigd, doordat de schuimscheiding reeds 
‘oor de scheiding van de ertsmineralen van 
janggesteente en pyriet zorgt, die anders 
en deele het metallurgische proces gecom- 
liceerder maakten. De smelterijen moesten 
ich echter wel geheel aanpassen aan de 
ieuwe werkwijze, waarbij alleen zeer fijne 
n soms bovendien vochtige concentraten ter 
ersmelting kwamen. Vooral de inrichtingen 
m stofverliezen tegen te gaan zijn van be- 
ing geworden. De Dwight-Lloyd ovens zijn 


voor de roosting en sintering van zulk fijn 
materiaal bijzonder geschikt. De electroly- 
tische zinkverwerking heeft door de toe- 
nemende productie van fijn materiaal een 
grootere vlucht genomen. Bij de kopersmel- 
terijen wordt het schachtproces vrijwel geheel 
door het vlamovenproces verdrongen. 

En dit alles is bereikt, hoewel de ontwik- 
keling van het schuimscheidingsproces, voor- 
namelijk in het groot, nauwelijks tien jaar 
oud is. Er is dan ook nog een groote vooruit- 
gang te verwachten; de smelterijen zullen 
steeds rijkere ertsen te verwerken krijgen en 
de inrichting zal voorloopig nog vele ver- 
anderingen ondergaan. Meer gedetailleerde 
gegevens, vooral over de verwerking der 
verschillende Cu-, Pb-, en Zn-concentraten 
vinden we in het artikel van. /ng. Kirmse 
in Met. u. Erz, 1928. pag. 603—610. 


ADSORBTIEVERSCHIJNSELEN BIJ DE 
SCHUIMSCHEIDING. 


Prof. Traube stelt zich op het standpunt, 
dat de grensvlakspanningen en. de bevoch- 
tiging op den voorgrond treden bij iedere 
beschouwing over flotation. En daar, waar 
bevochtiging plaats heeft, ziin de voorwaar- 
den voor adsorbtie aanwezig. Het ligt daarom 
voor de hand om betrekking tusschen adsorb- 
tie en schuimscheiding aan te nemen. De 
adsorbtie-energie is te splitsen in de adsorb- 
tie-capaciteit en de adsorbtie-intensiteit. Voor- 
namelijk houdt men zich met de adsorbtie- 
capaciteit bezig, terwijl juist de adsorbtie- 
intensiteit van het-meeste belang is bij de 
schuimscheiding. De Amerikaansche onder- 
zoekers Langmüir en Harkins hebben een 
theorie opgesteld over de adsorbtie. Vooral 
dat deel van de theorie dat zich bezig houdt 
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met de orienteering van de polaire moleculen 
is van belang. Zij nemen aan, dat de mole- 
culen van polaire stoffen gericht zijn, die 
van apolaire stoffen niet. De polaire deelen 
der oliemoleculen zijn in het grensvlak met 
water naar het water toegekeerd, terwijl de 
watermoleculen ook gericht zijn. De inten- 
siteit van de aantrekking tusschen olie en 
water moet voor polaire olien, enz. dus ook 
grooter zijn dan voor apolaire olien. 

De Fransche onderzoekers Woog en Trillat 
toonen aan, dat op het grensvlak van metalen 
en polaire olien dezelfde orienteering plaats 
heeft. 

Traube neemt in zijn artikel „Uber Flota- 
tion in Met. u. Erz. 1928. pg. 618—021, 
nu aan dat dezelfde oriönteering ook plaats 
zal hebben op het grensvlak metalsulfide- 
polaire olie. 

Onder de bevochtigingswarmte verstaat hij 
de warmte die vrij komt als ı c.M?. opper- 
vlak van een erts met een overvloed van 
olie bedekt wordt. 

Verschillende onderzoekers hebben meer- 
dere bevochtigingswarmten reeds bepaald. 
Daaruit trekken ze de conclusie, dat de smeer- 
werking van olien op machinedeelen in nauw 
verband staat met de bevochtigingswarmte, 

Evenzoo zal de bevochtigingswarmte bij 
de schuimscheiding cen belangrıjke rol spelen. 
Vele proeven werden in het laboratorium 
door de medewerkers van prof. Traube ge- 
nomen en hij gelooft bij voortzetting van de 
proeven een eenvoudige methode te vinden 
om met behulp van de bepaling van de 
adsorbtie-intensiteit vooruit de werking van 
olien en andere reagentia bij de schuim- 
scheiding te kunnen vaststellen. 

Ir. »GunS, 


VOORLOOPIGE MEDEDEELING OVER 
SCHUIMSCHEIDING VAN. 
OXYDISCH ERTS. 


In Met. u. Erz. 1918. H. 23. pg. 621—624 
schrjft Dr. J. E. Barnitzke, dat de flotation 
van oxydisch erts tot nu toe alleen beproefd 
is met behulp van sulfureerende stoffen, als 
K,S, H,S, enz. Daarmede wordt getracht het 
oxydische erts met een sulfide huidje te be- 
dekken. Nog geen aandacht werd echter ge- 
schonken ‚aan schuimscheiding met behulp van 
andere gassen en wel voornamelijk waterstof. 
Bekend is, dat kassiteriet met een laagje 
metallisch tin bedekt wordt, als het in aan- 
raking met zink in verdund zwavelzuur wordt 
gebracht. 

Proeven werden genomen met een arm tin- 
erts van 0.83 % Sn, dat gedurende korten 
tijd in water geagiteerd werd met waterstofgas. 

De resultaten ervan waren vrij bevredigend; 
een concentraat- werd verkregen van 26 % 
SnO, bij een rendement van 44.2 %. Gezien 
de primitieve toestellen die gebruikt werden 
en het arme erts, waarvan werd uitgegaan, 
zijn deze resultaten vrij goed. Voor meer 
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waardevolle ertsen lijkt de gasflotation « 

economisch wel mogelijk te zijn. 
ı. G 


A 
hi 


Kool. 
KOOLWINNING OP SPITSBERGEN, 


Sinds Spitsbergen onder Noorsche contröl 
staat, wordt de Archipel en het Bereneilan 
tezamen Svalbard genoemd. C. R. Raesta 
heeft in Tidsskrift for Kjemi og Bergweser 
Oslo, mededeelingen gepubliceerd, waaraa 
een artikel in M. M. 1928. No. 6. pg. 356-36 
is ontleend. De kolenvoorziening van Noor 
wegen is een belangrijke kwestie voor het lanc 
wat vooral gedurende den oorlog en daarn 
duidelijik is geworden. In September 192: 
kostte de kool, die zelfs van uit Amerik: 
naar Noorwegen verscheept werd, er £ ı 
10 sh per ton. 

De Noorsche staat heeft daarom groot. 
subsidies aan de’ verschillende mijnbouwmaat 
schappijen toegestaan, die op Spitsbergen eı 
het Bereneiland werken. Aan de Bear Islanc 
Co. was tot 31 Maart 1928 £ 420.000, aaı 
de King’s Bay Coal C. £ 333.000, aan d« 
Great Norwegian Spitsbergen Coal Co 
£ 140.000 en aan de Norwegian Coal Seam: 
Co. £ 55.500 geleend. Verkenningen doo: 
Noorwegen op de kolenlagen van de Bear Is 
land Co. uitgevoerd, hebben aangetoond, da 
de winning er van op het oogenblik niet 1oo- 
nend is. De groote leeningen waren echteı 
reeds verstrekt op vroegere mededeelingen 
van de maatschappij, toen aangenomen werd. 
dat de boringen groote hoeveelheden kool 
hadden aangetoond. Het bleek later echter, 
dat eenige donkere leilagen abusievelijk voor 
kool waren gehouden. 

Of de leening van den Noorschen Staat aan 
de King’s Bay Coal Companv ooit terug 
betaald zal kunnen worden, zal athangen van 
de resultaten der boringen die nu Juist door 
den Staat worden uitgevoerd. ' 

Tegenwoordig wordt alleen op twee dicht- 
bij elkaar liggende kolenlagen gewerkt, die 
tezamen worden afgebouwd. De dikte van deze 
lagen schommelt sterk door structureele sto- 
ringen, waarbij een deel van de kool zoo sterk 
gebroken en gedrukt is, dat ze niet met voor- 
deel afgebouwd kan worden. Bovendien is het 
nevengesteente zoo brokkelig, dat het boven- 
gronds uit de kool moet worden uitgezocht. 
Ook een intensieve betimmering wordt daar- 
door vereischt. 

‚ Men had gerekend, dat de grond tot 200M. 
diepte bevroren was, doch in 1926 en 1927 
had men ondergronds met zulke groote 
waterhoeveelheden te kampen, dat er niet vol- 
doende kracht beschikbaar was, om naast het 
pompen de werkzaamheden in beide mijnen 
voort te zetten. Men heeft nu een waterlei- 
ding aangelegd naar.een- meer (op ı K.M. 
afstand), dat ’s winters’ niet tot den bodem 
bevriest. 


‚ De kool van King's Bay hevat vrij groete 


nn. olievormende bestanddeelen, 
'waarvan ongeveer 20 %5 door distellatie ge- 
wonnen kan worden. 

De Great Norwegian Spitsbergen Coal Co. 
is de krachtigste maatschappij, die de kolen- 
lagen’ aan de Adventbaai, de Green Harbour 
en de Sassen baai bezit. De kolenvoorraad 
is op 700 millioen ton geschat. Nu wordt 
alleen nog maar op cen klein deel van de 
Advent-baai-afzetting gewerkt. 

_ De kolen van de Norwegian Coal Seams 
Co. bevatten zooveel gebonden water, dat 
de verbrandingswaarde er door gereduceerd 
wordt. Deze kool bevat echter tevens 35 % 
vluchtige bestanddeelen. Het moet dus moge- 
ljk ziin om er bij destillatie bij lage tempe- 
Tatuur er een voldoende hoeveelheid olie uit 
te verkrijgen. Geschat wordt, dat de lagen 
van deze Mij. 86 millioen ton Tertiaire en 
176 millioen ton Mesozoische kool zouden be- 
yatten. 

De kolen in Spitsbergen zijn in de mijnen 
Devroren. Wordt de kool boven ontdooid, 
dan wordt ze bros en valt sterk uiteen bij 
het storten en laden. 


Organisatie. 
„Touring losses into Profits by Pooper 
Accountancy,” door L. L. Stender in Coal 

Age, Nov, ’28, bladz. 687. 

De schrijver noemt verschillende oorzaken 
van kleine verliezen, door onachtzaamheid 
of opzet, en de wijzen om deze te voorkomen. 
„Die Betriebsvorgänge als Gliederung in der 
Betriebskosten rechnung und in der Be- 

friebsstatistiek,” door Dr. C. H. Fritzsche, 

in Gläck Auf, 1929,-No. 1, bladz. 1. 

- Een voorbeeld hoe men de bedrijfskosten 
eener mijn kan verdeelen volgens hoofden van 
begrooting naar de verschillende onderdeelen 
van het bedrijf. 

De belangrijkheid van kostenberekeningen 
5 niet te ontkennen; en de wijze van bereke- 
ning der zelfkosten van het gewonnen mine- 
raal kan op verschillende manieren geschie- 
den; we tretfen dan ook weer een artikel over 
lit onderwerp aan in Glück Auf, 1929, No 
f, bladz. 101, van W. Kieckebusch, „Betriebs- 
virtschaftliche überwachung einer Stein- 
:ohılengrube.” 

Aan de hand van zeer volledige tabellen, die 
chter tevens zeer overzichteljk zijn, geeft 
le schrijver een overzicht van de kosten- 
jerekening eener kolenmijn, tevens een over- 
icht over het geheele bedrijf. 

Het is echter van belang deze „über- 
vachung’”’ zoo uit te voeren, dat ook de myjn- 
’eambten haar begrijpen en vertrouwen. Dit 
5 zeker niet altijd het geval geweest met de 
jdstudies, die vooral van de zijde van den 
njjnwerker zelf met wantrouwen zijn ont- 
angen. | 

Toch zijn deze zeer nuttig en noodig, en 
oor het opsporen van de oorzaken van lage 
restaties, en om bij accoordwerk een rede- 
jk accoord te stellen. H-R/SI 


Ondersteuning. 


„Iow well does it pay to treat mine timber?” 
van A. D. A. Cradford, in Coal Age, Nov. 
’28, bladz. 667. 
Na eenige algemeene beschouwingen over 

de kosten van het mijnhout noemt de schrij- 

ver eenige ampregnatiemiddelen en hunne 
kosten en vergelijkt met behulp van eenige 
tabellen de kosten en renteverlies tegenover 
de besparing bij geimpregneerd hout. 
EICRARS? 


Afbouw. 


„Mechanical Mining”, door W. E. Widmer, 

Coal Age Nov. ’28, bladz. 679. 

Dit artikel beschrijft den mechanischen af- 
bouw van de Elmira Coal Cy, volgens het 
longwallsysteem, in een laag van 80 c.M. 

Zes transportbanden van 750 voet worden 
gebruikt om de kool naar de transportgale- 
rijjen te vervoeren. Na iedere ondersnijding 
vervoert elke transportband 90 ton steenkool; 
de afstand tusschen de werklieden, die den 
transportband vullen, is 30 voet. In :de ver- 
melde mijn werden ook schudgoten beproefd, 
doch deze bleken niet te voldoen; de reden 
hiervan wordt niet bijvermeld. 

De bewegingsrichting der banden is om- 
keerbaar, waardoor ze dus ook te gebruiken 
zijn voor transport van mijnhout enz. naar 
het werkfront. EIRPRAES! 


Economie. 


„Die Bauwürdigkeit der Steinkohlenflöze,” 
door Prof. O. Stegemann te Aken, in Glück 
Auf, 1929, No. 2, bladz. 39. 

De afbouwwaardigheid wordt besproken 
aan de hand van de belangrijkste eigen- 
schappen van de laag, als samenstelling, 
nevengesteente, aard van de steenkool, win- 
baarheid, kliefvlakken, enz. en er wordt op 
gewezen, dat juist in den tegenwoordigen tijd 
verscheidene lagen, die nog net op het kantje 
af ontginbaar zijn, als onontginbaar blijven 
liggen, waardoor, volgens den schrijver, de 
mijnbouw zich in de richting van den roof- 
bouw begeeft. Tears 


Perslucht. 


„Anwendung der Messlechnik für die Ver- 
lustquellenforschung und Arbeitssüberwa- 
chung in der Pressluftwirtschajt unter 
Tage,” door T. Brinkmann, in Glück Auf, 
1929, No. 1, bladz. 7, No. 2, bladz. 41 
en No. 3, bladz. 72. 


Het opsporen van de bronnen van verlies 
is een van de belangrijkste vraagstukken bij 
de economische ontwikkeling van een bedrijf. 

De schrijver rekent hieronder niet alleen 
de verliezen door lekkage, maar ook de druk- 
verliezen en geeft daarna een beschrijving 
van een systematische methode om den druk 
van de perslucht op. verschillende plaatsen 
in de leiding te meten, eveneens de tempe- 
ratuur en de hoeveelheid doorstroomende 
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lucht; en de toestellen hiervoor worden be- 
schreven. 

Hierna volgt een beschrijving van de toe- 
stellen die den tjd opnemen gedurende 
welken sommige werktuigen in bedrijf zijn, 
en hoe dit geregistreerd wordt. De schrijver 
heeft hiervoor zelf een apparaat bedacht, 
waarmee gelijktijjdig van een groot aantal 
werktuigen de werktijd wordt geregistreerd 
(bijvoorbeeld schudgoten, ondersnijmachines, 
boorhamers, afbouwhamers, enz.). 

Hiervoor is een stelsel van zwakstroom- 
leidingen noodig, dat eenige overeenkomst 
heeft met een telefoonnet. 

Tenslotte wordt een railcontact beschre- 
ven voor de contröle op het aantal gepas- 
seerde treinen en den tijd waarop ze pas- 
seerden en worden eenige voorbeelden van 
bedrijfscontröle uitgewerkt. H.eRa S. 


Electriciteit. 
„Bül sees the light,” door P. N. Emigh, Coal 

Age, Nov. ’28, bladz. 681. 

Op geestige wijze wordt beschreven, hoe 
de electricien Bili als electron den stroom- 
loop door arbeidsdraad, locomotief en terug 
langs geoorloofde en ongeoorloofde wegen 
meemaakt, waarbjj hij alle onaangenaamheden 
leert kennen, die een electron bij slecht her- 
stelde draadbreuken, zandıge rails en slecht 
geleidende raillasschen ontmoet. HaRas: 


„Flameproof Electrical Apparatus,” door 
Prof. I. C. F. Statham, Colliery Guardian, 
11 Jan. 1929, bladz. 140. 


De schrijver behandelt achtereenvolgens het 
totaal gesloten type, de wijze waarop de druk- 
ontlasting uit de inwendige deelen der elec- 
trische toestellen kan geschieden en de ver- 
schillende wijzen waarop het uittreden van 
een vlam kan worden voorkomen, als in het 
inwendige gedeelte een explosie plaats grijpt. 

H: 


Ri<S, 
Veiligheid. 

„Die neue Ableuchtlampe Wolff-Fleisnzer No. 
711)” door W. Heyer, Glück Auf, 1929, 
No. I, bladz. 19. 

„Behelst de beschrijving van een electrische 
mijnlamp met een ingebouwd benzinelampje, 
welk laatste uitsluitend gebruikt wordt voor 
het onderzoek op mijngas. 12 1..9. 


„Die Verwendung feuergefährlichen und ge- 
sundheitsschädlichen Schutzanstriche bei 
Betonbauten,” door V. Hundertmark, in 
Glück Auf, 1929, No. 3, bladz. 86. 
Bedoelde bedekkingsmiddelen zijn allereerst 

in den regel al op zichzelf brandbaar, maar 

worden bovendien nog opgelost in brandbare 
en vluchtige oplosmiddelen. De bedekkende 
laag wordt op het beton gebracht df door 
opstrijken, öf door opspuiten; in beide ge- 
vallen kan door de vervluchtiging van het 
oplosmiddel en vermenging met de omrin- 
gende lucht een zeer explosief mengsel ont- 
staan. Bovendien kunnen de werklieden door 
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inademing van de koolwaterstoffen bedwe 
raken. Een explosie van zulk een meng 
eischte op een mijn in het Roergebied tw 
slachtoffers. Eenige voorschriften voor be 
waring en gebruik dezer stoffen worden g 
geven. H. Ba S 
Bodembewesingen. 


„Das Wesen des‘ Bewegungsvorganges be 
Bodensenkungen injolge von Einwirkungeı 
des Bergbaus” von Direktor Dr. K 

Oberste-Brink, Essen, Glück Auf, 1929 
No. 4, bladz. 121. 

De vier hoofdpunten, die hierbij dienen te 
worden onderzocht, zijn: 

1°. De wijze van inzinken der bovenliggen 
de gesteentelagen in de door den afbouw 
ontstane ruimte. 

2°. De uitgestrektheid waarover de bodem. 
beweging zich doet gelden. 

3°. De mate der horizontale en verticale 
bewegingen in dit gebied. 

4°. De tid, die voor de 
noodig is: 

De zaken kunnen op vier verschillende 
wijzen onderzocht worden, n.l. geheel theore- 
tisch, door proeven waarbij de afbouwom- 
standigheden nagebootst worden, door waar- 
neming van het verloop der bodeminzinking 
bij bestaande mijnen. In den loop van het 
artikel gaat de schrijver na in hoeverre de 
uitkomsten dezer onderzoekingen overeen- 
stemmen. Uitvoerig worden behandeld de 
theorieen van Korten (1909), Goldreich— 
Rebhann (1913) en van Eckhardt (1914). 

Proeven zijn al genomen sinds 1880 en 
ook deze worden beschreven, terwijl terloops 
de in Holland genomen proeven worden aan- 
geroerd. Waarnemingen in de natuur zijn 
gedaan daar, waar zich natuurlijk holten heb- 
ben bevonden, en hierna volgt nog een be- 
schrijving van eenige waargenomen gevallen 
boven afbouwruimten. 

Alle onderzoekingen wijzen uit, dat gewel- 
ven kunnen ontstaan, die zelfdragend zijn en 
waarbiji dan geen verdere breuk ontstaat, 
vooral in homogene gesteenten. 

Het meest voorkomende geval bljjkt te 


nawerking 


 Daardoor zal ook bij den. afbouw met 
vulling, waarbij het hangende minder gebro- 
ken wordt, dus meer zijn samenhang bewaart, 


‚dan bij den afbouw zonder vulling, waarbij 
het hangende instort. 

Wat tenslotte den duur der bodembewe- 
gingen betreft, deze is volgens de latere 
waarnemingen korter dan men vroeger aan- 
nam; in het algemeen zal deze duur echter 
zeer verschillend zijn. HIRSS. 


MINES D'’OR DE KILOMOTO. 
De productie van de Mines d’Or de Kilo- 


moto bedroeg over Februari 276.083 G.tegen 


283.302 in Januari. Bij de productie over 


het jaar 1928 dient te worden gevoegd 11.254 


G. afkomstig uit de reiniging der pletmachi- 


nes. De totale productie over 1928 bedraagt 


3-498.874 Gr. F 

De kleine fabriek van Montcis, op een 
hoogte van ongeveer 1700 M. is in Novem- 
ber j.l. in bedrijf genomen en produceert 
zeer voordeelig. Over Februari bedroeg de 
Pproductie 26.500 Gr. op 1600 ton, die wer- 
den geplet. Om de fabriek te kunnen ver- 
grooten door toevoeging van twee nieuwe 
molens zal eerstdaags een electrische pomp- 
installatie worden geinstalleerd, die het water 
uit de Nivi-rivier 2 K.M. ver zal stuwen 
op 200 M. hoogte. 

De oude stoombaggermachine, van de Cha- 
rigroeve heeft over Februari nog 3.144 Gr. 
goud geproduceerd en zal binnenkort worden 
vervangen door een electrische baggermachine, 
die veel sterker is en bij de eerste proeven 
gunstige resultaten heeft opgeleverd. 


WERELDPETROLEUMPRODUCTIE. 
Volgens de gepubliceerde officieele raming 
van het Amerikaansche bureau voor het mijn- 


de bodemverzakking zich verder uitstrekken 


wezen bedroeg in. 1928 de wereldproductie 
van ruwe petroleum 1.322.896.000 vaten 
tegen 1.261.073.000 vaten in 1927, zoodat 
de ‚productie in het afgeloopen jaar in ver- 
geljjking tot de productie van 1927 een ver- 
hooging van 5 % heeft ondergaan. De ver- 
meerdering der productie kwam bijna uitslui- 
tend voor rekening van de productiegebieden 
buiten de Vereenigde Staten. 
Dientengevolge is ook het aandeel der Ver- 
eenigde Staten in de wereldproductie gedaald 
van 71.50% in 1927 tot 62.2 % in 1928. 
Daarentegen is de productie van Venezuela 
met 680% gestegen. Venezuela is daardoor 
in de rij der petroleumproduceerende landen 
op de tweede plaats gekomen, van welke 


'plaats het Rusland heeft verdrongen. 


De voornaamste productiecijfers zijn: 


1928 1927 

(in millioenen vaten) 
Vereenigde Staten 902 901.129 
Venezuela 106 63.134 
Mexico 51.15 64.121 
Rusland 87.8 77.018 
Perzie 42.08 39.688 
Roemenie 30.6 26.368 
Nederl.-Indie 28.5 25.967 
Columbia 19.9 15.002 


WERELDSTEENKOOLPRODUCTIE. 


Volgens de publicatie van het Duitsche 
rijksbureau voor de statistiek is de wereld- 
steenkoolproductie in 1928 met 2.6 % ge- 
daald, vergeleken bij de productie van 1927. 

In totaal zijn in 1928 in de voornaamste 
kolenproduceerende landen 1185 millioen ton 
kolen gedolven tegen ı217 millioen ton in 
1927. De vermindering in de productie komt 
voornamelijk voor rekening van de Vereenigde 
Staten, waar zij afnam van 542.369.000 ton 
in 1927 tot 516.632.000 ton in 1928. Op 
de tweede plaats der kolenproduceerende lan- 
den staat Engeland met 245.895.000 ton (v.j. 
255.264.000 ton). Dan komt Duitschland met 
150.876.000 ton (v. j. 153.599.000 ton). 
Nederland produceerde in 1928 volgens deze 
statistiek 10.290.000 ton (v.j. 9.488.000 ton). 
Naast Nederland zijn Cechoslovakije en Polen 
de eenige, Europeesche landen, die hun pro- 
ductie vergeleken bij 1927 in 1928 hebben 
kunnen verhoogen. 


STAATSMIJNEN IN LIMBURG 


Kolenproductie in 1928 toegenomen. 
Aan het jaarverslag van het bedrijf der 
Staatsmijnen in Limburg over het jaar 1928, 
ontleenen wij het volgende: 


De kolenproductie bedroeg in 1928 
5.904.797 ton, tegenover 5.831.1Io ton in 
[927. 


In ons vorig jaarverslag werd medegedeeld, 
lat de sterke daling der kolenprijzen, welke 
n 1927 plaats had, zich in verband met nog 


loopende contracten eerst in 1928 in belang- 
rijke mate zou doen gevoelen. Het jaar 1928 
geeft dan ook een zeer lage opbrengst te zien. 
Deze bedroeg, genomen over het geheele jaar, 
per ton f8.84, dus slechts weinig meer dan 
de opbrengst over 1914, welke f 8.24 bedroeg, 
niettegenstaande sedert dien aan den bouw 
van cokesovens en derde installaties tot ver- 
edeling der producten belangrijke sommen ten 
koste gelegd zijn. In vergelijking met de op- 
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brengst over 1927 ad f 10.45 valt een daling 
van 15.4 % te constateeren. Tegenover deze 
daling staat het feit, dat het mogelijk bleek 
den kostprijs verder te verlagen, waärtoe in 
belangrijke mate bijdroeg het beter resultaat, 
dat met de exploitatie van Staatsmijn Maurits 
mede als gevolg van de verdere ontsluiting 
dezer mijn, werd verkregen. De kostprijs met 
inbegrip van de afschrijvingen en de rente op 
de obligatieleening bedroeg per ton in 1928 
f.8.56, tegenover f1o.16 in 1927, ziinde een 
verlaging van 15.7 %, 

Alhoewel de toestand op de internationale 
kolenmarkt nog steeds moeilijk blijft, begint 
zich toch een, zij het ook geringe, verbete- 
ring in de kolenprijzen af te teekenen. 

Een nieuwe overeenkomst tusschen de 
Nederlandsche Spoorwegen en de gezamen- 
lijike Limburgsche Mijnen werd voor den duur 
van twee jaar aangegaan, waarbij de Neder- 


landsche Spoorwegen op de inmiddels gewij- 


zigde normale tarieven een reductie verleen- 
den van 25% voor afstanden van 50 K.M. 
en daarboven een van 10% op afstanden be- 
neden 5o K.M., op voorwaarde, dat de ge- 
zamenlijke mijnondernemingen een vervoer van 
4.500.000 ton over afstanden van 50 K.M. 
en daarboven garandeerden. 

De cokesovens kwamen zoover gereed, dat 
gedeeltelijke inbedrijfstelling in het begin van 
1929 kon plaats vinden. 

In totaal werd voor aanlegwerken een be- 
drag van f9.567.841 (8.088.413) besteed. 


FL SE I IE RE 


TE LEVEREN AAN BULGARYE 


Verschillende openbare diensten van Bulgarye 
hebben de volgende leveringen te vergeven, veij 
van rechten en tegen contante betaling: 


1. Waterproof kleeren en -schoenen voor mijn- 
werkers voor. ongeveer 16.000.000 Lewa. 


2. Hout materiaal voor kolenmijnen voor ongeveer 


30.000.000 Lewa. 


. 


3. Explosief en patronen voor ongeveer 


4.200.000 Lewa. 


« 


4. Carbid voor ongeveer 1.000.000 Lewa. 


5. Reddingsapparaten voor kolenmijnen voor onge- 


veer 1.000.000 Lewa. 


* 


6. Minerale olien, geheel gezuiverd voor ongeveer 
1.300.000 Lewa. 


7. Lederen snaren, transportbanden, lederen em- 
mers voor ongeveer 200.000 Lewa. 


= 


IJzer (in alle soorten en maten), als ook ge- 
reedschappen, voor ongeveer 24.000.000 Lewa. 


9. Moeren, bouten, schroeven en ander klein 
materiaal voor groote en kleine baan, voor 
ongeveer 1.100.000 Lewa. 


10. Staaldraad voor ongeveer 500.000 Lewa. 


11, Mijngereedschappen als harken, pikhouweelen, 


hamers boren, zagen etc. voor ongeveer 
500.000 Lewa. 
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De heffing van het recht op de mjjnen, d 
vanaf ı April 1925 geschorst was, is I Jan 
1929 weder in werking getreden.. Het. recht ie 
teruggebracht tot een bedrag van f 0.10 per 
ton kolen en f0.06 per ton slik, terwijl de 
zakelijke belasting op het bedrijf hierop in 
mindering komt ee R 

Het grondbezit van het Staatsmijnbedrijf, op 
31 December 1927‘ rond 860 H.A., werd in 
1928 uitgebreid met rond ı3 H. A., zoodat 
het totale grondbezit op 31 December 1928 
rond 873 H.A. bedroeg. 

. De voorraad kolen op I Januari 1928 be- 
droeg 30.235 (34.021) ton; gedolven in 1928 
netto 6.904.736 (5.831.110); aangewend voor 
eigen gebruik 202.578 (199.658); voor den 
verkoop beschikbaar 6.732.453 (5.665.473); 
verkocht in 1928 6.672.173 (5.635.238); voor- 
raad op 31 December 1928 60.280 (30.235). 

Aan briketten werd verkocht in 1928 
46.226 (57.442) ton industrie- en 336.261 
(282.293) ton eierbriketten. 


——————— 


12. Materiaal voor electrische installaties, telefoon- 
benoodigdheden, transformatoren, motoren, in- 
strumenten etc. voor ongeveer 5.500.000 Lewa. 


13. Rails en draaischijven voor ongeveer 
3.000.000 Lewa. 


14. Waterpas- en landmeetinstrumenten voor onge- 
veer 150.000 Lewa. 


15. Materialen en apparaten voor mijnlaboratoria, 
voor ongeveer 300.000 Lewa. 
f 
16. Veiligheidslampen en veiligheidsapparaten, voor 
ongeveer 200.000 -Lewa. 


17. 100.000 K.G. poetskatoen, ongev. 2.000.000 Lewa. 


18. Rails voor normaal en smalspoor voor ongeveer 
160.000.000 Lewa. 


19. 84 nieuwe locomotieven van verschillende types 
en trekkrachten, 


20. 200 kleine ijzeren wagons voor het transport 
van steenen en zand. 


Alle andere en verdere details en plannen. 
ziin op aanvrage kosteloos te bekomen bij het 
speciaal daarvoor aangewezen kantoor van Athanas 
SLAWOW, SOFIA, Boulevard Ferdinand 36, 


Meerdere leveringsmededeelingen vanwege het 
Bulgaarsche Gouvernement zullen in dit blad ge- 
regeld verschijnen. 
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HET GEBRUIK VAN VLOEIBAAR KOOLZUUR BIJ HET 
SCHIETEN IN KOLENLAGEN 


DOOR Ir. W. H. D. DE IONGH 


Langen tijd heeft men gezocht naar een 
wijze van schieten, die volkomen veilig 
en toch economisch was. Bij alle tot nu 
toe gebruikelijke ontplofbare stoffen en 
schietwijzen, zelfs bij het schieten met in 
vloeibare lucht gedrenkte roet- of kurk- 
patronen ontstaan naar buiten tredende 


ii 
| 
IE 


Lig. 1: 


lammen, die aanleiding kunnen geven tot 
rmstige en doodelijke ongevallen en bij 
tolenmijnen bovendien nog tot ontplof- 
ingen van vriikomend mijngas en van 
pdwarrelend kolenstof, zelfs in bijzon- 
lere omstandigheden tot mijnbranden. 
)oor de Safety Mining Company te Chi- 
ago is thans een nieuwe wijze van schie- 
en uitgedacht, die volkomen veilig en 
evens economisch schijnt te zijn, en wel 
ıet vloeibaar gemaakt koolzuurgas. De 
atronen van deze „Cardox’” schietwijze 
estaan uit met vloeibaar koolzuur ge- 
ulde stalen hulsen, zie Figuur 1, welke 
0 c.M. lang zijn en 10 c.M. middellijn 
ebben en aan het eene uiteinde voor- 
jen zijn van een opgeschroefd cylindrisch 
edeelte AB. De schroefdraad bevindt zich 
ij B. Aan dit uiteinde B van de eigenlijke 
uls bevindt zich behalve de buiten- 
:hroefdraad, waarop later het gedeelte 
B geschroefd wordt, nog een binnen- 
:hroefdraad, waarin een vervangbare 


stalen afsluitschijf van verschillende dikte 
kan worden geschroefd. Bij een druk van 
meer dan 10.000 pond per vierkante 
inch scheurt deze. stalen afsluitschijf en 
kan het in koolzuurgas overgegane kool- 
zuur door de openingen A ontsnappen. 
Het vloeibare koolzuur wordt in het laad- 
station op de mijn, Fig. 2, met behulp 
van een compressor-installatie, in de stalen 
hulsen geperst. In elke huls bevindt zich 
een vervangbare verbrandingspatroon van 
+40 c.M. lengte en 5 c.M. middellijn, welke 
f0.25 kost en doormiddel van electrische 
ontsteking tot niet naar buiten tredende ont- 
branding kan worden gebracht en vol- 


Fig. 2. 


doende hitte geeft, om het vloeibare kool- 
dioxyde („Cardox’” is een samentrekking 
van het woord carbondioxyde) te doen ver- 
dampen. De opgewekte hitte verhoogt den 
druk in de huls zoodanig, dat ten slotte 
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de weerstand van de bovenbedoelde stalen 
afsluitschijff wordt overwonnen en deze 
uiteen scheurt. De druk van het vrijko- 


Fig» 3: 


mende gas kan geregeld worden, door 
de dikte van de afsluitschijf grooter of 


kleiner te maken, zoodat men het, in ver- 


band met de hardheid var de kool, vol- 
komen in de hand heeft, de ter overwin- 
ning daarvan benoodigden druk op te wek- 
ken. Elk boorgat wordt slechts met &en pa- 
troon geladen. (Fig. 6). De hoeveelheid gas 


Fig. 4. 


in elke patroonhuls is in het laadsta- 
tion op elke huls genoteerd, zoodat de 
kracht var elke boorgatlading vooraf 
nauwkeurig gecontroleerd kan worden. Na 
de afsluiting verscheurd te hebben, komt 
het vrijkomende gas in het met leem- 
patronen afgesloten boorgat en duwt tij- 
dens zijn expansie de kool in groote brok- 


!) De „Cardox” patroonhuls, d.i. de stalen cylinder 
met kop, enz. zal ongeveer f 125.- kosten en wordt 
gevuld met 1 &2 K.G. vloeibaar koolzuur. Het kool- 
zuur kost 2.5 & f 3,- per 10 K.G. 
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Zen 2 


ken uiteen (Fig. 3, 4 en 5), zonder d, 
de kool, zooals bij een explosie wel h 
geval is, vergruisd wordt. 

De patroonhulzen worden gemaakt vat 
sterke staien buizen, die’een spanning var 
130.000 pond op een vierkante Guim kun 
nen uithouden, zoodat de veiligheids-coef 
ficient omstreeks 10 bedraagt. Het laad 
station bevat een compressor, een elec 
trische bevriesinstallatie om vloeibaaı 
koolzuur te maken, een laad-rek, waarir 


Ba 9: 


10 tot 15 hulzen tegelijk geladen kunnen 
worden en verschillende noodzakelijke 
werktuigen. De geladen hulsen gaan in 
leege mijnwagentjes naar de verschillende 
kolenfronten en de leege hulsen, die steeds 
opnieuw dienst doen, worden weer naar 
het laadstation teruggevoerd.!) Overigens 
geschiedt het maken van de boorgaten, 


ET rn 


Fig. 


het laden met „Cardox’” patronen en het 
tot uitwerking brengen van de lading met 
behulp van electriciteit, op dezelfde wijze 
als bij de gewone schietmethoden met ont- 
plofbare stoffen. Het vloeibare koolzuur, 


de patronen tot uittreding en expansie 
te hebben gebracht, vöör het kolenfront 
op den grond ging liggen of kwam te 


 waarmede de patronen geladen worden, 
bevindt zich in kleine stalen tanks, die 
‚elk 50 pond kunnen bevatten. De lading 
van elke patroon varieert van 3—41), 


pond, al naar gelang varı de hardheid 
van de kool. De hoeveelheid gebroken 
kool, die door de uitwerking van een pa- 
Bon verkregen wordt, bedraagt 8 tot 30 
on. 

De kosten aan materiaal per patroon 
zijn 40 tot 50 Amerikaansche centen, al 
naar gelang van het gewicht van de lading 
en van den vrachtprijs op de grondstoffen. 
Aangezien hierbij een grooter boorgat 
noodig is, dan wanneer de lading uit ge- 
 comprimeerd buskruit bestaat, worden de 
‚arbeidskosten voor het maken var de 
‚boorgaten grooter, doch gewoonlijk wor- 
den deze hoogere kosten geneutraliseerd 
‚door het geringer aantal boorgaten, dat bij 
de „Cardox’” methode noodig is. De voor- 
deelen van deze methode zijn: le, dat de 
gevaren, die met het gebruik van ontplof- 
bare stoffen gepaard gaan, worden ge- 
elimineerd, evenals het niet afgaan var 
schoten; 2e, verkrijgt men 15 % meer stuk- 
kolen en minder gruis; 3e, wordt de 
kool gebroken, zonder dat het gesteente- 
dak scheurt of verzwakt wordt; 4e, ver- 
oorzaakt de „Cardox’” patroon geen rook, 
zoodat men niet behoeft te wachten op 
het aftrekken van de ontploffingsgassen, 
doch de werkplaats dadelijk weer kan 
betreden. Wel worden vrij groote hoeveel- 
‚heden koolzuurgas ontwikkeld, doch daar 
merkt men weinig of niets van, daar dit 
gas door zijn hoog soortelijk gewicht 
langs den vloer door den luchtstroom in 
de mijn wordt weggevoerd. Alleen wan- 
neer men, na het vloeibare koolzuur in 


vallen, zou men wellicht gevaar kunnen 
loopen lichtelijk bedwelmd te worden, 
evenals wanneer er op het werkpunt vol- 
komen gebrek aan ventilatie zou zijn, 
doch in de practijk is dit gevaar nagenoeg 
nihil gebleken. 

In minstens 15 kolenmijnen in de Ver- 
eenigde Staten wordt deze methode reeds 
toegepast, terwijl vele mijnen bezig zijn 
er proeven mede te nemen. Het United 
States Bureau of Mines te Washington 
heeft voor deze wijze van schieten thans 
officieel vergunning gegeven. Door de 
„British Mine Department” wordt deze 
methode bestudeerd in haar proefstation te 
Buxton, waar met een volledige „Cardox” 
installatie uitvoerige nroeven worden ge- 
nomen. Tijdens mijn bezoek aan het proef- 
station te Sheffield nabij Buxton in Nov. 
1928, waren die proefnemingen juist be- 
gonnen en nog geen resultaten. bekend. 
Indien deze methode goed blijkt te vol- 
doen en op alle kolenmijnen, waar veel 
in de kool wordt geschoten, economisch 
zou kunnen worden ingevoerd, zal het 
aantal doodelijke en zeer ernstige onge- 
vallen hierdoor zeer waarschijnlijik aan- 
zienlijk verminderen. Voor de Nederland- 
sche mijnen, waar weinig in de kool 
wordt geschoten, heeft deze methode voor- 
loopig minder belang, tenzij uit de proe- 
ven, welke eerlang in een der Belgische 
en daarnaar vermoedelijk ook in een der 
Nederlandsche mijnen zullen worden ge- 
nomen, zou blijken, dat daardoor de 
kostprijs van de kolen verlaagd zou kun- 
nen worden. 


SLEEPLIEREN, DOOR PIJLRAD-MOTOREN 
AANGEDREVEN 


Een varı de belangrijkste posten der 
totale onkosten bij het winnen var steen- 
kolen wordt gevormd door het transport 
van de uitgehouwen kolen naar de lift- 
kooien, die de verbinding met de opper- 
vlakte van de aarde onderhouden, voor 
het transport dus onder den grond. 

Oorspronkelijk geschiedde dit transport 
met behulp van menschen, later door paar- 
den, die, eenmaal in de mijnen afgedaald, 
daar nooit meer uit te voorschijn kwamen. 
Het eerste zal wel tot de zeer groote 
uitzonderingen behooren, het is evenals 


het tweede, zeer omeconomisch en zeer 
belangrijke bezuinigingen op de onkosten 
van dit transport zijn mogelijk. 

Het spreekt wel van zelf, dat dan 
mechanische tractie in de plaats moet 
treden van de bovengenoemde kostbare 
trekkrachten, en wel tractie met behulp 
van machines, die wel licht en handig 
gebouwd zijn, en die snel en op een- 
voudige wijze opgesteld kunnen worden, 
maar waarvan het nuttig effect zeer groot 
genoemd mag worden. 

Zulke machines, z.g. kleinlieren, zijn 
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reeds geruimen tijd aan de markt en zij 
vonden in den mijnbouw snellen ingang, 
zoo treft men in groote getale aan kolom- 
lieren, de spoedtransporteer-kolomlieren 
en nu pas ook de sleep-lieren. 


Sleeplier. 

De sleeplier volgens figuur 1, 2, 3 en 
4 wordt gebouwd als omkeerbare twee- 
omkeeren geschiedt 


lingsluchtlier. Het 


Big: 1. 


door middel van wisselschuiven. De 
mächine heeft 110 m.M. cylinder-diameter 
en 90 m.M. slag. De tandradverhouding is 
1 op 7. De afmetingen van de trommel 
ziin als volgt: binnen-diameter Di 300 
m.M.; buitendiameter Da, 530 m.M.; 
breedte B, 300 m.M. 

Op deze trommel kunnen 
worden: 

340 Meter kabel van 10 m.M. diameter 
in 10 lagen of 550 Meter kabel van Sm.M. 
diameter in 13 lagen of 1400 Meter van 
5 m.M. in 22 lagen. 

Bij een kabel-snelheid van 0,7 Meter 
per seconde en leege trommel resp. 1.14 


gewikkeld 


Fig. Z, 
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Meter per seconde en volle trommel h: 

de lier bij 5 ato. de navolgende lasten: 
bij leege trommel horizontaal 3700 

K.G., 10° 3000 K.G., 20° 1600 K.G.; 

bij volle trommel horizontaal 2300 K.G 
10° 1850 K.G., 20° 1000 K.G. 

De sleeplier is voorzien van een band 
rem, die met de hand bediend wordt. Dez 
rem is voorzien van Ferodobekleeding eı 
houdt, ook bij hellende baan, den las 
veilig vast. 

Teneinde het mogelijk te maken, da 
de kabel ook zonder machine kan wordeı 
afgewikkeld, kan de aandrijving uitge 
schakeld worden. Een te snel aflooper 
van den kabel wordt vermeden door eeı 
licht remmen, hetgeen verkregen word 
door het verstellen van een verschuifbaaı 


Ag 3 


Fig. 3 en 4, 
gewicht. De lager-schalen en de stopbus- 


sen zijn van bronsmetaal gemaakt. ! 
Alle onderdeelen zijn zoo aangebracht, 


dat een verwisselen gemakkelijk en snel 
kan geschieden. De sleeplier wordt in twee 
vormen geleverd, stationnair en verplaats- 
baar. De bevestiging van de verplaats- 
bare lier wordt verkregen door middel 
van klemschoenen of door kettingen. De 
stationnaire machine kan evenals iedere 
kleinlier bevestigd worden op een houten 
onderstel. De kabel wordt in de bochten 
door loodrecht gelagerde rollen van 170 
m.M. diameter en 260 m.M. hoogte geleid; 
deze rollen worden vastgezet op een klein 
voetstuk naast de rails. Het aantal rollen 
hangt af van den hoek, waarin de bocht 
gelegd is. 

Bij stompe hoeken is een rol voldoende, 


& 


c 
u 
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bij hoeken, die kleiner dan 90 graden zijn, 


doet men beter twee rollen aan te bren- 
gen. Op figuur 5 wordt de rol voorge- 


- steld. Figuren 6 en 7 geven aan, hoe zij 
- opgesteld worden. 


Eenige voorbeelden 
uit de praktijk. 


De lier, die in figuur 8 voorgesteld is, 


“ dient voor het naar zich toehalen van 


leege 


wagens op een hellende baan. De volle 
wagens worden, als het aandrijfrondsel 
ingeschakeld is, omhoog getrokken ende 
wagen wordt bij uitgeschakeld 
rondsel naar omlaag gelaten. Een te snel 
omlaag loopen van de wagens wordt door 
de rem vermeden. 

Figuur 9 geeft weer, hoe een lier wordt 


De sleeper schakelt dan het rondsel 
in en haalt den vollen wagen naar zich 
toe, lost dezen en rijdt de lier, zoodra alle 


Fig. 6. 


wagens leeggekiept zijn, voor den laatsten 
wagen. Dan haakt hij den kabel aan, stelt 
het rondsel buiten werking.en rijdt de lier 
terug. Zoodra de lier aangekomen is op 
de plaats van bestemming, d.i. waar zij 
gebruikt moet worden, maakt men haar 
vast en haalt den leegen wagen naar zich 
toe. Voor dit alles is een man voldoende. 

Men kan op deze wijze meer dan dub- 
bel zooveel wagens beheerschen dan met 
behulp van sleepers. 


Fig. 8. 


opgesteld, die het algeheele verkeer be- 
heerscht, het transport naar de losplaats 


- voorstellende. Het bedrijf geschiedt door 


de 


sleeplier eerst voor den trein met 
wagens te brengen en den kabel aan den 


- voorsten wagen te haken. Nu wordt het 
 rondsel van de lier ingeschakeld, de ma- 


Het gunstigste resultaat echter verkrijgt 
men, wanneer men twee lieren gebruikt, 
zooals op figuur 10 voorgesteld wordt. 
Hier behoeft men de lieren niet te ver- 
plaatsen en wordt dit evenals het beves- 
tigenr der lieren vermeden. 

De capaciteit van het bedrijf wordt hier- 


7 


Fig. 9. 


chine gereden naar de plek, waar zij ge- 
bruikt moet worden en daar vastgezet. 
Een te gemakkelijk afloopen varı den 
kabel wordt door het voorhanden zijnde 
kleine remgewicht vermeden. 


door ca. 1,6 maal vergroot, vergeleken 
met de eerst beschreven werkwijze met 
slechts een lier. Heeft men in het eerste 
geval ca. 85 wagens aangebracht, dan 
worden in het tweede geval 220 wagens 
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leeggekiept. Het bedrijf gaat als volgt 
in zijn werk: 

De kabel van de trekkende lier wordt 
aan den eersten wagen aangehaakt, de 
leegloop-kabel van de tweede lier aan 
den laatsten wagen. Voordat men begint 
dient men erop te letten, dat het rondsel 
van de leegloop-lier uitgeschakeld is. 

Figuur 1] geeft de bediening weer over 
twee banen door middel van twee lieren. 


4 


25 x 15 = .375. wagens, resp. 375 
1,5 = 563 ton’ steenkolen. | 

Wil men deze hoeveelheid door middel 
van mijnpaarden transporteeren, dan moe- 
ten ca. vijf paarden aanwezig zijn, daar. 
een mijnpaard hoogstens 55 ton per K.M. 
trekt. De vergelijking der beide arbeids- 
wijzen volgt dan als volgt: prijs per sleep- 
lier ca. 640 M.; sleeploon per dagploeg 
5,40 M.; drijverloon inclusief verzorging 


Fig. 10. 


De verplaatsbare lier bevindt zich op de 
baan aan de Westelijk gelegen verbruiks- 
plaats, die door sleeplieren bediend wordt. 


Berekening van 
de rentabiliteit. 


De volgende getallen zijn als grond- 
slagen genomen: gem. snelheid V, 0,9 
M./sec.; wagengewicht inclusief inhoud, 
1500 K.G.; aantal wagens per trein 15 
voor een lier, 4 voor een mijnpaard; af- 
‚stand van de baan 450 Meter; tijd voor 
aanhaken bij machine &en minuut, bij 
paardenbedrijff twee minuten. Met deze 


paard, per paard en per dagploeg 5,4 M.; 
onderhoudskosten per paard en per ploeg, 
als de ondernemer hen stalt, 4,8 M. Hier- 
uit volgt: aanschaffingspriis van twee 
sleeplieren ä 640 M., 1280 M. Bedrijfs- 
kosten 2x 90 M. = 180 M., totaal 1460 M. 

Het bedrijf met behulp van twee mijn- 
paarden vereischt een uitgaaf van5x (4,80 
plus 5.4) = 51 M. per ploeg. Per maand 
is dit 51 x 25 = 1275 M. 

De afschrijving volgt in een tijdsverloop 
van: 1280 = 1,17 maanden. De be- 

1275—180 

Sparing per jaar zal bedragen: (12—1,17) 


gegevens worden dan: de tijd van het 
transport 450 = 500 sec.; twee trans- 
0,9 

porttijden 500 sec. x 2 = 1000 sec. =- 

16,7 minuten, waarbij nog de tijd voor het 

afhaken, 2 x 1 minuten, totaal 18,7 min. 
Per acht-uren arbeidstijd kunnen dan 

60,8 —= 25 treinen verwerkt worden. Dit 

18,7 

komt overeen met een transport van 
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x (1275—180) = 
Mark. 

Uit het bovenstaande kan men nagaan, 
hoe groot de besparing moet zijn, wan- 
neer men het bedrijf met behulp van twee 
sleeplieren uitoefent. . 

Sinds kort worden nu ook 
sleeplieren met aandrijving door pijlrad- 

motoren 


(zie figuur 13) gebouwd, die zich in de 


10,83 x 1095 = 1/1859 


_ houden hebben. Zij worden aangedreven 
_ door middel varı een acht-P.K. pijlrad- 
motor, die zich in een geheel gesloten 
 huis bevindt. Hij heeft een hoog aanzet- 


_ mijnbedrijven buitengewoon gunstig ge- | 


De constructie is bovendien zoodanig, 
dat er geen deelen naar buiten uitsteken, 
zoodat men de machines veilig kan trans- 
porteeren. De krachtoverbrenging van den 
motor geschiedt door middel van een 


moment, bij een zeer laag luchtverbruik. 
 Daar aan de uitvoering de uiterste zorg 
besteed is, kan men verzekerd zijn van 
een ongestoord bedrijf. 

De assen varı den motor rusten op 
kogellagers, die geheel vetdicht gesloten 
ziin en zoodanig gesteld zijn, dat een ver- 
schuiving der assen in de asrichting niet 
_ kan plaats hebben. Het gewicht der 


Eig. 18, 


machine is ondanks het sterke breuk- 
veilige raamgestel, niet groot en bedraagt 
slechts ca. 340 K.G. Een bijzonder voor- 
deel is gelegen in de buitengewoon ge- 
drongen bouw. De grootste afmetingen 
— voor het plaatsen in nauwe mijngangen 
natuurlijik var bijzonder groot belang — 
ziin: 700 m.M. breed, 940 m.M. lang en 
670 m.M. hoog. 


sau he URew, 2755 
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dubbel tandrad-transmissie met zeer nauw- 
keurig gesneden tanden; het in het trom- 
melrad ingrijpende rondsel is zoodanig 
aangebracht, dat het uitgeschakeld kan 
worden. 

Alle onderdeelen van het drijfwerk zijn 
beschermd tegen beschadiging of tegen 
ongelukken. De trommel is varı gietijzer 
gemaakt en meet 200/480 m.M. diameter 
en 310 m.M. breed. Zij kan 680 Meter 
kabel van 8 m.M. diameter of 440 Meter 
van 10 m.M. diameter opnemen. De rem 
is als sleeprem gemaakt en wordt met 
behulp van een handhefboom gehanteerd. 
Zij doet dienst bij het afwikkelen van 
den kabel. De remklos is gemaakt var 
onbrandbaar materiaal en werkt op het 
schild van de trommel. Alle lagers zijn 
geheel vetdicht afgesloten. De «erste 
transmissie-as rust in kogellagers. De 
trommelas loopt in bronzen bussen. 


Capaciteit: de lier trekt bij 4 ato. ca. 
48.000 'K.G. op vlakke rechte afstanden, 
met een kabel-snelheid varı ca. een Meter 
per seconde. 

De hierboven beschreven sleeplieren 
ziin reeds in vele groote modern inge- 
richte mijnbouw-ondernemingen in bedrijf 
en zij hebben zich uitmuntend gehouden. 

Zii worden vervaardigd door de 
Machinejfabriek en IJzergieterj N.V. A. 
Beien, te Herne in Westfalen. 
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EEN NIEUWE SPRINGSTOF 


Van uit Limburg meldt men ons een en 
ander over de belangwekkende proeven, 
welke daar op 5 April l.l. met een nieuwe 
springstof werden gehouden. 

Met waardeerbare welwillendheid had 
de Directie der Oranje-Nassau Mijn den 
uitvinder van deze springstof, den Heer 
Yonck, een Belg, in de gelegenheid ge- 
steld zoowel ondergrondsch als boven- 
grondsch doorslaande proeven met zijn 
nieuw explosiemiddel te nemen om zoo- 
doende de voortreffelijke eigenschappen 
er van te kunnen demonstreeren. 

De 5e April bleek nu juist geen uit- 
gezochte dag voor dit werk te zijn. Het 
werd dan ook een koude, natte morgen 
waarop het gezelschap Belgische en Hol- 
landsche autoriteiten zich vereenigde om 
’sochtends de ondergrondsche en ’smid- 
dags de bovengrondsche proeven bij te 
wonen. Regen en wind, zelfs gure sneeuw- 
vlagen maakten het bijwonen van deze 
demonstraties bijna tot een „karwei’”’. Niet- 
temin was de opkomst der genoodigden 
bevredigend. Een voldoening voor de Bel- 
gen, die hiertoe de grens waren overge- 
stoken. 

De Directie der O.N. mijnen had zich 
op het standpunt gesteld dat de proeven, 
wilde men tot serieuze resultaten komen, 
onder niet al te gemakkelijke omstandig- 
heden genomen dienden te worden. Daar- 
om werd met zorg een speciale gelegen- 
heid hiervoor uitgekozen. 

Hoe deze demonstratie verliep leert ons 
het volgende officieele rapport, hetwelk wij 
om z’n belangrijkheid onverkort af- 
drukken: 


Ondergrondsche Proefneming met Ex- 
plosifs Yonckites S.G.P. op 5 April 1929 
te Heerlen. 

Deze proeven zijn uitgevoerd onder de 
meest ongunstige omstandigheden, n.l. in 
vrijwel loodrecht geboorde gaten insteen, 
welke in een met water gevulden trechter 
uitkwamen. Men gebruikte de Yonckites 
S.G.P., zonder speciaal omÄAulsel. 

Het is voor de eerste maal in mijn 
mijnwerkers loopbaan, die reeds een kwart 
eeuw overschrijdt, dat ik onder zulke 
zware omstandigheden proeven met S.P.QG. 
zag nemen. Het is mij onbekend, dat 
men waar ook, zulke nauwkeurige en 
voorzichtlige maatregelen verlangt voor 
het gebruik van S.G.P. springstof als 
in dat geval, n.l. onder water; maar ik 
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moet erkennen, dat dergelijke omstandig- 


heden zich in de practiik nog al eens 


voordoen. 


Daarom kan men slechts waardeering 


hebben voor een mijndirectie, die zich per- 


soonlijk overtuigen, wil of de Yonckite 


S.G.P.inderdaad de hoedanigheden bezit, 
welke de heer Yonck er aan toeschrijft, 
en voor het nemen van doorslaande proe- 
ven zulke lastige omstandigheden als eisch 
stelde. 

Deze proejnemingen hebben mijn ver- 
wachtingen overtroffen en het resultaat 
dwong bewondering af. Ik ben dan ook 
vast overluigd, dat geen enkel ander ex- 
plosif S.G.P. in dezeljde omstandigheden 
zal kunnen voldoen. 

Ik acht het dan ook var het grootste 
belang voor de veiligheid der ondergrond- 
sche werklieden, dat dit nieuwe veilig- 
heidsspringmiddel onder de aandacht 
wordt gebracht varı alle mijnexploitanten. 

Ik wil onder geen voorwaarden als 
raadgever var wie ook optreden, maar 
ik ben zeker overluigd, dat men mij zal 
moeten toegeven, dat het nuttig ejject 
zeer verhoogd wordt bij een behoorlijk 
gebruik var Yonckite S.G.P. 

Onnoodig hier te vermelden, dat een 
springstof S.G.P. minder kracht heejt dan 
ons type Brissant en Dynamite met nitro- 
glycerine. 

le Opmerking. 

Men moet zorgdragen niet meer kracht 
te verlangen dan het springmiddel kan 
geven. Dit was niet het geval bij het 
eerste boorgat var deze proejneming en 
ik ben ervan overtuigd, dat een: brissant- 
springmiddel niet meer uitwerking had 
kunnen hebben dan de Yonckite S.G.P. 
in de gegeven omstandigheden. 


2e Opmerking, 


Men moet ook het boorgat zoo zuiver 
mogeliik maken, daar ieder vreemd be- 
standdeel dat bij het laden tusschen de 
patronen komt, de uitwerking aanmer- 
keliijk vermindert Ook deze voorwaarde 
was bij de proejneming niet aanwezig. 


3e Opmerking. 
IR ben var oordeel, dat de. S!GPRi 


met goed gevolg onder water gebruikt 


kan, worden, mits men bovenstaande ‚op- 
merkingen in acht neemt en dan is het 
nuttig efject gelijk aan die varı een bris- 
sante springstof. leder ander S.G. P., ge- 


®. 

bruikt in de omstandigheden, als die waar- 
onder deze proeven werden uitgevoerd, 
geejt beslist een negatief resultaat. 


Gevolgtrekking. 


IR acht de S.G.P. Yonckite het eenige 
Springmiddel, dat tot op heden met goed 
gevolg onder waler kan worden gebruikt 
zonder eenig omhulsel. 


w.g. C. DOUMONT, 


Directeur des Mines Florijjoux 


Belgique. 


Tot zoover voor wat de ondergrondsche 
proeven betreft. De bovengrondsche proe- 
ven hadden speciaal ten doel te demon- 
streeren met het type Brissant No. 14 en 
wel de onmogelijkheid om deze springstof 
tot ontploffing te brengen door welke mid- 
delen ook, behalve met slaghoedjes, ter- 
wijl het toch dezelfde uitwerking heeft 
als dynamiet met 65 % nitroglycerine. 
Ook bij deze gelegenheid toonde de heer 
Yonck de superioriteit van zijn uitvinding 
aan en voor wat de resultaten aangaat, 
verwijzen wij wederom naar een officieel 
rapport, zooaıs hieronder afgedrukt. 

Het was jammer, dat het slechte weer 


niet meer gelegenheid gaf om andere 
foto’s ter plaatse te maken, de eenige op- 
name, welke gemaakt werd, drukken wij 
in het rapport af: 


le Proef. Springkracht. 


Op een looden cylinder, hoog 55 m.M. 
diameter 40 m.M. wordt een patroon ge- 
plaatst van 100 Gr. Yonckite. Hetzeljde. 
geschiedt met een gelijken cylinder, even- 
eens met een patroon var 100 Gr., maar 
met 65 % nitroglycerine. 


Drie looden cilinders. 


De eene cylinder, waarop de Yonckite 
geplaatst is, wordt gespleten en in elkander 
gedrukt, terwijl de andere cylinder met 
dynamiet, slechts in elkander gedrukt, dus 
niet gespleten wordt, zoodat de spring- 
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kracht varı Yonckite grooter blijkt te zijn 
dan die varı nitroglycerine. 

2e Proe}. Verbrijzeling var een spoor- 
rail N. T. 

Een rail van zwaar profiel wordt op 
den grond gelegd. Tegen den bovenkant 
van de rail wordt een patroon var 100 
Gr. Yonckite geplaatst, met een weinig 
leem tegen den rail. Het bovengedeelte, 
dus de kop, wordt van het ondergedeelte 
afgerukt en dit laatste verbrijzeld. 

Eenzeljde proef wordt met een patroon 
van 100 Gr. dynamiet gedaan. Het resul- 
taat is ongeveer gelijk te noemen. 

Fierbij dient opgemerkt en niet uit het 
0og verloren te worden, dat Yonckite geen 
enkel atoom bevat varı nitroglycerine of 
cotonpoudre. 


3e Proef. Ongevoeligheid voor vuur. 


De Heer Yonck neemt een gewone pa- 
troon van 100 Gr. Yonckite. Nadat een 
ijzer gloeiend gemaakt is, wordt dit in de 
patroon gestoken, zonder dat de minste 
ontploffing ontstaat, alleen neemt men een 
licht geknetter met eenige kleine vlamme- 
tjes waar. De verbranding van het 
Yonckite houdt op zoodra het ijzer ver- 
wijderd wordt. Het overgebleven gedeelte 
van de patroon wordt vervolgens over 
het vuur van een veldsmidse gestrooid en 
verbrandt dan. zeer langzaam in z’n geheel. 

de Proef. Ongevoeligheid voor schokken. 

Een patroon varı 100 Gr. Yonckite wordt 
geplaatst op een zware ijzeren plaat. Daar- 
na wordt de patroon met een hamer stuk 
geslagen en de inhoud ervan jün geklopt. 
Dit gebeurt zonder dat de minste ontplo}- 
fing plaats vindt. 


5e Proef. Ontplofjingskracht 
water. 


In een zinken bak, gevuld met water, 


onder 


wordt een patroon van 100 Gr. Yonckü 
gelegd, en geladen, zooals ditin de practij 
gebruikelijk is. { 

Na de ontplojfing is er geen spoor va 
den bak meer over. Op de plaats, waa 
de bak gestaan heejt, is er een trechte 
in den grond geslagen. Dit bewijst duide 
liik de indrijvende kracht var Yonckik 
welke zoo nuttig is bij het ondergrondsc 
bedrijj. Deze proef is genomen me 
Yonckite Anti-Grissou en Type Brissanı 


Gevolgtrekking. 


Volkomen zekerheid in welke omstan 
digheden ook: Transport, behandeling, ge 
bruik, opslag, enz. 

Geheel onschadelijk, met dan gelijk 
kracht als Dynamiet-Gelatine met 65 % 
nitroglycerine. 


De proeven werden o.a. 
door: 

Ir. Kremer, Hoofd-Bedrijfs-Ingenieur de 
O.N. Mijnen te Heerlen; Ir. Corten, Be 
drijfs-Ingenieur der O.N. Mijn I te Heer 
len; Ir. Barendrecht, Chef Inkoop-Afd 
O. N. Mijnen te Heerlen; Ir. Duijfjes 
Hoofd-Ingenieur der Staatsmijnen in Lim 
burg te Heerlen; Ir. P. F. de Zee, Inge 
nieur der Staatsmijnen in Limburg te 
Heerlen; Ir. de Groot, Hoofd-Bedrijfs-In 
genieur der Willem-Sophie Mijn te Spek 
holzerheide; Ir. A. Petre, Ingenieur deı 
Mijn Julia te Eygelshoven; De Heeı 
Hühner, Ondergrondsch Bedrijfsleider deı 
O. N. Mijn te Heerlen; De Heer C. Jan- 
sen, Geleider van Springstoffen in Neder- 
land te Heerlen. 


De firma Les Etablissements Louis 
Crespin te Luik, Bijkanioor A. Burgers 
Maastricht, heeft zich de alleen-vertegen- 
woordiging voor Nederland en Kolonieh 
van het Yonckite verzekerd. Red 


bijgewoon: 


SURINAAMSCHE BAUXITE MAATSCHAPPIJ 


4DE KWARTAALRAPPORT 


1928. 

Totaal aantal Metr. tonnen ge- 

mind DE 45.131 
Totaal aantal Metr. tonnen ver- 

scheept . a 42.259 
Verscheping was begroot Opa 45.000 
Minder verscheept dan begroot . 2.741 
Aantal schepen-.. ER Ir 

Kr bedrijfsuren . 7561/, 
Bawaln mM!.".r. 3573 
Gemiddelde tusschen hoogste en 

laagste maand temperaturen . 82.9 
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Aantal ongevallen (waaronder 

geen van ernstigen aard) . . 33 
Aantal sterfgevallen (waaronder 

vier employees) . . 6 


Totaal aantal patiönten in het 
hospitaal op het eind van het 
kwartaal 16 empl. en 15 


niet-empl. ER 31 
Waaronder: ıı empl. en 17 niet- 

empl. voor Malaria totaal . . 18 
Totale bevolking op 31 Decem- 

ber SB I a 1.168 
Bauxite Belastingen betaald . 15.847,15 
Andere x x 2.231.90 


'aal bedrag aan loonen en 
Bealarissen betaald . . . . 245.103,08 
drag betaald voor vracht 
_ aan het Gouvernement . . . 4.204,43 


EG In het vorige kwartaal kon, wat de ge- 
 zondheidstoestand betreft, medegedeeld wor- 
‚den dat het aantal Malaria-patiönten aan het 
"afnemen was. Helaas trad, niettegenstaande 
‚de steeds krachtig doorgevoerde bestrijdings- 
" maatregelen, toch weder een verandering in 
en nam het aantal patienten na October ge- 
'Stadig toe, zooals onderstaande staat aan- 
wijst: 


"October 8ı Malaria 54 empl. 27 niet-empl. 
Bavember 94 „ 59 u 35. „ 
Decemb. I I 4 BI} 76 B2) 38 „ ” 


In de maand December waren van de 
Malaria-patienten, 57 besmet met Malaria- 
Tropica, welke zich in die maand voor het 
eerst op groote schaal openbaarde, aange- 
zien voordien de Tertiana zich bijna uitslui- 
tend voordeed, en de Tropica sporadisch. 

In de maand October waren 3 gevallen, 
in December 4 gevallen van Haemoglobinurie 
en Haematurie (zwart wateren). 

In dit kwartaal meldden zich slechts 2 per- 
‚sonen aan om behandeld te worden voor ge- 
slachtsziekten. 


Totaal werden 125 kuren tegen Mijnworm- 
ziekte toegediend. 


Influenza kwam zeer veelvuldig voor, had 
echter een goedaardig verloop en nam tegen 
einde December af. 

De werkzaamheden voor het ontbos- 
schen werden in dit kwartaal uitgebreid 
en krachtig voortgezet, eveneens de werken 
voor het draineeren der omliggende zwampen. 
Niettegenstaande al deze maatregelen kwamen 
in de maand December weer meer muggen 
voor. Premies werden uitgeloofd voor het 
vangen van de Anopheles, doch weinigen 
waren in staat om dergelijke muskieten aan 
den Geneeskundigen Dienst over te leveren, 
waardoor de conclusie kan worden getrokken 
dat het aantal Malariamuskieten gering is. 

Vanaf Juli nam de regenval gestadig af en 
bedroeg slechts enkele m.M. in de maand 
October, waarna meer regen begon te vallen 
en een flinke regenval plaats vond in de 
maand December waardoor misschien het 
groote aantal muggen kan worden verklaard. 

In dit kwartaal werd eveneens een aanvang 
gemaakt met het muskietvrii maken van 
arbeiderswoningen door middel van muskie- 
tengaas, waarvoor een bedrag van f 4.000.— 
werd besteed. 

Het tijdeljjk paviljoen voor zware Malaria- 
lijiders kwam eind December gereed en werd 
onmiddellijjk in gebruik genomen. 

De drie nieuwe blokwoningen, elk vooı 
3 families, welke aan het einde van het 3de 
kwartaal hun voltooing naderden, kwamen 
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in dit kwartaal gereed en werden onmiddellijk 
betrokken, zoodat aan 24 families weer be- 
hoorlijke woongelegenheid kon worden ver- 
strekt, tevens werden nog een aantal voor- 
manswoningen bijgezet waarvoor behoefte 
bestond. 

Overeenkomstig de opdracht ontvangen van 
de Hoofd-directie werden nieuwe plannen uit- 
gewerkt voor een hospitaal, welke plannen 
bestaan uit een hoofdgebouw voor klinische 
doeleinden en 4 paviljoens voor behuizing 
der patienten, welke paviljoens in totaal aan 
96 patienten plaats bieden. Verder werden 
nog ontworpen verschillende gebouwen, welke 
bij een dergelijke inrichting behooren. Twee 
begrootingen werden gemaakt en afhankelijk 
van de te gebruiken bouwmaterialen werd als 
uitkomst een totaal bedrag van f 236,943.— 
en f 220,943.— verkregen. 

Verschillende draineeringswerken met 
cementen buizen werden in dit kwartaal uit- 
gevoerd en een groote duiker gelegd naar de 
rivier van de mijn, welke thans op een lager 
niveau wordt bewerkt. Aangezien de elec- 
trische aanleg eenige verandering moest 
ondergaan, werden deze werken nog voor 
het sluiten van ‚het boekjaar ter hand ge- 
nomen en een gedeelte der leiding gekabeld. 
Door verandering van de werken in de mijn 
moesten nieuwe sporen worden gelegd, waar- 
om nieuwe rails en een groot aantal stalen 
dwarsliggers werden ontvangen. In de fabriek 
werden diverse reparaties verricht en enkele 
kleine veranderingen aangebracht, welke op 
den duur bleken wenschelijk te zijn. Een 
püjplijin van 10 inch werd gelegd van de 


fabriek over het terrein naar een naburig ° 


moeras waarheen thans de tailings worden ge- 
spoten en waardoor dit terrein mettertijd van- 
zelf verhoogd wordt, wat zeker dienstig zal zijn 
voor den gezondheidstoestand. Een gedeelte 
van het omliggende terrein werd nogeens op- 
gemeten teneinde een studie te kunnen maken 
van de loozing der diverse, met zwaar ge- 
boomte en dichte struiken begroeide moe- 
rassen, waarin de Moengo heuvel zich als 
het ware als een eiland verheft. 

Aangezien het bleek, dat eenige modder- 
banken in de rivier waren aangegroeid, wer- 
den de noodige maatregelen genomen om 
deze hindernissen voor de scheepvaart op 
te ruimen. 

In dit kwartaal werd uitsluitend witte 
bauxiet naar New Orleans verscheept en hiel- 
den de verschepingen naar Canada aan het 
einde van het 3de kwartaal op, aangezien de 
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haven, Port Alfred, van de Canadeesc) 
fabriek gedurende de wintermaanden dichtge 
vroren ligt. 


Gedurende het afgeloopen kwartaal ha, 
de ontginning plaats op een terrein groo 
8,679 M.? In totaal werd 28,207 M.3 bauxie 
gewonnen, hetgeen gelijk staat met 45,131,00% 
K.G., welk kwantum ook verwerkt werd. 

125 personen begaven zich naar het terreiı 
der ontginning, terwijl 73 personen zich daar 
van terug begaven. Er werden geen per 
sonen naar andere terreinen overgeplaatst 
Het aantal personen in dienst der Maat 
schappij op 31 December 1928 op het ter 
rein der ontginning bedroeg 715. Met he 
toezicht op het terrein der ontginning was 
belast de heer R. A. Jetten, te Mengo woon. 
achtig. 

De cijfers der 4 kwartalen van 1928 te 
zamen genomen, geven als resultaat de vol- 
gende totaalbedragen: 


JAARCIJFERS VOOR 1928. 
I2de Boekjaar. 


Aantal Metr. tonnen gemijnd 202.666 

en E- 5 verscheept . 192.843 
Verscheping was begroot op 200.000 
Minder verscheept dan begroot Ze 
Aantel .schepen . "1  ese 73 
Aantal bedrijfsuren . . 3.759,5 
Aantal bedrijfsdagen 261 
Aantal dagen waarop niet werd 

geproduceerd . ü 106 
Regenmvali(m.-M.) Icn-Sonhie 3 2.457,6 
Gemiddelde tusschen hoogste en 

laagste maandtemperatuur . 83,5 
Aantal ongevallen Re: 130 
Aantal sterfgevalln . . . . 21 


/ antal woorden door het Moen- 


80 Radiostation overgeseind . 22.740 
2 Bauxite Belastingen betaald . 91.649,15 
Andere belastingen betaald . Ey, 
 Riviervracht betaald aan het 
 Gouvernement (van 15 Aug. 

Bee Decmrgasyann.t,. ; 11.822,39 
 Invoerrechten betaald . se 49.579,77 
 Inkomstenbelasting (Moengo 

N URN EEE 5 02 105 
 Totaal bedrag aan het Gouver- 

nement betaald SE 177.828,29 


vr 


u 


"Totaal bedrag aan loonen en 


salarissen betaald . 1.006.393,94 


Exploitatiekosten Radiostation . 13.703,38 
 Brandhout gekocht van omwo- 
nenden Een. 1.692.— 
Voor timmerhout betaald aan 
boschnegers FEN EL: 19.105,19 
Totaalwaarde van in Holland 
gekochte goederen (voor fa- 
| briek en winkel) 147.431,72 
 Totaalwaarde van in Suriname 
gekochte goederen (voor fa- 
_ _ _briek en winkel) Ede: 204.863,47 
_ Totaalwaarde van de in de Ver- 
eenigde Staten gekochte goe- 
deren voor fabriek en winkel) 229.251,20 
_ Exploitatiekosten Hospitaal 101.312,67 
Kosten van het tijdelijke Ma- 
lariapaviljoen EEE 3.500, — 
Kosten der Malariabestrijding en 
ineering,. .„..- . ,.. 13.000, — 
Dynamiet gebruik in K.G... . 58.564 
Geproduceerd aantal Kilo Watt 
-— Uren Eee 028.75 
Water voor ertsbewassching ge- 
Bomptan-M®. =... u 4- ...1.473.300 
Water voor de woonkwartieren 
gepompt in M3.. . . 228.845 
Water voor afkoeling der Die- 
selmachines gepompt in M3. 119.051 


Van de 192.843 M.T. werden 116.901 M.T. 


“ (witte bauxiet) naar New Orleans verscheept 


en 25.942 M.T. (roode bauxiet) naar Port 
Alfred in Canada. In 1927 waren deze cijfers 


resp. 162.311 M.T. en 
nevens 893 M.T. klei. 
Surinaamsche Bauxite Maatschappij 
O. M. DE MUNNICK, 
Directeur-Beheerder. 


ORANJE NASSAU MIJNEN. 


Productie in 1928 toegenomen. 
Onverdeeld winstsaldo f 301.509 (v. ]. 
f 341.403). 

Aan het jaarverslag over 1928 der Maat- 
schappij tot Exploitatie van Limburgsche 
Steenkolenmijnen, genaamd Oranje-Nassau 
Mijnen is het volgende ontleend: 

De netto-productie bedroeg in 1928 
1.690.962 (1.580.126). Het grondbezit der 
maatschappij bedroeg op 31 December 1928 
736.46.70 H.A. (736.43.54). 

In Oranje-Nassau Mijn I werd de ontgin- 
ning van de lagen I en VI voortgezet. Een 
aanvang werd gemaakt met de ontginning van 
laag V. 

Wat Oranje-Nassau Mijn 1I betreft, de ont- 
ginning van de lagen I, IX en X op het 
225 meter niveau en van laag A op het 163 
meter niveau werd voortgezet; in laag V op 
het 163 meter niveau werd nog slechts op 
enkele punten met de ontginning voortgegaan. 

De ontginning van Oranje-Nassau Mijn III 
werd beperkt tot het Westveld, alwaar de 
lagen B en C op het 250 meter niveau en 
laag I op het 318 meter niveau werden ont- 
gonnen. 

In Oranje-Nassau Mijn IV werd de ont- 
ginning van de lagen B en I op het 240 
meter niveau ter hand genomen. Een aanvang 
werd gemaakt met de inrichting van een 
nieuw niveau op 340 meter diepte. 

Op Oranje-Nassau Mijn III werden geen 
nieuwe werken aangelegd. 

Aan nieuwe werken werd in den loop van 
1928 uitgegeven f 515.557 (1.392.015). Het 
grondbezit vermeerderde met 3 A. 16 c.A. 
(1.94.59 H.A.). Voor afschrijving wordt be- 
stemd een bedrag van f 473.182 (1.140.476) 
hetgeen gebracht wordt ten laste van de winst- 
en verliesrekening. Over het boekjaar 1928 
wordt geen dividend uitgekeerd. 


11.008 M-Lehe- 
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Op de balans per 31 December 1928 komen 
voor als activa: Mijnvelden, concessien en 
boringen in ’t mijnveld f 1.323.710 (onv.), on- 
roerende goederen f 15.130.645 (15.163.204), 
Magazijn f1.595.092 (1.189.805), kasf 17.997 
(39.060), effecten f 5.728.790 (5.741.860), 
debiteuren f 2.351.568 (2.805.482), kassiers 
f 5.075.666 (5.033.232), aandeelen in porte- 
feuille £ 5.000.000 (onv.), en als passiva: 
aandeelenkapitaal f 2.000.000 (onv.), 5% 
obligatieleening 1916 f 3.600.000 (3.800,000), 
51/, % obligatieleening 1919 f 4.400.000 
(4.600.000), crediteuren: diversen f 1.452.996 
(1.109.202), loonen f 366.081 (401.356), 
reservefonds f 1.500.000 (onv.), reserve voor 
massale ongevallen/ f 1.108.676 (onv.), reserve 
voor toegekende blijvende renten ingevolge de 
Ongevallenwet 1921 f 1.225.950 (1.165.950), 
buitengewone reserve f 2.239.627 (2.249.314), 
onverdeeld winstsaldo f 301.509 (341.403). 

‘De winst en verliesrekening per 31 Decem- 
ber 1928 staat debet: productierekening 
f 35.025, interest 5 % obligatieleening 1916 
f 189.165 (199.167), interest 51/, Yo obli- 
gatieleening 1919 f 242.918 (253.915), 
reserve voor toegekende blijvende rente inge- 
volge de Ongevallenwet 1921 f 60.000 

154.760), afschrijvingen FeW473°182 
1.140.476), onverdeeld winstsaldo f 301.509 
341.403) en credit: onverdeeld winstsaldo 
f 341.403 (351.848), interest f 586.248 
(583.623), beheer der landerijen en gebouwen 
f 32.522 (33.489), verschillende ontvangsten 
en uitgaven f 347.943 (43.981). 


OOST BORNEO MIJ. 


De producties over de maand Mei 1929 be- 
droegen: steenkool 23.600 kilo-ton; petroleum: 
17.970 kilo-ton. 


BILLITON MAATSCHAPPIJ. 

Ontginning op Koendoer en Kari- 
moen aangevangen. — Winstsaldo 
f 4.016.069 (v.j. f 3.459.875). 

In het jaarverslag over 1928 der N.V. Billi- 
ton Maatschappij wordt met betrekking tot de 
Ned.-Indische tin-exploitatiemaatschappjj op- 
gemerkt, dat het booronderzoek op de in 1927 
in concessie verkregen eilanden Koendoer en 
Karimoen bevredigend vordert. Einde 1927 
waren aldaar vier terreinen met een erts- 
reserve van 33.853 P.K. tin aangetoond. On- 
langs is een aanvang gemaakt met het grond- 
onderzoek op het eiland Bintan. Op Koendoer 
en Karimoen zijn enkele kleine ontginningen 
begonnen, welke reeds eenig product leveren. 

Met betrekking tot. het Nederlandsch-In. 
dische Tinsmelterij-Syndicaat wordt vermeldt, 
dat de smeltproeven met Billitonertsen in een 
electrische oveninstallatie op de fabriek van 
de Maschinenbau-Anstalt Humbolt te Kalk bij 
Keulen werden voltooid. De wrij bevredigende 
resultaten van deze proef op kleine schaal 
deden de N.V. Gemeenschappelijke Mijnbouw- 
Maatschappij Billiton besluiten om het elec- 
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trisch smelten van tinerts bij wijze van gro 
ter proefbedrijf ter hand te nemen. 

Het Bauxiet-Syndicaat sloot een overeen- 
komst met de Nederlandsch-Indische Tin- 
Exploitatie Maatschappij waardoor deze maat- 
schappij bij dezaken van het Syndicaat belang 
heeft gekregen. Overigens werd van verschil- 
lende zijden ernstige belangstelling getoond 
voor de plannen om‘in den Riouw-Archipel te 
komen tot een bauxitwinning. 


PRODUCTIE VAN BANKATIN. 


Naar het departement van Kolonien mede- 
deelt, wordt luidens een van de Indische re- 
geering ontvangen bericht, de productie van 
Banka-tin voor het jaar 1930 op 325.000 
pikols geraamd. Dit is 5000 pikols minder 
dan de werkelijke opbrengst in 1928. 


MIJNBOUW MIJ. AEQUATOR. 


De Mijnbouw Mij. Aequator verwerkte in 
Mei 7650 ton erts, waaruit 1060 Kg. zilver 
en 65.77 Kg. goud werden gewonnen. 


PERLAK PETROLEUM MAATSCHAPPIJ, 


Aan het Jaarverslag over het boekjaar 1928 
ontleenen wij het volgende: 


De werkzaamheden der Bataafsche Petro- 
leum Maatschappij op ons concessieterrein 
gingen geregeld door. 

Boring No. 246 werd einde April 1928 
op een diepte van 891.50 Meter gestaakt. 

Was deze boring een teleurstelling, daar- 
tegenover staat het succes van de boringen 
No. 251 en 252. 

Medio October van het verslagjaar werd 
de eerste put op een diepte van 496 Meter 
aangeboord en met een productie van ıoM3. 
olie per etmaal, de tweede op 278 Meter 
met een aanvangsproductie van 85 M?3,. olie, 
daarna 400 M3. per etmaal, watervrij. 

Op 31 December 1928 waren 5 boringen 
in bewerking, terwijl het aantal produ- 
ceerende putten op dien datum $ı bedroeg. 


‚ De productie toont, vergeleken bij het vorig , 
Jaar, een vooruitgang aan van 27.110.3K.G. 
tons. 

De productie bedroeg: 

in het ıe kwartaal 15.075.7 K.G. tons 


„ „ 2€ „ 14.902.4 » „ 
„ „ Ze „ I 5.1 40.3 „ » 
„ ». 4€e „» 40.131.4 


Totaal in 1928 .. 85.249.8 x tons. 
Den 22n Juni 1928 werd een buitengewone 


vermelde statuten-wijziging werd het batig 
saldo der Winst- en Verliesrekening over het 
afgeloopen boekjaar op de rekening „Reserve 
voor Aandeelhouders” overgebracht. 

Op deze rekening zal ook worden geboekt 
het bedrag van f 8.000,—, dat de Petroleum 
Maatschappij „Zuid-Perlak” op haar aan- 
deelenkapitaal zal terugbetalen. 


ZUID-PERLAK IN LIQUIDATIE. 
Aan het Jaarverslag over het bockjaar 
1928 ontleenen wij het volgende: 


e In de samenstelling van het bestuur kwam 
 aandeelbewijzen ter afstempeling moesten geen verandering x - 


worden ingeleverd. - De oliewinning door de Bataafsche Petro- 
De concessierekening beloopt f 1.899.000. leum Maatschappij vond zonder onderbreking 
 Hiervan werd afgeschreven f 600.000.— en plaats. “ 
wel f 265.535,39 ten laste van „Reserve De productie bedroeg: 
_ voor dubieuse posten” en f 334.464.61 ten in het ıe kwartaal 405,4 Eng. tons 
 laste van „Reserve voor Aandeelhouders”. EIZE 367,3 
De post „debiteuren” betreft de vordering a Suse x 362.2 2 ° 
_ wegens royalties van ruwe olie over het ie a B 351,8 ‘ = 
 4e kwartaal 1928 en van het in 1926 ge- Totaal in 1928 1.486,8 Eng. tons 
_ wonnen gas, benevens de Koetei-royalties over (in 1927: 1.899,6 Eng. tons) 
het 4e kwartaal 1923 en het restant over In Maart 1928 werd met een nieuwe boring 
het ıe halfjaar 1928. e begonnen, welke eind December 1928 een 
-  Deze bedragen werden in het nieuwe jaar diepte van ongeveer 600 Meter had bereikt. 
 ontvangen. ; e Men ondervindt veel last van brak water, 
Van de Koetei-reserves, die nu op terwjjl geringe olie- en gassporen worden 
 f1.560.000,-— geboekt staan, werd afge- aangetroffen. 


- schreven ten laste van „Reserve voor Aan- 
- deelhouders”’ f 440.000.—. 
De effectenrekening beloopt f 50.000.—, 
 nadat op dit hoofd werden overgebracht de 
- rekeningen Aandeelen Petroleum Maatschappij 
_„Zuid-Perlak” en ‚„Aandeelen Langsar Petro- 
_leum Maatschappij”, terwijl op deze effecten- 
rekening een afschrijving plaats had van 
- f 200.000.— ten laste van „Reserve voor Aan- 
deelhouders”. 
- De post „Reserve voor Aandeelhouders” 
"ad f12.337,73 wordt gevormd door het saldo 
31 December 1927, vermeerderd met het 
batig saldo der Winst- en Verliesrekening 
-1927 en 1928, benevens met f 14.000,---, ont- 
-vangen van de Petroleum Maatschappij „Zuid- 
- Perlak” en verminderd met de diverse af- 
- schrijvingen. 
- De nog te betalen onkosten beliepen op 
“31 December 1928 totaal f1.295,27.—.. 

Voor nog te betalen vennootschapsbelasting 
werd f 23.291,64.— gereserveerd. 
-  Verder is cen bedrag van f 50.075.-— be- 
‘stemd voor nog niet ter afstempeling aan- 
geboden aandeelen op 31 December 1928. 

Daar in de in 1925 gehouden algemeene 
‚vergadering van aandeelhouders dier Maat- 
‚schappij werd bepaald, dat de. bedragen, 
welke nog uit de olieopbrengst zouden worden 
verkregen, zouden worden aangewend voor 
de terugbetaling op het, aan de Perlak toe- 
behoorende, aandeelenkapitaal der ‚„Zuid- 
Perlak’”, zal de Maatschappij uit dien hoofde 
f 8.000,— ontvangen. - 

Om uitvoering te geven. aan de hiervoor 
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De post „Debiteuren” van f 4.753,27.— 
wordt gevormd door een vordering op de 
Bataafsche Petroleum Maatschappij over de 
in het ge kwartaal 1928 gewonnen ruwe olie 
en op de Perlak Petroleum Maatschappij voor 
aan haar voorgeschoten betaalde onkosten, 

Voer nog te betalen onkosten op 31 Decem- 
ber 1928 staat een bedrag van f 129,81.— 
gebuekt. 

Voorgesteld wordt om van het saldo der 
Winst- en Verliesrekening ad f 8.420,29. — 
f 8.000,— te bestemmen voor afbetaling opf 
het aandeelenkapitaal en het overblijvende 
ad f420,29 op nieuwe rekening over te 
brengen. 


OCTROOINIEUWS 


De Industrieele Eigendom van 15 Maart 
1929 vermeld o.a. 

Het verleenen varı ocırooi 19623 (klasse 
1230) gedagteekend ı6 Januari 1929 aan 
John Flesher Newson te Palo Alto, Californie 
Ver. St. v. Am. op aanvrage 25963 Ned. 
betreffende het uitwasschen van ertsstof wit 
te sorteeren erts, onmiddellijk nadat dit door 
zeven van de, grootste stukken is ontdaan. 


De openbaarmaking van octrooiaanvrage 
35905 Ned. (klasse 5aıı) van 5 Februari 
1927 ten name van Regan Forge and Engi- 
neering Company te San Pedro, Californie, 
Ver. St. v. Am.; David Cant te Los Angelos 
en Roy Taylor, eveneens te Los Angelos, 
Californie, Ver. St. v. Am., betreffende het 
ophangen van den spoelkop bij draaiend 
boren, in een ring van Cardanus. 


Het verleenen van octrooi 15067 (klasse 
5a15), gedagteekend 15 Januari 1929 op 
aanvrage 34616 Ned. aan Emil Schweitzer 
te Neukirchen Kreis Koers Duitschland, be- 
treffende het bezigen van een slang tot het 
meeleiden van lucht in een boorstang, welke 
lucht het boorslijk moet omhoogheffen. 


De openbaarmaking var octrooiaanvrage 
35172 Ned. (klasse 5a23) van 20 November 
1926 ten name van Clarence Edward Reed 
te Wechita, Kansas, Ver. St. v. Am., betref- 
fende een boorkroon voor draaiend boren met 
een stel freesmessen op den binnenrand en 
het gebruikelijke stel op den buitenrand. Het 
betreft de bevestiging dier messen. 


Het verleenen var octrooi 19607 (klasse 
18418), gedagteekend 16 Januari 1929 aan 
Staalsyndicaat Dr. Ledeboer te 's-Graven- 
hage, op aanvrage 36494 Ned., betreffende 
het afscheiden van jjzerspons door middel 
eener gasvormige brandstof en insmelten van 
dit spons in de zuurstofvrije verbrandings- 
gassen. 


De openbaarmaking van octrooiaanvrage 
34815 Ned. (klasse 18c9) van 19 October 
1926 ten name der Vereinigte Stahlwerke 
Aktiengesellschaft te Düsseldorf, betreffende 
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een inrichting, die het continu gebruiken van 
een gloeioven mogelijk maakt. 


De openbaarmaking var octrooiaanvrage 
34191 Ned. (klasse 4oaı5) ten name van 
Gulbert Michel te Bagneux, Seine, F rankrijk, 
met voorrang vanaf 18 Augustus, betreffende 
het beschermen van gesmolten magnesium en 
andere metaalbaden door middel van een 
zoutlaag, waarop zwavel is gestort, zoodat 
een gebrek aan dichting in de zoutlaag, wordt 
verholpen door een atmosfeer van zwavel- 
dioxyde. 

Dr. A. L. W. E.:v..d. VEENS 


INVOEREN IN APRIL 1929, 


Aan de „Maandstatistiek van den In-, 
Uit- en Doorvoer” van April ziin de on- 
derstaande gegevens ontleend: 


(Hoeveelheden in tonnen van 1000 K.G.) 


Goederen en Landen van April Jan. t/m 
Herkomst al; April 
———————— 
IJzererts. Totaal | 21916 164 903 
van Frankrijk 5 865 45.984 
Noorwegen 100 20696 
Zweden 3.800 10.289 
Spanje 12.181 74.129 
Mangaanerts. Totaal 116 5.463 
van Duitschland 64 140 
Frankrijk al 456 
Eur. Rusland — 4.692 
Zinkerts. Totaal 13 613 27.815 
van Belgie 13.378 25 101 
Tinerts, Totaal 274 | 309 
van Bolivia 273 308 
Steenkolen. Totaal 712.211 | 2.560.736 
van Duitschland 509.308 | 1.799.273 
Belgie 21.734 100.819 
Gr. Britannie 169.110 629 999 
Cokes. Totaal 30 342 | 129,959 
van Duitschland 28 826 121.166 
Belgie 1.093 5.685 
Steenkoolbriketten. Totaal 21.206 104.890 
‚ van Duitschland 20 279 101.346 
Bruinkoolbriketten. Totaal 15.475 51 160 
van Duitschland 14 442 50 859 
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%e JAARGANG NUMMER 7 


ZUURSTOF-REDDINGS-APPARATEN MET AUTO. 
MATISCHE DOSEERING 


DOOR 
Dr. A. H. VOSSENAAR, Hoofdmijnarts, Heerlen 


Bij de studie van het reddings-apparaat 
voor de mijnen wijst de historie den weg. 
Het is wel belangwekkend na te gaan, 
hoe ieder geslacht de bestaande moeilijk- 
heden hecft begrepen en gepoogd heeft 
er een oplossing voor te vinden. De ont- 
wikkelingsgang van het reddingsapparaat 
is zoodoende niet alleen een kostelijke bij- 
drage tot de kennis van een belangrijk 
onderdeel van het reddingswezen der 
mijnen, zij is tevens een nooit falende weg- 
wijzer voor het volgen van den juisten 
weg zonder welken het te bereiken 
doel zou worden gemist of vertraagd. 

Wanneer men afziet van middelen en 
methoden, welke toepassing vonden, toen 
met betrekking tot de samenstelling var 
giftige of althans niet voor ademing bruik- 
bare gassen onjuiste begrippen bestonden, 
kan men als geboortejaar varı het 
reddings-apparaat vaststellen het jaar 
1853, toen Schwann zijn toestel, een vrij 
en draagbaar ademapparaat, samenstelde. 
Wat ook later is veranderd, toegevoegd 
of anders gerangschikt, vastgesteld moet 
worden, dat aan ieder zuurstof-toestel ook 
aan het meest moderne in hoofdtrekken 
daardoor is aangegeven het beginsel en 
de samenstelling. In het toestel, dat den 
redder, voor wat de ademhalingsorganen 
betreft, volkomen afsluit van zijn om- 
geving, wordt tevens de zuurstofvoorraad 
in gasvorm meegenomen, welke voor een 
bepaalden tijdsduur reikt, de uitademings- 


lucht wordt bevrijd van het koolzuurgas 
en door toevoeging van zuurstofgas weer 
voor inademing bruikbaar gemaakt. Door 
een samenstel van kleppen wordt aan 
den gasvormigen inhoud een bepaalde 
richting gegeven. De voortstuwende 
kracht wordt in hoofdzaak door den arbeid 
van de ademhaling geleverd. Aan de 
wisselingen in de ademgrootte wordt tege- 
moet gekomen door een ademzak, die voor 
dit doel een hoeveelheid ademlucht op- 
nemen kan. Ziehier, grondbeginselen, 
welke ook thans nog in de meest moderne 
toestellen aan te treffen zijn, zij het dan, 
dat door belangrijke wijzigingen en toe- 
voegingen de gedaante van het reddings- 
apparaat varı heden den oorsprokelijken 
vorm heeft teruggedrongen. 

Men zou de in den loop der tijden 
aangebrachte wijzigingen als volgt kunnen 
rangschikken: 


lo. het reduceer-ventiel, waardoor op 
constante wijze en onafhankelijk varı de 
grootte der spanning in den zuurstof- 
cylinder aan de zuurstof ter beschikking 
van den redder een bruikbare drukking 
wordt gegeven; 


20. de toepassing van het beginsel van 
Gifjard: het gebruik maken van den 
injector, waardoor de in-den zuurstof- 
cylinder aanwezige hooge drukking als 
energie-bron” wordt aangewend voor de 
lJuchteirculatie in het toestel, teneinde aan 
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den drager de inspanning varı deze circu- 
latie door middel van zijn ademhalings- 
apparaat te ontnemen; 


30. het aanbrengen van een nevenlei- 
ding met voorbijgang van het reduceer- 
ventiel (Eng.: By-Pass, Duitsch: Um- 
gehungsventil), waardoor de drager in 
staat wordt gesteld, bij eventueele nood- 
zakelijkheid onmiddellijk zuurstof aan den 
hoogdruk-cylinder te ontnemen door 
middel van druk op een knop; 


40. de vermindering van de tempera- 
Zuur van de ademlucht, welke door de 
binding varı de CO? in de kalipatroon een 
bijzondere hoogte bereikt. De in deze rich- 
ting genomen maatregelen mogen tot 
heden als matig geslaagd worden be- 
schouwd; 


50. de verruiming der luchtwegen van 
het apparaat en het kiezen van een vorm, 
waardoor de luchtweerstand in het toe- 
stel wordt verminderd en de verhoudin- 
gen benadert van de ademhaling in de 
vrijie dampkrjngslucht; 

60. het streven naar een bruikbaar op- 
name-apparaat voor de ademlucht, waar- 
door zoowel de gevaarlijke helmademing 
als een onphysiologische mondademing 
komen te vervallen, de masker-ademing, 


70. de maatregelen, welke beoogen 
evenwicht te brengen in de ademgrootte 
en de hoeveelheid lucht, welke het toe- 
stel bij iedere inademing ter beschikking 
van den drager stelt, de z.g. aufomatische 
doseering. 

Over ieder van deze onderwerpen ware 
het mogelijk, bijzonderheden te vermelden, 
teneinde te doen uitkomen, dat de denk- 
beelden en toepassingen, hetzij ieder voor 
zich, hetzij door hun samenvoeging aanlei- 
ding hebben ‚gegeven tot meerdere con- 
structies, welke tot een volmaakte bevre- 
diging, in ieder geval tot een definitieve 
oplossing der moeilijkheden, niet hebben 
geleid. Hoe verleidelijik het ook zij, op 
al deze bijzonderheden in te gaan, moet ik 
mij thans beperken tot een nadere be- 
schouwing van de belangwekkende vraag, 
hoedanig in het moderne ademhalings- 
apparaat is tegemoet gekomen aan het 
feit, dat de grootte der menschelijke 
ademing in overeenstemming met de te 
verrichten lichamelijke inspanning en den 
geleverden arbeid zich beweegt binnen 
ver uiteenliggende grenzen. Het moge als 


bekend worden verondersteld, dat de men- 


schelijke stofwisseling voor het allergroot- 
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ste gedeelte aan de functie der Bi 


is gebonden en dat zij gelijken tred houc 
met de intensiteit der energetische pre 
cessen, welke zich in de spieren stapeleı 
Deze is dus betrekkelijk gering bij de 
rusttoestand der spieren, zii neemt to 
naarmate de in het lichaam en in d 
spieren mobiel ‚gemaakte scheikundig 
stoffen, welke als een brandstofvoorraa: 
ziin te beschouwen, haar gebonden schei 
kundige energie door verbranding om 
zetten in mechanisch arbeidsvermogen & 
in warmte. Plaatselijk openbaart zich dez 
verlevendiging van de stofwisseling in dı 
spieren door een belangrijke verwijding 
der haarvaten, welke het tienvoud kaı 
bedragen van den toestand dier vaten iı 
rust. De organen van den bloedsomlooj 
hebben daarbij te zorgen, dat aan de wer 
kende spieren in voldoende hoeveelheic 
de voedingsbestanddeelen worden toege 
voerd, uit welker potentieele energie zict 
de omzetting in mechanische krachtuitin. 
gen en warmte voltrekt. De bloedsomloop 
voert echter niet alleen de bronnen van 
spierkracht aan, maar voorziet tevens de 
spiercellen, die deze stoffen te verbran- 
den hebben van zuurstof, welke hij uit 
de longen betrekt en voert verder de ver- 
brandingsproducten af, welke bij de OXy- 
datie ontstaan. Wanneer ademhaling en 
blöedsomloop niet in volkomen evenwicht 
verkeeren met betrekking.tot de eischen, 
die bij de omvorming van beschikbare 
stoffen in bewegingsenergie worden ge- 
steld, moet op tweeerlei wijze een ver- 
breking in de spierfunctie tot stand komen, 
door onvoldoende verbranding der aan- 
wezige energetische voorraden en door 
onvoldoende wegspoeling van afbraakpro- 
ducten dier stoffen. De hierbij in aanmer- 
king komende orgaan-systemen beschik- 
ken over wonderbaarlijke mogelijkheden. 
Zoowel door versnelling van hun rhythmus 
als door verruiming van hun inhoud en 
door vermeerdering van de kracht van 
voortdrijving, zijn zij in staat aan de steeds 
wisselende behoeften te voldoen. Al deze 
verrichtingen zijn ten nauwste met elkaar 
verbonden en worden ten opzichte van 
elkaar op de meest subtiele wijze bein- 
vloed, ten behoeve waarvan een wissel- 
werking van mechanische en.scheikundige 
regelingen de hierbij betrokken orgaan- 
systemen beheerscht ten dienste eener 
correlatieve samenwerking. Meer bijzonder 
met betrekking tot de gas-wisseling in de 
spieren, opname van zuurstof uit het bloed 


en afgifte van koolzuur aan het bloed 
en die in de longen, opname van zuur- 
stof in het bloed en afscheiding van kool- 
zuurgas uit het bloed, welke processen 
men gewoon is aan te duiden met in- 
wendige of weefselademing en uitwendige 
of longademing, moet voortdurend onder 
alle omstandigheden een volmaakte even- 
wichtsverhouding bestaan. Het proces der 
opname en afgifte van gasvormige stoffen 
bij de ademhaling kan derhalve als een 
volledige weergave varı de energetische 


pfocessen in onze weefsels worden 
beschouwd. 
' Het ademhalings-apparaat, dat den. 


drager onder z6ö6 wisselende verhoudin- 
gen van Trust en van de meest inspan- 
nenden arbeid te dienen heeft, moet uiter- 
aard met deze physiologische eischen reke- 
ning houden en daarop kunnen worden 
ingesteld. De eischen zijn o.a. door de 
onderzoekingen van Haldane nader be- 
kend geworden: 


Ademverhouding met betrekking tot de 
arbeidspraestatie: 
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sedrust: 16.8 0.457 el 0.237 
ustig 

taand: 17.1 0.612 10.4 0.328 
Dopend per 

ur: 

‚219 K.M 14.7 1.271 18.6 0.780 
828 „ 16.2 1.530 24.8 1.065 
MS 18.2 2.060 37.3 1.595 
= „ 18.5 2.524 46.5 2.006 
047 „ 19.5 8.145 60.9 2.543. 
Marcheeren met een snelheid van 


; K. M. per uur, zonder eenige verdere 
elasting, kan allerminst een denkbeeld 
even van wat bij moeielijken reddings- 
rbeid in de mijn kan worden gevorderd. 
Je cijfers van /laldane zijn dan ook aan- 
’evuld door onderzoekingsuitkomsten van 
lenderson en Haggard (Noxious gases, 
iz. 30, 1927) welke vaststelden, dat het 
uurstof-verbruik bij krachtigen lichaams- 
rbeid per minuut kan stijgen tot 4 L. 
ıet een ademgrootte tot 100 L. in de- 
elide tijdseenheid. 

Na 1904 is in verband met onderzoe- 
ingen, die Bernard Dräger instelde, reke- 
ing gehouden met gegevens, welke onge- 
eer met die van Haldane overeenstemden 
n werden de daaruit af te leiden behoef- 


ten aan ademlucht en zuurstofgehalte ten 
grondslag gelegd aan het door Dräger 
samengestelde reddingsapparaat. Daar dit 
een injector-apparaat was, dat in de tijds- 
eenheid een constante hoeveelheid adem- 
lucht door het toestel drijft, werd er van 
uitgegaan 60 L. per minuut ademlucht 
ter beschikking te stellen en 2 L. zuurstof. 
Later zijn beide hoeveelheden nog iets 
vergroot. Daarenboven werd door het in- 
lasschen van een ademzak, welke eenige 
Liters kan bevatten, tegemoet gekomen 
aan plotselinge stijgingen van de adem- 
behoefte. 

Het is vanzelfsprekend, dat een der- 
gelijke constructie allerminst een bevre- 


| 


Het „Audos’’-M.R. Il apparaat met opengeslagen deksel 


digende oplossing der gegeven moeielijk- 
heden oplevert. Uiteraard werd dit toestel 
op de zoo even aangegeven wijze ge- 
gebouwd om te kunnen voldoen aan 
eischen, die maxima nabij kwamen. Bij 
een minder kwistig gebruik moet dan ook 
een afblaas-ventiel voortdurend een over- 
maat van den inhoud van het apparaat 
naar buiten loozen. Daarmee waren dus 
de nadeelen verbanden, dat een deel var 
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de zuurstof niet aan den drager ten goede 
kwam en het toestel in ziin bouw veel 
zwaarder uitkwam, dan noodig zou zijn 
geweest, indien met den voorraad zuur- 
stof minder kwistig zou behoeven te wor- 
den omgegaan. Andere toestellen van ana- 
loge samenstelling vertoonden ongeveer 
gelijke gebreken, ook dan wanneer meer 
naar gemiddelden werd gestreefd. 

In een toestel van geheel andere samen- 


stelling werd voor het eerst de gedachte 
belichaamd, tusschen verbruik en productie 
van zuurstof eenige evenredigheid te bren- 
gen. In 1906 werd door /r. Suesz een 
toestel samengesteld de z.g. aerolith, dat 
vloeibare lucht bevatte, overigens een zeer 
gering gewicht had, en dat, om de noodige 
verdamping van de vloeibare lucht aan de 
adembehoefte aan te passen, de uitade- 
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mingslucht deed strijken door een | 


welke diagonaalsgewijs door het rese 
voir liep. Bij krachtige ademhaling wer 
door de meerdere warmte een grooter 
hoeveelheid vloeibare lucht verdampt e 
in een ademzak ter beschikking varı de 
redder gesteld. 


Bij de apparaten, welke ten onrecht 
als /ongkrachttoestellen worden betitel, 
en waarvan het karakteristieke wel is 
dat niet een injector maar de adembewe 
ging varı den drager als drijvende krach 
voor den gasinhoud van het toestel fun 
geert, blijft evenzoo de afgifte van zuur 
stof in overeenstemming met de lichame 
lijke behoefte een niet opgeloste vraag 
daar deze verbonden blijft aan de instel 
ling van het reduceer-ventiel. Dat daarbi 
een bijpas-ventiel de mogelijkheid opent 
willekeurig door druk op een knop on 
middellijk van uit den hoogdruk-zuurstof 
cylinder een hoeveelheid zuurstof in he 
toestel te drijven, vergroot slechts de ver 
warring. Uit de praktijk der oefeninger 
blijkt toch wel, dat de redder ieder be 
zwaar en ieder onaangenaam gevoel, ho: 
ook ontstaan, gewoon is te wijten aan eer 
als regel ongewettigd vermoeden op zuur 
stofgebrek. Het is een miskenning var 
de beteekenis van het bijpas-ventiel, indier 
het voor dat doel wordt aangewend. Be: 
doeld als een veiligheidsmaatregel om ir 
tijd van nood, op de minst gecompliceerde 
wijze het ademapparaat in verbinding te 
brengen met een onmiddellijk bereikbaren 
zuurstofvoorraad, wordt het nu een niet te 
controleeren aanhangsel, dat de zenuw- 
spanning vergroot en in omgekeerde 
reden, den zuurstofvoorraad ontijdig 
uitput. 

Het is wel merkwaardig, dat rond 1920 
allerwegen zich een streven openbaart met 
behulp var: mechanische middelen, de 
moeielijkheid der zuurstof-doseering, in 
overeenstemming met de gebleken be- 
hoefte, tot oplossing te brengen. In 
Duitschland zijn het de Hanseatische 
Apparatebau-Gesellschajt en Dräger, in 
Frankrijk Fenzy, in Amerika Gibbs er 
Paul, die onafhankelijk van elkander, zij 
het dan op wijzen, welke wel eenigie trek- 
ken gemeen hebben, pogen automatisch 
in het toestel een .zuurstofstroom los te 
laten op het oogenblik, dat daaraan be- 
hoefte bestaat. In enkele toestellen is deze 
tnevoeging om later te bespreken redenen 
met een constanten aanvoer van zuurstof 
op een laag gebruiksniveau gecombineerd. 


Als gemeenschappelijke trek kan men 
vaststellen, dat zij alle bezitten een adem- 
zak, die bij een bepaalde geheele of ge- 
-deeltelijke ontlediging een stel hevels in 
weging stelt, welke den zuurstofstroom 
Ontsluit. Men zou deze constructies aldus 
kunnen omschrijven, dat zii kunnen wor- 
den beschouwd als een bijpas-ventiel 
‚van automatischen aard, dus niet wille- 
keurig in werking gebracht en om redenen 
sStaande buiten de zuurstofvoorziening, 
maar in werkıng tredend op het oogen- 
blik van zuurstofbehoefte en daarop 
reageerend in een maat, overeenstemmend 
met de feitelijke behoeften. 

Het zou te ver voeren, waar hier uit- 
Sluitend de grondslagen dezer constructies 
ter sprake komen, in te gaan op alle bij- 
zonderheden, welke de verschillende 
bovengenoemde typen te zien geven, hoe 
verlokkelijik het ook is, de werkelijk 
geniale oplossingen te vervolgen, welke 
enkele van deze toestellen te zien geven. 

Ik zou er op willen wijzen, dat het 
mogelijk is gebleken, in het oorspronkelijk 
Audos-apparaat een samenstelling te be- 
reiken, welke zonder reductie-ventiel uit- 
kwam en hierdoor het bewijs leverde, dat 
een toestel te construeeren is, hetwelk 
dit steeds gevoelige onderdeel weet te 
vermijden, gevoelig niet alleen voor wat 
ziin samenstelling betreft, maar ook wat 
aangaat zijn behoorlijke functionneering 
met betrekking tot eenigen waarborg op 
betrouwbare afgifte van zuurstof pertijd- 
eenheid. Ook het later door dezelfde 
fabriek samengestelde apparaat, waarbij 
nog mogelijk bleek den injector te -be- 
houden om dezen te doen bevorderen een 
voortstuwen varı den gasinhoud var het 
toestel met vermijding var de nadeelen, 
welke aan den injector eigen zijn, mag 
loffeliik worden vermeld. 

Men heeft de apparaten met automa- 
fische doseering nog op andere wijze te 
bezien. Gedacht als toestellen, welke aan 
den redder de zuurstofhoeveelheid geven, 
welke overeenkomt met de ademgrootten 
van alle elkaar opeenvolgende adem- 
1alingen, docen zij de oplossing aan de 
ıand, welke in het ademhalingsorgaan 
elf op z66 wonderlijke wijze terug te 
inden is. Zij vervolgen dus de richting, 
lie in het lichamelijk samenstel op onvol- 
jrezen wijze het verband tusschen ver- 
ruik en aanvoer regelt. In dezen_ zin 
evert het toestel verder zeer wenschelijke 
jerspectieven. Door het economisch ver- 


bruik van den zuurstofvoorraad kan het 
mogelijk worden bij de vaststelling var 
een bepaalden gebruiksduur, een vermin- 
dering van omvang en gewicht varı het 
toestel onder de oogen te zien. Wat dit 
beteekent kan alleen degene beseffen, die 
van nabij de verhoudingen kent, onder 
welke het reddingswerk in de mijnen 
onder bepaalde omstandigheden moet ge- 
schieden. 


Men heeft ook nadeelen genoemd en 
het is ongetwijfeld gewenscht, dat aan 
toestellen, die onder de verhoudingen van 
een mijnramp in gebruik moeten worden 
gesteld, de kritiek, zelfs de strengste, niet 
wordt gespaard. Men heeft aan deze toe- 
stellen ten laste gelegd, dat zij lijden aan 
een overmaat van teere en dus kwetsbare 
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onderdeelen. Het verwijt is niet geheel 
onverdiend, maar het zou alleen dan als 
een werkelijke fout varı deze toestellen 
moeten worden beschouwd, indien vast 
stond, dat de bedrijfszekerheid daaronder 
zou te liiden hebben. Dat is allerminst 
het geval. Het reduceer-ventiel in de 
oudere toestellen, de injector zonder 
eenige nevenverbinding met den zuur- 
stofvoorraad door middel van een by-pass- 
ventiel, de zeer belangrijke negatieve druk- 
verhoudingen var vroeger, waren na- 
deelen, bij welke de complicatie der con- 
structies van de automatische apparaten 
in het niet verzinkt. De opsomming der 


toestel regelmatig afvloeit. Indien de ‚ 


verheidsgraad van zuurstof voor dezı 
doeleinden op 98% wordt gesteld, beva 
de flesch van 2 L. inhoud en 150 atm 
spanning, toch nog altijid 6 L. stikstof 
welke hoeveelheid bij een totaal inhouc 
van het apparaat van 8 L. in staat is, 
de zuurstof goeddeels te verdringen er 
hare concentratie met betrekking tot hei 
ter beschikking staand gasmengsel ten 
eenemale onvoldoende maakt. Daar de 
stikstof een indifferent gas is, wordt zij 
weder in het toestel uitgeademd, terwijl 
zelfs de in de bloedvloeistof opgeloste 
stikstof, door verdrijving van dıt gas als 


„Audos”-zuurstofapparaten in gebruik op een miin. 


bezwaren zou onvolledig zijn, indien ook 
niet het z.g. stikstofgevaar werd genoemd, 
een woord dat alleszins in staat is ver- 
warring te doen ontstaan, omdat er mee 
bedoeld wordt, het gevaar, dat ontstaat, 
wanneer de ruimte voor de zuurstof door 
een onevenredige hoeveelheid stikstof in 
het toestel wordt verdrongen. Het is dus 
het weergeven van een toestand van zuur- 
stofverzorging, z.g. anoxaemie. Aan alle 
toestellen, welke een volledig gesloten 
kringloop van ademgassen bezitten is dit 
gevaar eigen en het wordt in het leven 
geroepen, omdat.de in den zuurstofcylinder 
aanwezige gecomprimeerde zuurstof tevens 
een min of meer groot percentage stik- 
stofgas bevat, dat met de zuurstof in het 
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gevolg van den hoogeren partiaal-druk 
van de zuurstof kan bijdragen het stik- 
stofgevaar te vergrooten. 

Er zijn meerdere middelen om het ge- 
vaar met succes te bestrijden. Daar er 
geen middelen zijn om stikstof te binden 
op de eenige wijze, als men dit met kool- 
zuur kan doen, behoeft in die richting 
niet te worden gezocht. Het gevaar ware 
geweken, indien zou kunnen worden be- 
schikt over zuurstof van absolute rein- 
heid. Waar dit niet mogelijk schijnt, dient 
in ieder geval gestreefd naar een zoo groot 
mogelijke reinheid. In geen geval mag 
zii dalen beneden 980%. Vöör het aan- 
leggen van het toestel kan de aanwezige 
stikstof in het toestel door samendruk- 


‚Ken van den ademzak en door blazen met 
 zuurstof worden verdrongen. Indien naast 
de automatische afvloeiing ook in het 
‚toestel een constante doseering aanwezig 
is, zal deze uitreiken om gedurende het 
gebruik op oogenblikken van betrekkelijke 
rust overschotten te doen cntstaan, die 
uit het toestel ontwijken en daarmee 
tevens een deel van de stikstof meenemen 
en uitdrijven. Ten slotte kan op onge- 
veer geliike wijze een z.g. spoelventiel 
‚dienst doen, een kleine in den uit- 
ademingsweg geplaatste inrichting, welke 
bij iedere uitademing een deel van den 
‚gasinhoud van het toestel naar buiten 
doet wijken. Een terugslag-ventiel belet, 
‚dat omgekeerd gassen varı buiten in het 
toestel kunnen binnendringen. Het is te 
‚berekenen, hoeveel inhoud per uitademing 
‚moet uitgedreven worden, wil de gezamen- 
lijke gasinhoud van het toestel niet een 
stikstofpercentage bereiken, dat de aan- 
wezigheid van een hoog zuurstofgehalte 
bedreigt. Dr. S. Sauer heeft in het tijd- 
schrift Glückauf van 12 Juli 1924, no. 
28, biz. 590 de daaraan ten grondslag 
liggende berekeningen gepubliceerd. 

- Ten slotte zij vermeld, dat het mecha- 


nisme van de automatische zuurstofdo- 
seering zich uitnemend leent ten behoeve 
der constructie van zuurstoftoestellen voor 
inhalatie-doeleinden. Niet alleen is de een- 
voudige constructie daarvoor een aanbe- 
beveling, maar ook hier levert het ont- 
wijken van evenveel zuurstof als over- 
eenkomt met de ademgrootte, een van 
zelfsprekend voordeel op. 


Heerlen, den 13den April 1929. 
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MODERNE MIJNLAMPENKAMER IN LIMBURG | 


In „Der Bergbau” (14 en 21 Februari 
1929) geeft Dipl. Ing. Meusz varı de 
Bochumer Bergschule een uitvoerige be- 
schrijving van de inrichting van lampen- 
kamers, in het bijzonder voor Alkali-lam- 
pen. Ook in eenige Limburgsche mijnen 
gaat men tot dit systeem over. 

De lampenkamers in de Staatsmijn Wil- 
helmina en in de mijnen Oranje-Nassau 
II (zie afb.) en IV wijken slechts in 
ondergeschikte details af van de beschrij- 
ving die Meusz, aan wiens artikel hier 
een plattegrond ontleend wordt, geeft. 


Zum Schacht 


5 Fi o 
Vertefnastzfeı 


gescheiden. Beide deelen dragen bij de 
Alkali-Jampen, die op bovengenoemde 
mijnen in gebruik zijn (grootste model 
handlampen, ‚„Friemann & Wolj”), de- 
zelfde nummers en komen, in tegenstelling 
tot de hier vroeger gebruikte loodlampen, 
na de behandeling weer bij elkaar, waar- 
door dezelfde mijnwerker steeds over 
dezelfde lamp beschikt, hetgeen diens 
zorg verhoogt en de contröle gemakke- 
liiker maakt. 
De reiniging. 
De boven- en onderdeelen worden nu 


Hochbehälter 
Fällapparat 


Destillierapparer 
Reinigungsmaschine 


Maerkentafer 


Door den gang ter rechterzijde gaan 
de mijnwerkers bij begin van den arbeid, 
langs de loketten waar zij, tegen overgave 
van een nummerplaatje, hun versch ge- 
laden lamp, voorzien met hetzelfde num- 
mer, in ontvangst nemen, naar de schacht, 
terwijl zij na volbrachte taak, door de 
gang ter linkerzijde, langs de loketten 
(vgl. afb.), waar zij de gebruikte lamp 
weer tegen het nummerplaatje inwisselen, 
het gebouw verlaten. 

Dadelijk bij aflevering worden de ge- 
bruikte lampen door middel van electro- 
magneten geopend, d.w.z. het onderdeel 
waarin de accumulator ondergebracht is, 
van het bovendeel met het gloeilampje, 
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in dezelfde volgorde op een lampenwagen 
met twee verdiepingen geplaatst, z66 dat 
de bij elkaar behoorende deelen recht- 
Standig onder elkaar komen, Hierna wordt 
de wagen eerst naar de electrische rei- 
nigingsmachine geschoven, waar de 
deelen worden gereinigd en nagezien. De 
lampen worden bij de waschinrichting 
gewoon met warm water bespoten en 
door middel van warme lucht weer ge- 
droogd. - 
j De kalilaag. 

Daarna wordt door middel van een 
speciaal toestelletje gecontroleerd of er 
zich nog voldoende kaliloog in den ac- 
cumulator bevindt en dezen zoo noodig- 


= 


bijgevuld. Is de stand van de kaliloog vol- te lossen in 75 Liter gedestilleerd water, 
doende, dan blijkt dit uit het gaan gloeien dat in een afzonderlijk toestel door mid- 


Ontvangstloket Oranje Nassau IV. 


van. een lampje, dat aan de contröle- del van verdamping wordt verkregen en 
en vultoesiellen is aangebracht. op schadelijke bestanddeelen wordt onder- 


Laadstellages Staatsmiin Wilhelmina. 


De voor de Alkali-lampen benoodigde zocht. De hierdoor ontstane kaliloog van 
taliloog wordt gemaakt door 25 K.G. ets- 25° BE s.G.” wordt dan gefiltreerd en in 
cali in poedervorm in een mengketel op glazen reservoirs bewaard. Voor navulling 
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wordt het soort. gewicht door verdunning 
met gedestilleerd water verminderd tot 
3° Be, welke oplossing eveneens in een 
reservoir in voorraad gehouden wordt. 
Deze navulling, noodig door verdamping 
van het water, vindt bij doorloopend be- 
driff om de 8 ä 10 dagen plaats. Het s.G. 
van de kaliloog in de accumulatoren mag 
niet onder 22° Be dalen en niet boven 28° 
Be stijgen. De meting geschiedt door een 
areo-meter. Het is wenschelijk na ver- 
loop van eenigen tijd (bij aanhoudend 
gebruik ongeveer om de twee maanden) 
de kaliloog-vulling der accumulatoren ge- 
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andering plaats van het actieve u 


der plus- en minus-electroden. Het nik- 
kel-hydro-oxyde der plus-electroden neemt 
een hoogeren zuurstofgraad aan en ver- 
andert zich in nikkelsuperoxyde, terwijl 
het actieve materiaal van de minus-elec- 
troden zich in cadmium verandert. Is de 
hoogste oxydatiegraad var de actieve 
massa varı de plus-electroden, resp. 
reductie der minus-electroden, bereikt, dan 
is de accumulator geladen. Bij ontlading 
door gebruik wordt het proces omgekeerd. 
Het in het electrolyt aanwezige water 
wordt gedurende de lading in zuurstof 
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Lampenkamer Oranje Nassau Ill. 


heel te ververschen en de kaliloog te 
regenereeren. 
De leiding. 

Na deze bewerking worden de lampen- 
wagens naar de laadstellages geschoven, 
welke op de Staatsmijn Wilhelmina vrij- 
staand en dubbelzijdig zijn, en op Oranje 
Nassau III tegen de wanden gebouwd en 
enkel zijn (zie afb:). Ook hier wordt bij 
het plaatsen der lampen dezelfde volgorde 
in acht genomen als op de lampenwagens 
gebezigd. Gedurende den laadtijd, die 
afhangt varı de toegepaste stroomsterkte 
en den brandduur en lichtsterkte derlam- 
pen, bliiven de bovendeelen op de lam- 
penwagens staan. Een transformator ver- 
andert den wisselstroom in den vereisch- 
ten gelijkstroom. 

Bij het laden vindt een chemische ver- 
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en waterstof gescheiden, welks gassen 
door het ventiel ontwijken. 

Na de lading worden de accumulatoren 
op de vereischte spanning onderzocht, 
waarvoor een voltmeter met gloeilampje 
gebezigd wordt. Hierna worden de bij 
elkaar behoorende lampen-helften ‘weder 
op elkaar geschroefd en is de lamp klaar 
voor het gebruik. Zij worden door den 
wagen geschoven naar het lampenrek (zie 
afb.) bij de uitgifte-loketten, waar zij aan 
gelijk genummerde haken blijven hangen, 
totdat, bij het begin van de nieuwe schaft, 
de mijnwerkers ze, tegen 
de nummerplaatjes weer komen halen. 

‚In het geval mijnwerkers over de wer- 
king van hun lamp hebben geklaagd, 
worden deze bij inlevering terstond ter- 
zijde gezet en in de afzonderlijk gehouden 


f 


inwisseling van’ 


AB 
 reparatiekamer aan een onderzoek onder- 
 worpen en hersteld. 


De voordeelen. 


De voordeelen van de Alkali-lampen 
‚boven loodlampen bestaan in hoofdzaak: 


a. in de hoogere lichtkracht. 


_d. in het niet-lijiden aan zelfontlading 
“(terwijl de loodlampen liefst dadelijk na 
Jading moeten worden gebruikt — zoo- 
‚dat in sommige mijnen ze zekerheidshalve 
brandend in het lampenrek worden opge- 
‚hangen, om, bij niet-gebruik, opnieuw te 
worden geladen, hetgeen tot overslijtage 
leidt — kunnen de geladen Alkali-lampen 
maanden en zelfs jaren ongebruikt blijven 


Zu 


Lampenrek Oranje Nassau Ill 


staan, zonder lichtkracht te verliezen). 

c. in den bijna tien keer langeren levens- 
duur der nikkel-cadmium-electroden, die 
door de actieve massa niet worden aan- 
getast, hetgeen een zeer aanmerkelijke 
besparing in het gebruik geeft. 

d. in het niet-gevoelig zijn voor over- 
lading. 

Bovendien is de behandeling der Alkali- 
lampen eenvoudiger en zindelijker dan die 
van loodlampen. Bij de op bovengenoem- 
de mijnen voltrokken reorganisatie, ten- 
gevolge varı de vervanging van loodlam- 
pen door Alkali-lampen, bleek, dat het 
personeel der mijnlampenkamers belang- 
rijk kon worden ingekrompen. Een vor- 


mingsproces, zooals bij loodlampen, is niet 
noodig. Kaliloog heeft boven zwavelzuur 
dat bij loodlampen gebruikt wordt, het 
voordeel, dat het lang niet zoo bijt en 
in het gebruik dus minder gevaarlijk is. 
De zuiverheid van zwavelzuur laat bij 
levering, vooral in buiten-Europeesche ge- 
westen, niet zelden te wenschen over. 
Door het bezigen van goed afsluitende 
ventielen kunnen de Alkali-accumulatoren 
met droge accumulatoren in de practijk 
volkomen op een lijn worden gesteld. 
Resumeerende, kan worden gezegd, dat 
Alkali-lampen bij gemakkelijker behande- 
ling, lichtgevender en in het gebruik goed- 
kooper zijn dan loodlampen. 
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KOLOMMENDRAAIKRAAN VOOR HET UITBOUWEN 


VAN MIJNGANGEN MET BETONVORMSTEENEN 


De uitbouw van mijngangen met be- 
hulp van beton-vormsteenen geschiedde tot 
nog toe uit de hand. Uit hoofde van het 
gewicht en wegens de betrekkelijk groote 
afmetingen der mijngangen, kon men een 
arbeidsprestatie, zooals men die bij de 
moderne arbeidsmethodes gewoon is te 
eischen, niet verwachten. De uitbouw van 
mijngangen ging daarom slechts langzaam 
en bracht hooge kosten en arbeidsloonen 
met zich. 

Teneinde tegemoet te komen aan de be- 
hoeften van een mijnbedrijf, dat volgens 
moderne technische inzichten arbeidt, heeft 
de Machinefabriek Westfalia Dinnendahl, 
N.V. te Bochum een kolommen-draaikraan 
uitgedacht, welke in bouwwijze en wijze 
van arbeiden een zeer grooten vooruitgang 
in de techniek van het mijnbedrijf be- 
teekent. Bij de constructie van deze draai- 
kraan is vooral gelet op het vermogen 
om zich aan ieder bedrijf aan te passen. 

De draaikraan wordt gemonteerd op 
een rijbaar raamwerk en kan dus overal 
en zonder moeite worden opgesteld. Een 
loodrecht staande kolom draagt den lier 
en een horizontalen arm met cylinder en 
zuigerstang. De kolom is om haar verticale 
as gemakkelijk draaibaar gemaakt en in 
iedere positie kan zij worden vastgezet. 
De cylinder, die om de horizontale as 
van den arm eveneens draaibaar is en 
vastgezet kan worden, vormt met den 
zuiger een verlengbaren hefboomarm. Zui- 
ger en cylinder dragen aan hun vrije 
uiteinde ieder een kabelrol, waarover een 
kabel loopt naar de trommel var den 
lier. De aandrijving geschiedt met behulp 
van een persluchtmotor. 

De nu volgende gang van zaken bij het 
werken is zoo eenvoudig mogelijk. De 
steen wordt opgehangen aan den haak, 
die zich aan het vrije uiteinde van den 
kabel bevindt en met behulp varı den 
lier tot onder den kabelrol getrokken. 
Daarna laat men de kraan draaien om 
de verticale as in die richting, waarin de 
steen ingebouwd moet worden. Door ver- 
dere mechanische verrichtingen van den 
lier volgt nu omhoogdraaien en daarmede 
gelijktijdig verkorting van den kabel, ter- 
wijl de cylinder om de horizontale as 
gedraaid wordt. Drukt men dan den zui- 
ger naar buiten, dan hangt de steen boven 
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de plaats, waar hij ingebouwd zal worden 
en men behoeft slechts den kabel te vieren 
om hem te doen dalen. Het inbouwen is 
daarmede beeindigd. 

Met ongeoefende arbeiders duurt de ge- 
heele gang var zaken voor den enkelen 
steen ongeveer Een minuut. Daar het 
verder mogelijk is om met behulp van de 
kraan steenen van 150 K.G. op te lichten 
en ter plaatse te brengen, waar hij inge- 
bouwd moet worden, wordt het aantal be- 
noodigde steenen tot op !/;, van de tot 
nog toe gebruikelijke veel kleinere steenen 
verminderd. 


Het noodige materiaal voor de achter- 
vulling wordt in automatisch zich 
openende plaatijzeren bakken, eveneens 
ophangbaar, op dezelfde wijze aange- 
bracht. 

.Voor het volledig inbouwen der steenen 
ziin twee mannen voldoende, welke in 
staat zijn met behulp van de Speciaal- 
kolommendraaikraan ongeveer zes M3. 
betonvormsteenen in een dagtaak te 
metselen. 

Een vergelijking met de tot nog toe 
verkregen prestaties uit de hand geeft 
het bewijs van de enorme voordeelen en - 
besparingen, welke 'voortvloeien uit het 
gebruik van de draaikraan. 


HET Ile INTERNATIONALE 
BOORCONGRES. 


‚ Op het voorbeeld van het buitenland heeft 

zich samengesteld het „Nederlandsch Comite 
ter bevordering van internationale samen- 
werking op het gebied van boringen.” Het 
bestaat uit de heeren: 


Ir. J. Koster te Heerlen, Voorzitter. 

C. Blankevoort te Maastricht. 

Ir: G. de Haas te Boekelo. 

Dr. W. J. Jongmans te Heerlen. 

Dr. P. Tesch te Haarlem. 

Ir. M. B. H. van der Linden (of als plaats- 
vervanger) Ir. S. van Dorsser, beiden te 
Den Haag. 

Prof. Ir. C. van Nes te Delft. 

Mr. N. C. Couvee, Secretaris-Penning- 
meester, Departement van Waterstaat, 
Den Haag. 


In de week van 16 tot 23 September 
wordt te Parijs het IIe Internationale Boor- 
‚congres gehouden. 

Op dit congres zijn niet alleen de leden 
van bovengenoemd comite, maar alle be- 
langstellenden welkom, waarin wij aanleiding 
vinden om op dit gebeuren de speciale aan- 
dacht van onze lezers te vestigen. 

Het regelingscomite, waarvan Ir. M. Gal- 
liot, Directeur van Mijnbouw aan het 
Ministerie van Openbare Werken te Parijs, 
de voorzitter is, heeft haar taak — blijkens 
het reeds verschenen uitvoerige programma — 
serieus opgevat. Niet alleen wordt een keur 
van lezingen en excursies vermeld, doch ook, 
de noodige faciliteiten ten aanzien van reis- 
en. verblijfsbeslommeringen zijn van te voren 
gewaarborgd. Het comite belast zich met 
het verschaffen van speciale spoorbiljetten en 
tickets voor hotels; waarbij met uiteen- 
loopende prijzen rekening wordt gehouden. 

Het uitgangspunt van de excursie, die niet 
alleen leerzaam maar ook, gezien de vele 
officieele ontvangsten met daaraan onvermjj- 
delijik verbonden diners, etc., bijzonder aan- 
genaam belooft te worden, is Parijs. Vandaar 
uit wordt een bezoek gebracht aan Nancy, 
vervolgens Homecourt en tenslotte Strass- 
bourg, in de nabijheid van welke plaatsen 
verschillende groote werken worden be- 
zichtigd. 

Men zal goed doen met zich de moeite 
te getroosten van even een programma met 
inschrijvingsbiljfet voor de excursie met bijge- 
voegde hotel- en spoortickets aan te vragen 
bij den Secretaris-Penningmeester van voren- 
genoemd Nederlandsch Comite, Mr. N. C. 
Couvee, Departement van Waterstaat, den 
Haag. 


MIJNRAAD. 


Bij K. B. is voor den tijjd van 4 jaren 
benoemd tot lid van den Mijnraad de heer 
ir. P. Hövig, oud-hoofd van den Dienst van 
den Mijnbouw in Ned. Indie, te ’s-Gravenhage. 


OCTROOINIEUWS- 


„De Industrieele Eigendom” van 15 Mei 
1929 vermeldt o.a.: 


Het verschijnen varı octrooi 19863 (klasse 
ia 5), gedagteekend ı6 Maart 1929, verleend 
aan Antoine France te Luik op aanvrage 
35145 Ned. betreffende het aanbrengen van 
langsschotten voor het regelen der strooming, 
in een goot voor spoelend sorteeren. 


Het verleenen varı octrooi 20017 (klasse - 
ıa 5), gedagteekend ı6 April 1929 aan The 
Dorr Company te New York op äanvrage 
35139 Ned. betreffende het sorteeren van 
suspensies, doordat twee suspensies van ver- 
schillende dichtheid in communiceerende 
vaten evenwicht onderhouden door middel 
van ongelijke vloeistofkolommen, waarvan de 
hoogste automatisch een membraan licht, dat 
een uitlaatklep draagt. Het membraan ver- 
vangt dus een vlotter. 


Het verleenen varı octrooi 20020 (klasse 
ıa 6), gedagteekend ı6 April 1929 aan 
Adrianus Cornelis Houdijk te ’s-Gravenhage 
op aanvrage 35272 Ned. betreffende een 
opeenstapeling van horizontale buizen, waar- 
tusschen de horizontale scheidingswanden 
plaatselijik zijn weggenomen, zoodat uit de 
suspensie die de buizen doorstroomt, deeltjes 
kunnen doorzinken of stijgen. 


Het verschiinen varı octrooi 19876 (klasse 
ıa 7), gedagteekend ı6 Maart 1929, ver- 
leend aan Charles Marchant te Montigny 
Le Tilleul, Belgie, op aanvrage 35541 Ned. 
betreffende een sorteerinrichting bestaande 
uit een verticale buis voor het afwaartsleiden 
van een suspensie, in welke buis schuin- 
opwaarts gerichte injectoren uitmonden, ter- 
wijl tusschen de injectoren uitlaatkanalen zijn 
aangebracht voor het afleiden van suspensies 
met gemiddelde: dichtheid. 


De openbaarmaking van octrooiaanvrage 
33698 Ned. (klasse 5a 23) van ı4 Juni 
1926 ten name van John Adolph. Zublin 
te Los Angelos, Californie, Ver. St. v. Am. 
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betreffende een opruimboor, die door middei 
van een frees een excentrische vöörboring 
vormt. 

Het verleenen van octrooi 19959 (klasse 
5a 24), gedagteekend 16 April 1929, aan 
Clarence Edward Reed te Wichita Kansas 
Ver. St. v. Am, op aanvrage 31672 Ned. 
betreffende een freesboor van ver gedetail- 
leerde configuratie. 

Het verleenen var octrooi 20035 (klasse 
5a 25) gedagteekend 16 April 1929, aan 
Maschinen- und Bohrgerätefabrik Alfred 
Wirth & Co., Komm. Ges. te Erkelenz, Rijn- 
land, Duitschland, op aanvrage 36004 Ned. 
betreffende een ondersnijdende boorkroon, 
waarvan de opruimmessen elk afzonderlijk 
onder den dwang van een veer uit hun 
schroefvormige groeven reiken. 

De openbaarmaking var octrooiaanvrage 
38172 Ned. (klasse 5d ı7) van 7 September 
1927 ten name der Directie der Staatsmijnen 
in Limburg (Staat der Nederlanden) te 
Heerlen betreffende het vaststeken van elec- 
trische geleidingen en transportwerktuigen als 
schudgoten aan het werkfront, hetgeen tot 
dusver slechts met de mijnlamp geschiedde. 
Deze voorwerpen hangen dus niet langer 
aan de blijvende betimmering doch kunnen 
het front volgen doordat zij hangen aan ijzers 
die in de delfstof zijn geboord. 

Het vervallen var octrooi 15901 (klasse 
40a 12) betreffende het reduceeren van 
oxydische zinkertsen door deze te »rengen 
in een koolstofhoudend ijjzerbad, de zink- 
dampen af te leiden en het bad te regene- 
reeren door verhitten en verzadigen met 
koolstof, A. VAN DER VEEN. 


HEEMAF. 

Resultaten boekjaar 1928 overeenkom- 
stig de verwachtingen. Belangrijke 
uitbreiding omzet in normale fabri- 
katen. Uitbreiding fabriek te Dort- 
mund. Overeenkomst met fabriek in 
Engeland. Overeenkomst met Hel- 
lendoorn voor Indie. 

Winst 1928 f 631.810 (v.j.f 535.140). 
Na statutaire afschrijving f 196.546 
v.j. £ 160.727). 71/, % (v.j. id.) di- 
vidend aan houders van pref. aan- 
deelen f 187.500, 5 % (v.j. id.) aan 
houders van gewone aandeelen 
f 101.250. Reserve- en aandeelen- 
fonds verhoogd tot f 152.681 (v.j. 
f 69.882). 


Aan het verslag over het boekjaar 1928 
ontleenen wij het volgende: 

De resultaten hebben thans uitgewezen, dat 
de verwachtingen voor 1928 gemotiveerd 
waren. 

Voor het eerst na tal van jaren kan, over 
1928 van een verbetering in de conjunctuur 
worden gesproken, tengevolge van de geleide- 
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lijke afneming van de moeilijkheden, die de 
verschillende valutadepreciaties in vorige jarer 
bezorgden. i | 

De omzetten in de normale fabrikaten oveı 
de tweede helft van 1928, waarvan de afleve. 
ring nog voor een groot gedeelte in 1929 
moet plaats hebben, zijn belangrijk grooter 
dan over de overeenkomstige periode van 
1927. Dit is zoowel een gevolg van een ver- 
hoogden binnenlandschen omzet als van een 
belangrijke stijging van den export. T egelijker- 
tjd kon hierdoor weer een regelmatige be- 
lasting van de fabriek worden bereikt, welke 
op de resultaten een gunstigen invloed zal 
uitoefenen. 

Sedert 1923 werden de omzetten in gelds- 
waarde nagenoeg verdubbeld. De afgeleverde 
hoeveelleden motoren werden bijna vervier- 
voudigd. 

Deze expansie kan nog niet in die mate 
aan de resultaten ten goede komen, als voor 
de toekomst op grond van den in belangrijke 
afzetgebieden gecreöerden goodwill en mede 
door het ‘geleidelijk aantrekken der prijzen 
mag worden verwacht, temeer daar een deel 
dier omzetvermeerdering werd bereikt, vöör- 
dat van de in den aanvang van dit verslag 
gereleveerde verbeteringen kon worden ge- 
sproken. 

Sedert 1914 is de toeneming van het elec- 
triciteitsverbruik in Europa bij Amerika ach- 
tergebleven. Nu ook in Europa de stabilisatie 
der valuta’s tot rationaliseering dwingt en het 
electriciteitsverbruik daardoor zal worden ge- 
stimuleerd, wordt algemeen een toenemende 
vraag naar draad, kabels, electrische machi- 
nes en apparaten verwacht. 

Voornamelijk in die landen waar deze toe- 
nemende vraag wel het eerst merkbaar zal 
worden, heeft het Heemaf-fabrikaat thans een 
goede reputätie. 

Waar het Heemaf tijdens de inflatie, zij 
het dan met. groote offers, wel ge- 
lukt is, ondanks hoogere productiekos- 
ten den omzet in binnen- en buitenland te 
vergrooten, zal een verdere uitbreiding var 
den omzet,-nu de inflatie inmiddels gevolgd 
werd door een stabilisatie — mede tengevolge 
van de sedert plaats gehad hebbende prijs- 
verbeteringen — juist thans met waarschijn- 
lijk minder moeite en opoffering kunnen wor- 
den bereikt. 

De stichting eener dochterfabriek te Dort- 
mund in de tweede helft van 1927 heeft aan 
de verwachtingen beantwoord. In de eerste 
maanden van dit jaar zal tot een noodzakelijk 
geworden uitbreiding moeten worden over- 
gegaan. 

Inderdaad blijken de loonen daar te lande . 
lager te zijn dan in Nederland. Van niet te 
onderschatten beteekenis is ook het vervallen 
der invoerrechten. 


Ook in Engeland zijn thans zoodanige 


maatregelen getroffen, dat in samenwerking 
met een Engelsche fabriek goede resultaten 
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voor de toekomst mogen worden verwacht, 
‚temeer, omdat in Engeland thans op groote 
 Schaal tot ombouw van gelijkstroom in wis- 


selstroom zal worden overgegaan. Men zal 


denbouw : kwam in 
‚Heemaf in staat te stellen aan de steeds stij- 


_ daar dus door toepassing van S.K.A.-motoren 


de in overig Europa doorgemaakte periode 
der sleepringmotoren kunnen overslaan. 


wen 


> 
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gende vraag naar hare schakelborden te kun- 
nen voldoen. 

. In de eerste helft van het afgeloopen boek- 
Jaar. werden 4 locomotieven van een ver- 
mogen van 1200 P.K. en 75 ton dienstgewicht 
ten behoeve van de Ned.-Indische Spoor- 
wegen, en 16 motorwagenuitrustingen en 60 


r.338 


Heemaf S.K.A.-ınotor 2750 P.K., 3000 omw./min. gekoppeld met com- 
pressor voor Mijnbedrijf. 


Voor het binnenland en onze kolonien mocht 
Heemaf ook dit jaar belangrijke opdrachten 
tot tevredenheid .harer afnemers uitvoeren, 
0.4. de installatie- van het nieuwe Philips- 
zendstation te Huizen en den nieuwen scha- 
kelaanleg voor de G. E. W. te Nijmegen. 
Tevens werden tal van andere installaties 
voor verschillende doeleinden zoowel in het 
binnen- als buitenland opgeleverd. 

De vergrooting der afdeeling Schakelbor- 
just op tijd gereed om 


motoren aan de Nederlandsche Spoorwegen 
afgeleverd. 

Eveneens werd in 1928 een aantal tin- 
molens voor de Werf Conrad van electrische 
aandrijving voorzien. Met de vroeger geleverde 
tinmolens o.a. in Indi& werden bevredigende 
resultaten bereikt. 

Van de Directie der Staatsmijnen ontving 
Heemaf opdracht voor de levering van ı8 
stuks S.K.A.-motoren 125 en 150 toeren, 
2000 Volt, in totaal 10.600 P.K., alle voor 
directe inschakeling met drukknopbesturing. 
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De vier grootste machines hebben een dia- 
meter van rond 41/, Meter en zijn de groot- 
ste tot nu toe gebouwde S.K.A.-motoren. Een 
dergelijke uitvoering is de eerste in Eüropa. 

Het ook in dit geval in Heemaf gestelde 
vertrouwen is een gevolg van de bijzonder 
gunstige ervaringen, die men sedert 1924, 
voornamelijjik bij de mijn ,„Maurits’” met 
S.K.A.-motoren heeft opgedaan. Achtereenvol- 
gens werden daar, waar de grootste bedrijfs- 
zekerheid moest worden verlangd, voor meer 
dan 30.000 P.K. motoren van dit type in 
bedrijf gesteld. 

In het vorig overzicht maakte de Directie 
er reeds melding van, dat wegens het sedert 
den oorlog gewijzigde karakter harer onder- 
neming ook in Indi& naar een opzet werd ge- 


Evenals vorige jaren werden de voor abno 
male machines benoodigde gereedschappen eı 
modellen ten laste der betreffende orders ge 
boekt. Gedurende dit boekjaar werd een voor 
ziening getroffen om de afschrijving op ge 
reedschappen reeds dit jaar het maximum be 
drag na 1926 te doen bereiken, omdat de 
Directie, niettegenstaande de afschrijving var 
25% op deze gereedschappen, zich voor de 
toekomst zooveel mogelijk de vrijheid wil voor. 
behouden, om zoo noodig tot nog snellere 
wijzigingen van door Heemaf gefabriceerde 
artikelen te kunnen overgaan. 

De Directie meent door een in het afgeloo- 
pen jaar met de firma Hellendoorn aangegane 
overeenkomst in beide opzichten te zullen 
slagen. Heemaf’ heeft thans uitsluitend voor 


Serie Heemaf S.K.A.-motoren, 450 
de aandrijving van poederkoolmachines. 


streefd, waarbiji Heemaf aan hare afnemers 
een goede service zou kunnen geven, zoo 
mogelijk gepaard gaande met een verlaging 
der onkosten. 

De nog loopende groote orders, welke 
thans in bewerking zijn, stellen opnieuw 
groote eischen aan de middelen, temeer nu 
sedert het vorig jaarverslag het saldo -Debi- 
teuren deels door geringe vooruitbetalingen, 
een vrij belangrijke stijging onderging. 

Hiertegenover heeft de vermindering der 
voorraden geen voldoende compensatie ge- 
geven. 

Naarmate het bedrijf zich in gunstige rich- 
ting zal blijven ontwikkelen, moet een ver- 
sterking der middelen wenschelijk worden ge- 
acht, temeer daar onder deze omstandigheden 
van een eenigszins belangrijke aflossing van 
het bankcrediet geen sprake kan zijn. 
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P.K., 2000 Volt, 375 omw./min., voor 


f 
de technische ondersteuning te zorgen en 
overigens kan gebruik worden gemaakt van 
een organisatie, die zich op uitgebreider ter- 
rein beweegt dan voor een electrotechnische 
vertegenwoordiging alleen rendabel zou. zijn 
te maken. 

De goede resultaten, die Heemaf met den 
steeds stijgenden afzet ook bij de grootste 
ondernemingen in onze kolonien heeft bereikt, 
wettigen het vertrouwen, dat bij -de verbree- 
ding der basis door het samengaan met Hel- 
lendoorn de Directie er in zal slagen ook 
in de komende jaren bij toenemende electri- 
ficatie haar aandeel in den totalen invoer te 
vergrooten. 

De onkosten hebben nog voortdurend de 
volle aandacht. De hoogere productie brengt 
verhooging van onkosten mede. Weliswaar 
stjgen deze minder dan evenredig, doch met 


de geleidelijke loon- en salarisverbeteringen 
 veroorzaken zij een jaarlijksche verhooging, 
‚die, hoewel gedeeltelijk gecompenseerd door 
de nog steeds voortgang makende verbeterin- 
‚gen van het bedrijf, toch in verhouding tot 
de productie-voorwaarden in de ons omrin- 
gende landen en de elders bestaande invoer- 
‚rechten, de grootste aandacht bljjft eischen, 
‚opdat een nog noodzakelijke verbetering der 
‚resultaten zal kunnen worden bereikt. 

- Voor zoover de Directie, onvoorziene om- 
‚standigheden voorbehouden, over het nieuw 
ingegane boekjaar zich meent te mogen uit- 
‚laten, heeft zij de verwacnting, dat de fabriek 
zich op een grooteren omzet zal moeten in- 
‚stellen. 

„ ‚Hierdoor zullen de resultaten dan nog ge- 
leidelijik een verbetering kunnen ondergaan 
en zal het geheele kapitaal — evenals over 
1927 en 1928 — rendabel kunnen worden 
gemaakt, wanneer zoowel hare afnemers als 
hare medewerkers ook in 1929 hun vertrou- 
wen blijven schenken, gelijk in de voorafge- 
gane jaren. 

In dit boekjaar kwam de nieuwe schakel- 
‚bordenafdeeling gereed, terwijl in verband 
'met de steeds stijgende hoeveelheden te ver- 


werken blik, in het najaar werd aangevangen, » 


met den bouw van een nieuwe blikfabriek. 
Doordat eenige groote opdrachten voor de 
tractie-afdeeling dit jaar werden afgeleverd 
en thans de groote bedrijfsdrukte hoofdzake- 
ljk een gevoig is van den stijgenden verkoop 
van normale fabrikaten onderging de Goede- 
renrekening ten opzichte van het vorige jaar 
een vermindering. Bovendien was de verkoop 
van motoren en toebehooren in de laatste 
helft van 1928 grooter dan de productie, 
welke in deze maanden kon worden bereikt. 
- Inmiddels zal door den aanbouw der nieuwe 
blikfabriek en de voorgenomen uitbreiding 
van de fabriek te Dortmund de productie 
voldoende kunnen worden opgevoerd. 
_ De aangenomen prijzen zijn gebaseerd op 
de geldende kostprijzen bij den aanvang van 
het nieuwe boekjaar. Voor gevallen, waarin 
de boekwaarde reeds lager was, werd deze 
aangehouden. 
‘ Het laatste halfjaar werd in de belang- 
ijkste afzetgebieden een verhooging van de 
/erkoopprijzen ingevoerd in verband met de 
oortdurende prijsstijging van een der voor- 
jaamste grondstoffen. . 
De consignatie-voorraden zijn op zoodanige 
vijze gewaardeerd, dat het zeer geringe risico, 
ietwelk hier aan js verbonden, de bedrijfs- 
esultaten van volgende jaren niet in ongun- 
tigen zin kan beinvloeden. 


MIJNBOUW MIJ. AEQUATOR. 


Winstsaldo 1928 200.679 (v. j. 
verlies | 186.294). | 
Aan het jaarverslag van de Mijnbouw Maat- 


schappij „Aequator” over 1928 ontleenen wij 
het volgende: 

Het verwerkte kwantum erts bedroeg 91.602 
tons, het hoogste aantal tons sinds het be- 
staan der onderneming en 11.600 meer dan 
in de beide vorige jaren. Hieruit werd ver- 
kregen 135.900 (14.671) Kg. zilver en 652 
(462) Kg. goud. Vooral de goudproductie 
toont een sterke stijging, ten gevolge waar- 
van de waarde der productie steeg van 
f1.403.855 in 1927 tot f 1.764.402 in het 
afgeloopen jaar. De financieele resultaten van 
het bedrijf zijn dan ook zoodanig, dat na de 
noodig geoordeelde afschrijvingen een winst 
resteert van f 200.679 (v. j. verlies f 186.294), 
welk bedrag in mindering van het verlies- 
saldo kan worden gebracht. De vijjf tot dus- 
ver verloopen maanden van het loopende 
boekjaar, vertoonen ten opzichte van de vijjf 
eerste maanden van 1928 een belangrijken 
voorsprong van 1067 Kg. zilver en 79.92 
Kg. goud. 

Het jaar 1928 is gekenmerkt door een 
sterke verlaging van de bedrijfskosten. Het 
was trouwens in meerdere opzichten een jaar 
van zeer bevredigende uitkomsten. 

De ertswinning van de ontginning Mangani 
bedraagt 166.484 wagens en van de ontgin- 
ning Roemboet Pait 72.338 wagens. 
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UNION MINIERE DU HAUT KATANGA. 


Gunstige bedrijfsresultaten. — Uit- 
breiding varı fabrieken. — Geleide- 
lik toenemende productie. 

De Union Miniere du Haut Kantanga hield 
haar algemeene jaarlijksche vergadering van 
aandeelhouders. 

Het jaarverslag geeft bijzonderheden over 
de werken, die aan den gang zijn. De prospec- 
ties en de voorbereidende werken werden 
met groote activiteit voortgezet zoowel in het 
Westen als Zuidoosten. Er werden 16.997 
Meters geboord. De mijnreserves bedroegen 
op 31 December 1928 nagenoeg 78 millioen 
ton erts, die meer dan 5 millioen ton koper 
bevatten. Over het afgeloopen boekjaar wer- 
den in de diverse mijnen 1.911.00 ton erts 
gedolven. Aan kalkachtig erts uit de lagen 
van Kakankwe bedroeg de productie 199.000 
ton en aan jjzererts uit de lagen van Kisjanga 
51.000 ton. De concentratiefabriek van Panda 
werd in den loop van dit jaar nog verder 
geoutilleerd. De fabrieken van Elisabethville 
en van Panda produceerden in totaal 110.510 
ton koper. 

De productie-capaciteit van 40.000 ton, die 
voor deze nieuwe fabriek is voorzien, is van 
het eerste jaar af overschreden. De totale 
ruwe koper-productie bedroeg over het afge- 
loopen boekjaar 112.456 ton, in 1927 89.155 
ton. De productie over de eerste zes maanden 
van 1929 bedroeg 63.900 ton tegen 57.605 
vorig jaar. 

De productie van geraffineerd koper be- 
droeg over de eerste zes maanden van 1929 
40.300 ton. De fabriek te Panda met de 
speciale ovens werd in den loop van 1928 
geheel voltooid, alsook de bijbehoorende in- 
stallaties. 

De werkzaamheden met betrekking tot de 
fabriek voor electrolytisch koper vorderen 
goed. Proeven zijn reeds gedaan met gedeel- 
telijjke in bedrijfneming der diverse afdeelin- 
gen van de fabriek. Men mag hopen, dat de 
fabriek op het eind van dit jaar in bedrijf 
zal worden genomen. 

Behalve diverse andere installaties voor 
eigen fabrieken nam de Union Minitre direct 
of indirect deel aan de werken in uitvoering 
van de Ste. Generale des Forces Hydro-elec- 
triques du Katanga, bij de watervallen van 
Modangusja, den bouw van een zwavelzuur- 
fabriek en van een fabriek van hydrolyseering 
van palmolie met het gemeenschappelijk Syn- 
dicaat voor de chemische industrie in Katanga 
en het bouwen van een maalderij, in samen- 
werking met het syndicaat der maalderijen 
van Katanga. 

In verband met de a.s. voltooiing van den 
Lobito-spoorweg worden de installatiewerken 
in de Westelijke mijnen met kracht voortgezet, 
z6öödanig, dat het materiaal voor het delven 
van erts en van zijn metallurgische bewerking 
spoedig ter plaatse zal zijn. 

De Busanga-mijn heeft over het afgeloo- 
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r ne 
pen boekjaar 364 ton tinerts a 


De Ste. Generale Metallurgique de Honoke 
werd aldus in staat gesteld met den bestaan 
den voorraad 419 ton tin te produceeren. 

De kobalt-productie in de fabriek vai 
Oolem bedroeg gedurende het afgeloope 
boekjaar 450 ton. Voor radium bestond eeı 
hernieuwde vraag, waaraan gemakkelijk ko: 
worden voldaan. Over het afgeloopen boek 
jaar ziin 42 gram radium verkocht. 

De diverse maatschappijen, waarin de Unioı 
Miniere belangen heeft, gaven alle bevredi 
gende resultaten. 

Op een vraag van een aandeelhouder ver 
klaarde de voorzitter, dat de productie de 
Union Miniere geleidelijk toeneemt. Dit jaa; 
werden reeds eenige duizenden tonnen meeı 
geproduceerd dan verleden jaar. Er wordt mı 
aan nieuwe installaties begonnen te Panda 
Er is derhalve een verhooging der productie 
te verwachten, maar er moet rekening worder 
gehouden met allerlei omstandigheden, waaı 
door niet altijid onmiddellijke resultaten wor. 
den verkregen. Voor het nieuwe boekjaar kan 
dus een verhooging worden tegemoet gezien 

De mijnen van het Westen worden door 
de voltooiing van den bovenvermelden spoor- 
weg ook in de gelegenheid gesteld te produ- 
ceeren. De werken der electrische fabrieken 
van de Fogefor gaan goed vooruit. De voor- 
uitzichten zijn over het algemeen goed. 

Door een anderen aandeelhouder werd ge- 
vraagd of de Westelijke mijnen evengoed ge- 
acht mogen worden als de Oostelijke. De 
voorzitter antwoordde dat op deze vraag 
slechts een definitief antwoord kan worden 
gegeven als de mijnen werkelijk in bedrijf 
zullen zijn genomen. In elk geval bevindt zich 
daar een goed mijnbedrijf. „Wij doen n 
steeds boringen en onze studies zijn verder 
genoeg gevorderd om met de installatie te 
beginnen.” 

Op de vraag, wat de Union Minere dacht 
over de crisis op de kopermarkt, antwoordde 
de voorzitter, dat hij gelooft dat een stabili- 
satie is ingetreden. Het wereldverbruik neemt 
steeds toe. Er werden van te voren met 
speculatieve doeleinden voorraden gevormd, 
die thans langzamerhand worden gelikwideerd, 
zoodat een regelmatiger prijsverloop op de 
markt mag worden verwacht. 


BIJ ONZEN INLEGGER. 


Wij vestigen nog even speciaal de aan- 
dacht van onze lezers op den inlegger van 
de N.V. voor Transportinrichtingen Ernst 
Heckel te Saarbrücken, waarin deze reeds 
vele jaren bekende 'fabriek van transport- 
inrichtingen, in het bijzonder kabelbanen. 
carriörs, automatische wagonomloopen, band- 
transporteurs, etc., haar nieuw geconstru- 
eerden transporteur annonceert. 
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Te JAARGANG NUMMER 8 


HET WINNEN VAN BENZINE EN VLUCHTIGE 
OPLOSMIDDELEN MET BEHULP VAN 
ACTIEVE KOOLSTOF 
poor P. SMIT 


Bedrijven, waarvoor win- 
nen en recuperatie van 
vluchtige stoffen in aan- 
merking komt. 

Bij elk fabricageproces, waar verliezen 
van kostbare hulpmiddelen of fabricaten 
kan plaats vinden door afvoer van afval- 
water, lucht, verbrandingsproducten, enz., 
kan het terugwinnen hiervan overwogen 
worden en een nadere studie moet de 
mogelijkheid en in dit geval tevens de 
rentabiliteit van een dergelijke bewerking 
‚aantoonen. In uitzonderingsgevallen kan 
deze toegepast worden, zelfs indien zij 
niet rendabel is, n.l. wanneer er ook 
andere redenen aanwezig zijn, b.v. hy- 
gienische, die een terugwinning der be- 
doelde stoffen wenschelijk maken. Deze 
laatste kunnen zelfs overwegen, men past 
dan vaak gedeeltelijk een identieke me- 
thode als voor recuperatie toe, waarbij 
deze echter niet uitsluitend tot vluchtige 
stoffen is bepaald, terwijl slechts de eerste 
phase van het recuperatieproces wordt toe- 
gepast, n.l. de verwijdering dezer stoffen 
uit de middenstof, die deze afvoert; de 
tweede phase var het proces, n.l. de 
terugwinning ervan in zuiveren toestand, 
blijft achterwege. Bij de afvalwaterzuive- 
ring, kunnen om deze reden gelijksoor- 
tige vraagstukken bestaan, als in dit arti- 
kel behandeld worden, ofschoon wij ons 


meer zullen bepalen tot scherp omlijnde 
gevallen. Door slechts het terugwinnen 
van vluchtige stoffen te beschouwen, is 
het onderwerp reeds begrensd, terwijl wij 
verder ons bijna uitsluitend tot de recupe- 
ratie dezer stoffen uit gasvormige midden- 
stoffen zullen bepalen, andere gevallen 
slechts oppervlakkig zullen vermelden en 
ons tot actieve koelstof als recuperatie- 
middel zullen beperken. Ook dan nog blijft 
er een uitgebreide toepassing van het 
proces over. 

Bij de petroleumindustrie wordt heden 
ten dage naar een maximumopbrengst 
van benzine gestreefd. Door „kraken’ var 
hoogere koolwaterstof wordt deze ver- 
hoogd. Verder wordt de aandacht gewijd 
aan het benzinegehalte van natuurlijke 
gasbronnen, en aan de kwaliteit van deze 
benzine. In deze gevallen speelt de recu- 
peratie van benzine uit gasvormige pro- 
ducten een belangrijke rol, in het laatste 
geval volstaat men niet meer met het be- 
nutten dezer gasvormige producten als 
brandstof, maar onttrekt men hieraan te- 
voren alle bestanddeelen, die een hoogere 
waarde vertegenwoordigen. 

In de grootgasindustrie is men ook van 
oordeel, dat het op de gewone wijze ge- 
zuiverde gas, bestanddeelen bevat, die men 
meer loonend kan toepassen dan als ge- 
wone brandstof. Het kostbare benzol heeft 
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als oplosmiddel of motorbrandstof een 
grootere waarde, dan als licht- of ver- 
hittingsgas. Het is algemeen bekend, dat 
men slechts door het winnen van benzol 
uit steenkoolgassen aan de groote vraag 
naar dit product heeft kunnen voldoen. 


Vanzelfsprekend kan men in alle takken 
van industrie, waar men vluchtige oplos- 
middelen toepast, verliezen hiervan be- 
perken, door alle media, die het product 
kunnen afvoeren, hiervan te ontdoen. In 
de caoutchouc-, film-, kunstzijde-, lak- en 
vernisindustrie, enz., vindt derhalve recu- 
peratie van hulpmiddelen plaats. Waar 
in de koolzuurindustrie, het koolzuur sterk 
verdund met andere gassen verkregen 
wordt, moet men eveneens recuperatie toe- 
passen. 


Algemeen bekend is het gebruik van 
gasmaskers, waarbij eveneens een gas van 
een stof ontdaan moet worden, die hierin 
niet gewenscht is. 


Middelen, waardoor de 
terugwinning der vluchtige 
stoffen, wordt bewerk- 
stelligd. 

Bij de keuze hiervan is een kennis der 
physische en chemische eigenschappen der 
verug te winnen stoffen noodzakelijk. 
Naast twee zuiver physische methoden, 
kent men middelen, die tevens of uitslui- 
tend chemisch werken 

Door afkoeling en compressie kan men 
vaak het recuperatiemiddel gedeeltelijk in 
vloeibaren toestand uit het gas tot afschei- 
ding brengen. Zoo men de beschikking 
over cijfers omtrent de dampspanning, ver- 
dampingswarmte, soortelijke warmte en 
verdere physische eigenschappen varı het 
oplosmiddel heeft en varı de physische 
eigenschappen var het medium, waarin 
het zich bevindt, tevens van de hoeveel- 
heid oplosmiddel in het medium, dan kan 
men voor de diverse temperaturen, waar- 
toe wordt afgekoeld en spanningen, waar- 
toe wordt gecomprimeerd, vaststellen, 
welk gedeelte van het oplosmiddel terug- 
gewonnen kan worden. Dit percentage 
wordt ongunstiger, naarmate de kritische 
temperatuur var het oplosmiddel hooger 
ligt, de aanwezige hoeveelheid geringer 
en de temperatuur, waartoe afgekoeld, 
hooger is. Bij groote hoeveelheden der 
middenstof en sterk vluchtige oplosmid- 
delen kan het dus volkomen falen. Prac- 
tisch wordt er onder alle omstandig- 
heden een gering resultaat mede bereikt 
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en wordt de methode duurder, naarmat: 


men een grooter gedeelte varı het oplos 
middel wil winnen, de kosten der methodk 
nemen niet recht evenredig met het be 
reikte resultaat toe, doch in veel grootere 
mate. Het behoeft dus niet te verwonde 
ren, dat deze methode zeer weinig word 
toegepast en waar zij toegepast wordt 
zich veelal niet weet te handhaven. 

Een typisch voorbeeld van een che 
mische methode van vastlegging varı het 
te winnen product uit de middenstof is de 
fabricage van koolzuur door verbranding 
van koolstof of koolstofhoudeiı.d mate- 
riaal. De koolzuurhoudende verbrandings- 
producten worden na afkoeling en be- 
vriiding van zwevende stoffen met een 
sodaoplossing gewasschen, die tenge- 
volge der koolzuuropname in bicarbonaat 
wordt omgezet. Door een verwarming der 
oplossing, wordt daarna het koolzuur in 
zuiveren toestand verkregen. 

Andere vloeistoffen werken weer uit- 
sluitend zonder eenige chemische verbin- 
ding, terwijl weer andere zoowel wegens 
hunne physische als chemische eigenschap- 
pen toegepast worden. Zeer vaak is moei- 
lijk vast te stellen, welke eigenschappen 
de hoofdrol spelen. Ook hier behoort men 
bij de vaststelling van de rentabiliteit der 
bewerking alle noodzakelijke factoren te 
kennen, soortgelijke warmten der diverse 
producten, oplosbaarheid, reactie-warmte, 
enz. veelvuldig stellen slechts in Je prac- 
tijk verkregen gevallen tot een goed oor- 
deel in staat. 

De derde technische methode voor het 
winnen van vluchtige oplosmiddelen, enz. 
maakt gebruik van chemisch indifferente 
adsorptie-middelen. Als zoodanig zijn 
silicagel en actieve kool bekend. In het’ 
volgende zal speciaal de toepassing var 
actieve kool beschouwd worden, welke 
in de laatste jaren een zeer groote vlucht 
genomen heeft. 


Actieve kool, eigenschappen 

en methode van bereiding. 

De activiteit van een koolstof blijkt 
door haar vermogen om vloeistoffen te 
ontkleuren, gassen vast te leggen, door 
een warmteontwikkeling bij bevochtiging, 
enz. Deze eigenschappen zijn reeds zeer: 
lang bekend, in de middeleeuwen werd 
reeds een raffinatie van wijnsteen met 
houtskool toegepast. In 1785 ontdekt 
Löwitz opnieuw de ontkleurende eigen- 
schappen van houtskool en schijnt deze 


omstreeks 1794 toegepast te worden in 
een Engelsche suikerraffinaderij voor het 
zuiveren van suikeroplossingen. Een 
groote vlucht nam het. gebruik van been- 
derkool, dat in veel sterkere ınate ontkleu- 
rende eigenschappen bezit dan gewone 
houtskool, ook tegenwoordig wordt been- 
zwart nog in groote hoeveelheden in sui- 
Kerraffinaderijen gebruikt, ofschoon het 
meer en meer door de moderne kool van 
pPlantaardigen oorsprong verdrongen 
wordt, waarvan het ontkleurend vermogen 
nog vele malen grooter is dan van been- 
zwart. 
- Het gebruik van actieve kool voor het 
Adsorbeeren van gassen is van zeer jon- 
gen datum, ofschoon ook deze eigenschap 
feeds lang bekend was. Van een meer uit- 
gebreide toepassing hoorde men ge- 
lurende den grooten oorlog voor het be- 
schermen tegen giftgassen. Een uitge- 
jreide technische toepassing dateert van 
le laatste jaren. 

Bekend is bovendien het gebruik van 
toolstof voor sterilisatie, medicinaal ge- 
jruik, als catalysator of drager van cata- 
ysatoren, als adsorbens in koelmachines, 
nz. 

Het aantal theorieen, dat men heeft 
ipgesteld om de diverse eigenschappen 
an koolstof te verklaren, is zeer groot. 
/an ouderen datum zijn de zuiver chemi- 
che theorieön en al is het gebleken, dat 
jeze geheel en al te kort schieten voor een 
oede verklaring dezer eigenschappen, 
ok met de zuivere physische theorie, de 
-g. adsorptie-theorie, kan men ze niet alle 
erklaren. Daarom worden ook de chemi- 
che theorieön kort vermeld. 
Adsorptievermogen komt, zooals bekend 
, niet slechts aan koolstof toe, maar aan 
le vaste stoffen, en wel in verschillende 
jate, ook naar gelang varı de midden- 
of, waarin zij toegepast worden. Zoo is 
jvoorbeeld het ontkleurend vermogen 
an vollersaarde in sommige olien be- 
end, terwijl het in een andere omgeving 
eheel falen kan. 

‚Voornoemde eigenschappen zijn reeds 
jegeschreven aan gassen, die men op de 
polstofoppervlakte gecondenseerd dacht, 
v. zuurstof, koolzuur, waterstof, enz. 
ıderdaad heeft men oxydeerende en 
duceerende eigenschappen kunnen waar- 
men varı actieve kool, maar hiermede 
nog niet het verband bewezen, dat tus- 
hen deze activiteit en een eventueel 
ductie- of oxydatievermogen zou be- 
aan. Eveneens heeft men geen afdoende 


bewijs gevonden voor den samenhang, die 
volgens sommige onderzoekers zou moe- 
ten bestaan tusschen het stikstofgehalte of 
liever het gehalte aan onoplosbare cya- 
naten en de activiteit van een kool. 
Meestal wordt een bewijs, dat men door 
het resultaat van een of andere proefname, 
meent gevonden te hebben, door andere 
proeven te niet gedaan. 

Met deze adsorptietheorie kan men de 
meeste eigenschappen van actieve stoffen 
verklaren. Volgens deze theorie hangt de 
activiteit van de oppervlakte der stof af. 
De verwijdering van kleurstoffen, enz. 
heeft door adsorptie plaats en berust op 
het feit, dat aan de oppervlakte tusschen 
een vaste stof en een vloeibare of gas- 
vormige middenstof een andere concen- 
tratie ontstaat, dan elders in de midden- 
stof. Zoo worden in een vloeistof de stof- 
fen, die de oppervlaktespanning verlagen 
dientengevolge meer aan de oppervlakte 
van de vaste stof geconcentreerd en kunnen 
derhalve gedeeltelijik weggenomen worden 
uit de middenstof. Dergelijke stoffen zijn 
b.v. de colloiden, colloidale kleurstoffen, 
ook wel moleculair opgeloste stoffen. 

Bij adsorptie van gassen uit een gas- 
vormige middenstof vindt allereerst een 
verdichting hiervan aan de oppervlakte 
plaats, gevolgd door een condensatie in de 
capillairen, zoo de temperatuur er van 
de kritische temperatuur dezer gassen is. 
De hoeveelheid gas, die geadsorbeerd 
wordt, wordt beheerscht door het verschil 
in dampspanning hiervan in de midden- 
stof en op de adsorbensoppervlakte. 

Onmiskenbaar is de rol, die de diameter 
van de capillairen speelt bij het adsorptie- 
proces. Deze rol is in de eerste plaats 
een selectieve. Het is duidelijk, dat de 
kleinste capillairen niet tot adsorptie in 
staat zijn van lichamen van grooteren 
omvang dan de capillairdiameter. Omge- 
keerd adsorbeeren zij kleinere lichamen 
sterker dan dat dit in de grootere capil- 
laire buisjes het geval is. Vandaar dat 
een actieve kool, die b.v. in een vloeistof 
voor adsorptie van een of andere col- 
loidale kleurstof niet voldoet, zeer ge- 
schikt kan zijn voor gasadsorptie en voor 
dit doel kan uitmunten. Bij de fabricage 
van een kool voor gasadsorptie moeten 
derhalve andere methoden toegepast wor- 
den dan bij de fabricage van een ont- 
kleuringskool en wordt het fabricaat met 
een andere methode van onderzoek. ge- 
toetst. 

Het is duidelijk, dat men door de 
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fabricagemethode het overwegen van een 
of andere capillairdiameter kan bewerk- 
stelligen, maar niet kan bereiken, dat 
slechts uitsluitend capillairen van den ge- 
wenschten diameter aanwezig zijn. Voor 
een gasadsorptiekool is het wenschelijk, 
dat de capillairen een diameter van 1 mil- 
limicron tot 1000 millimieron niet over- 
schrijden, bij een ontkleuringskool is dit 
wel het geval en zal men trachten de 
allerkleinste capillairen te vermijden. 

De oppervlakte van een dergelijke kool 
is enorm groot. Bij berekening vindt men, 
dat deze bij een capillairdiameter van 
1 millimieron per c.M’. 6000 M?. is, voor 
een technisch product zal deze tusschen 
400 en 100 M?. per M?. varieeren. 

Bij de adsorptie doen zich bovendien 
verschijnselen voor, dat stoffen, die aan- 
vankelijk vastgelegd waren, in een later 
stadium weer door andere verdrongen 
worden. Tijdsduur heeft bij het proces 
derhalve een onmisbaren invloed. Vaak 
worden klein moleculaire stoffen, later 
door stoffen met grootere moleculen ver- 
vangen, bij adsorptie van gasvormige 
koolwaterstoffen kan dit ook in de prac- 
tijik sterk waargenomen worden. 

Onmiskenbaar is de invloed der. elec- 
trische lading van adsorbens en geadsor- 
beerde stof. Bovendien zijn vele verschijn- 
selen, die zich bij het adsorptieproces 
voordoen, geheel en al onverklaarbaar, 
zoo men niet een bepaald chemisch karak- 
ter aan het adsorbens toekent. 

Zeer vaak moeten ook de aan de kool- 
stofoppervlakte gecondenseerde gassen 
een belangrijken invloed hebben. Bij gas- 
adsorptie is de vochtigheidsgraad der 
kool van zeer veel belang en hierdoor 
vindt een vertraging der reactie plaats of 
wordt het adsorptie-vermogen vermin- 
derd. Dat het gedrag yan een actieve kool 
vaak onverklaarbaar is, moge tevens 
blijken uit het feit, dat men in vele ge- 
vallen zelfs geen afdoende onderzoekings- 
methode heeft om een kool te beoordeelen. 

Wat de fabricage van ontkleuringskool 
betreft, het feit, dat er op dit gebied 
honderden patenten bestaan, die alle 
onderling verschillende methoden voor.de 
vervaardiging beschermen, toont aan, dat 
men op vele manieren een groot kool- 
stofoppervlak kan verkrijgen. Al naar ge- 
lang men de fabricage van een verschil- 
lend standpunt beschouwt kan men de 
fabricage-methoden, in verschillende groe- 
pen verdeelen. Koolstof kan, zooals be- 
kend is, verkregen worden door een 
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thermische ontleiding en langs Bi 


chemischen weg. Verder zijn er natuurlij 
methoden, die op beide wijzen te wer 
gaan, waarbij b.v. de verkolingstempera 
tuur door toepassing van chemicalien laa; 
gehouden kan worden. Men kan derhalv 
fabricagemethoden onderscheiden, waai 
bij chemicaliön niet toegepast worden &@ 
die dus gedeeltelijk met de bekende drog 
destillatie parallel gaan, methoden waar 
bij uitsluitend verkoling door inwerking 
van chemicalien plaats vindt en methoden 
waarbij thermische verkoling met ge 
bruikmaken van chemicaliön geschiedt 
Koolstof, die bij hoogere temperatuur ver 
kregen wordt onder uitsluiting van chemi 
calin, is meestal niet zonder verdere be 
werking, als actieve kool bruikbaar. 

Het typische voorbeeld varı een verko 
ling volgens de tweede methode is dit 
dat men cellulose met sterk zwavelzuu 
overgiet. Door de wateronttrekkendk 
eigenschappen van zwavelzuur vindt dar 
een onttrekking van waterstof en zuur 
stofatomen plaats aan de cellulose in de 
verhouding waarin zij in water voorko 
men, zoodat koolstof overblijft, die na uit 
wassching in vochtigen toestand eer 
zekere activiteit bezit. Op identieke wijze 
echter bij hooge temperatuur, wordt het. 
zelfde met een geconcentreerde zinkchlo:- 
ride-oplossing bereikt, dit is derhalve een 
bereidingswijze volgens de derde methode 

Voor de bereiding van actieve kool met 
behulp van chemicaliöen en warmte zijn 
nu bijna alle denkbare verbindingen, 
zuren, basen, zouten genoemd: kalk, cal- 
ciumchloride, natronloog, soda, koolzure 
kalk, calsiumphosphaat, enz. 

Al naar gelang de verbinding sterker 
wateronttrekkende eigenschappen heeft en 
de verkoling bij lagere temperatuur plaats 
vindt, verkrijgt men een grooter percen- 
tage koolstof uit de grondstof. De voor- 
noemde reactie van zwavelzuur op cellu- 
lose kan b.v. tot 40% kool geven, ter- 
wijl de verkoling zonder chemicalien 
slecht 15—20 % koolstof geeft bij de voor 
de verkoling gebruikelijke temperatuur en 
grondstof. In het laatste geval heeft men 
dan ook een aanzienlijk koolstofverlies 
met de vluchtige ontledingsproducten. 

De langs chemischen weg verkregen 
kool vertoont veelvuldig een geheel andere 
structuur dan die langs thermischen weg 
verkregen en heeft vaak ook andere speci- 
fieke eigenschappen. Terwijl de laatste 
koolstof nog de structuur van de grond- 
stof vertoont enderhalve een groote weer- 


tand tegen druk en afslijting heeft, is 
deze bij kool met chemicalien bereid zeer 
vaak geheel verloren gegaan. Wanneer 
men met sterk geconcentreerde zwavel- 
zuur- of zinkchlorideoplossingen werkt, 
ziet men het cellulosehoudende materiaal 
en de vloeistof oplossen en de kool uit- 
vlokken. Microscopisch is het onderscheid 
tusschen een dergelijke kool en een ander 
soort, die niet op deze manier is verkre- 
gen, zeer goed waar te nemen. Het ligt 
voor de hand, dat de capillairvorm ook 
onderling veel moest verschillen, gezien 
het feit, dat deze op verschillende manier 
is ontstaan. Ook bij praktische toepas- 
sing worden terdege specifieke eigen- 
schappen der diverse soorten kool waar- 
genomen. 

- In vele gevallen kan een met chemi- 
ecalien bereide kool niet tegen gloeien of 
zelfs niet tegen waterverlies, b.v. door 
drogen of een langdurige opslag. De vol- 
gens het voorgaande met zwavelzuur ver- 
vaardigde kool, verliest dan geheel en al 
haar ontkleurend en absorbeerend vermo- 
gen, bij andere soorten neemt men slechts 
een gedeeltelijk verlies waar. Er zijn 
methoden om het adsorptievermogen te 
Stabiliseeren, zoo kan men b.v. tot een 
goed resultaat komen, wanneer men de 
uitgewasschen, doch niet gedroogde kool, 
die geen stabiele activiteit bezit, in een 
geconcentreerde chloorcalciumoplossing 
drenkt, daarna gloeit en van chloorcalcium 
ontdoet. 

Een andere eigenschap varı met chemi- 
alien bereide kool is vaak deze, dat zij 
extraheerbare bestanddeelen bevat. Wij 
nebben hier niet het oog op eventueele 
resten varı chemicalien, bij de bereiding 
oegepast, of van aschbestanddeelen, doch 
3p koolstofhoudende verbindingen. Be- 
send is het optreden var een grauwe kleur 
jij met een dergelijke kool vervaardigde 
uiker. Bij koken met een alkalische vloei- 
tof, wordt de vloeistof meer of minder 
rekleurd, de vloeistof heeft in samenhang 
liermede een grooter verbruik aan kalium- 
jermanganaat. Terwijl een bij hoogere tem- 
jeratuur verkregen actieve kool algemeen 
je eigenschap heeft de oppervlaktespan- 
ing van een vloeistof te verhoogen door 
dsorptie van stoffen, die een verlaging 
eroorzaken, is dit met een zoodanige 
:ool niet altijd het geval, omdat zij zelf 
lergelijke stoffen kan afstaan. Met zuiver 
vater is dit aan te toonen. 

Op. het laboratorium kan men waar- 
emen, en in de practijk wordt dit onder- 


vonden, dat dergelijke kool voor vele 
reacties als een catalysator werkt. Saccha- 
rose-ontleding b.v. treedt bij een op 
hoogere temperatuur gebrachte oplossing 
zeer sterk op. Tot nog toe heeft meestal 
deze catalytische eigenschap een ongun- 
stigen invloed, waar men er mede te stel- 
len heeft. Het is echter niet uitgesloten 
en reeds gebleken, dat zij bij een of andere 
bewerking van voordeel kan blijken te 
zijn en men dan naar een kool met voor- 
noemde eigenschappen streven moet voor 
dit speciale geval. Zooals nog verder zal 
blijken, kan men voor de techniek ook 
thans niet met een uniforme soort actieve 
kool volstaan. 

Bedoelde eigenschappen heeft men 
reeds op verschillende manieren trachten 
te verklaren. Onderzoekingen van Nellen- 
stein, die met kaliumpermanganaat-oplos- 
singen op de koolstof reageerde, voerden 
tot de hypothese, dat koolstof met boven- 
staand gedrag een aliphatische rangschik- 
king der koolstofatomen heeft, een kool- 
soort, zonder deze eigenschappen, een 
ceyclische. Veelvuldig heeft een met chemi- 
caliön geactiveerde kool een hooger water- 
stof- en zuurstofgehalte, dan een bij hooge 
temperatuur vervaardigde soort kool. Dit 
feit was aanleiding tot de veronderstelling, 
dat de kool in het eerste geval een 
speciaal moleculaire samenstelling heeft. 
Het is evenwel gebleken, dat men een 
actieve kool met een zeer hoog koolstof- 
gehalte evengoed met chemicalien, zelfs 
bij lage temperatuur kan krijgen. Een 
plausibele verklaring is ook deze, dat men 
veronderstelt, dat de kool geheel of ge- 
deelteliik in colloidale oplossing kan 
gaan, wat gezien de wijze, waarop zij 
bij lage temperatuur onstaat, zeer aan- 
nemelijk is. 

Een verdere indeeling der fabricage- 
methoden kan men krijgen, indien men 
het onderscheid naar voren brengt tus- 
schen de voormelde methoden en de 
methoden, die uitgaan van reeds gevormde 
kool, die bij lage temperatuur met 
extractiemiddelen behandeld wordt. Deze 
werkwijzen berusten op de veronderstel- 
ling, dat elke koolstof in normale gevallen 
reeds een groot oppervlak bezit, maar 
dat dit met stoffen is bedekt, die de 
oppervlakte inactief maken, zooals b.v. 
teerachtige producten. Een gewone een- 
voudige verhitting, tenzij zeer langdurig 
toegepast, zou niet afdoende zijn, terwijl 
een verhitting bij zeer hooge temperatuur 
wel tot het doel leidt, maar waarbij men 
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tevens het bezwaar heeft, dat de amorphe 
kool gedeeltelijk in grafiet wordt omgezet, 
dat geen activiteit bezit. Als extractiemid- 
delen zijn reeds alle bekende oplosmid- 
delen voorgeslagen: benzol, benzine, loog, 
zuur, aether, enz. Zoo de werkwijzen in 
sommige gevallen eenig succes mogen 
hebben, zijn de technische moeilijkheden 
van een dergelijke fabricage geenszins te 
onderschatten. 


Een speciale groep varı fabricage- 
methoden is verder deze, waarbij de kool 
in den vorm van roet gewonnen wordt. 
Het is opvallend, dat dan dezelfde 
methoden, die tot een voortreffelijke 
kwaliteit roet voeren, ook tot een actieve 
soort roet leiden. Zoo hebben de beste 
soorten lampenroet een behoorlijk ont- 
kleurend vermogen, maar als verfstof een 
veel hoogere waarde dan als adsorptie- 
kool. Het is merkwaardig, dat de ge- 
bruikelijke methoden om met extractie- 
middeler, de kwaliteit van het roet als 
zoodanig te verbeteren, overeenstemmen 
met die, waarmede het adsorptiever- 
mogen volgens sommige patenten ver- 
beterd wordt. Wat structuur betreft, staan 
dergelijke soorten kool ten achter bij die, 
welke op andere wijze verkregen zijn. 


Ten slotte zou men nog een indeeling 
kunnen maken der fabricage-methoden 
naar gelang van de grondstof, waarvan 
zii uitgaan. Men kan dan in de eerste 
plaats methoden onderscheiden, die van 
een geheel of gedeeltelijk verkoold mate- 
riaal uitgaan en methoden, die de primi- 
tieve grondstof vragen. Waar van verkoold 
materiaal wordt uitgegaan, komen meestal 
de chemicalien-methoden niet in aanmer- 
king. Als primitieve grondstof is reeds 
alle denkbaar koolstofhoudend materiaal 
voorgeslagen. 

Het ontbreekt dan ook niet aan 
methoden, waarop een meer of minder 
goede actieve kool verkregen zou moeten 
worden. Het behoeft echter geen betoog, 
dat slechts enkele haar technische bruik. 
baarheid hebben bewezen. 

Actieve kool kan zoowel in poeder- 
vorm als in korrelvorm worden gebruikt. 
In een gasvormig medium is de poedervorm 
meestal uitgesloten, want zelden zal men 
een gassnelheid kunnen toepassen, waarbij 
het poeder niet wordt medegesleurd of 
een zeer grooten weerstand veroorzaakt. 
Bovendien is het gebleken, dat in een 
gasvormige middenstof de poedervorm 
geenerlei voordeel biedt boven den kor- 
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relvorm, in tegenstelling met de toepa 
sing in een vloeistof. 4 

In dit geval werkt de poedervormig 
adsorptiekool veel sneller en komt meest: 
een kool in korrelvorm niet tot ve 
zadiging. Een nadeel van den poedervort 
is echter weer, dat bij de behandelin 
der vloeistof een systematische on 
kleuring of adsorptie volgens het teger 
stroomprincipe zeer moeilijk toegepast ka 
worden. 

Men kent nu twee soorten van kool 
korrels, n.l. die met bindmiddel verkrege 
worden, en die, welke zonder bindmidde 
verkregen zijn. Het bekende beenzwar 
wordt verkregen in meer of minder grov. 
stukken, die een zeer innige samenhang 
hebben. Het behoeft derhalve niet te ver 
wonderen, dat men er steeds naar ge 
streefd heeft beenzwart in korrelvorm toı 
te passen. Zoo er bij de moderne plant 
aardige kool-fabricage al korrels optreden 
hebben deze meestal een zeer geringe druk- 
vastheid en samenhang en dit verklaarı 
weer, dat men dit product bij voorkeu 
in poedervorm gebruikt. 

Bij gasadsorptie kon men echter, zooals 
spoedig bleek, niet altiid met den poeder- 
vorm volstaan en moest men ook korrels 
met groote drukvastheid leveren. Op twee 
manieren is men hierin geslaagd, n.l. door 
de keuze van een bepaalde grondstof of 
door het maken van korrels uit een 
poedervormig product onder toepassing 
van een of ander bindmiddel. Gaat men 
van een bepaalde grondstof uit, dan zal 
men letten op de juiste grootte der stuk- 
ken en een goede dichte structuur, terwijl 
nauwkeurig gelet wordt op de aanwezig- 
heid van natuurlijke bindmiddelen: anthra- 
ciet, cocosschalen, pruimepitten, harde 
houtsoorten, enz. komen in aanmerking, 
Het is bekend, dat cocosschalen veelvuldig 
tot gasmaskerkool zijn verwerkt. 

Öfschoon de toepassing van een bind- 
middel voor poedervormige kool bij de 
korrelkoolfabricage minder logisch lijkt, 
ziin toch op deze wijze zeer merkwaar. 
dige resultaten bereikt en is een zeer hoog 
adsorptievermogen bij een zeer groote 
dichtheid verkregen. Een identiek geval 
heeft zicu bij de vervaardiging van kool- 
spitsen voor booglampen voorgedaan, 
waarbij het kunstproduct het natuurlijke 
verre overtroffen heeft. ‘In ieder geval 
heeft men het bij een kunstmatige be- 
reiding meer in de hand om met speciale 
eischen rekening te houden. 

Als bindmiddelen komen melasse, glu- 


ee 


 cose, suiker, silicaten, plantaardige en 
 dierliijke lijm, enz. in aanmerking. Het 
 koolstofpoeder wordt met het bindmiddel 
_ vermengd, vaak onder verwarming. De 
plastische massa wordt daarna hydrau- 


lisch in den vereischten vorm gebracht. 
Meestal zijn dit cylindrische staafjes van 
3—5 mm. lengte, 1—3 mm. diameter. Zij 
worden gedroogd en zoo noodig verkoold, 
waarna meestal een reactivatie noodig is. 

(Wordt vervolgd) 


-ELECTRISCHE VERLICHTING IN DEN DIEPBOUW IN 
AANSLUITING AAN DRUKLUCHTLEIDINGEN 


In alle takken van voortbrenging is men 
in de laatste jaren tot de erkenning ge- 

komen, dat vooruitgang niet uitsluitend 
‚door verbeteringen aan de machines be- 
reikt kan worden. 

Men deed evenzeer zijn best om den 
arbeid zelf te volmaken en bereikte meer- 
malen zelfs met eenvoudige middelen voel- 
_ bare bezuiniging op den arbeid en belang- 
-rijke verhooging der prestaties. Tot der- 
- geliike middelen behoort in de eerste 
plaats een. goede verlichting van het 
arbeidsveld. 

Met een doelmatigen opzet der verlich- 
tingsinstallatie werd de practische ver- 
betering op twee wijzen bereikt: men kreeg 
productievermeerdering en de kwaliteit 
van het werk ging vooruit. 


Terwijl verschillende industrieen reeds 
lang van deze voordeelen wisten te pro- 
fiteeren, duurde het geruimen tijd eer de 
Duitsche Steenkolenmijnen zulks bereiken 
konden, want men stapte niet spoedig 
heen over sommige voor de hand liggende 
bezwaren. 

In den laatsten tijd is echter krachtiger 
en krachtiger op de voordeelen van helder 
licht op het arbeidsterrein gewezen. Wij 
noemen hier de publicaties van Dr. 
Gärtners, die aan de hand van cijfertabel- 
len over lichtsterkte de voordeelen en de 
kosten van eene goede verlichtingsinstal- 
latie naar voren bracht. 

De grootste hindernis voor een snellen 
voortgang van deze verbeteringspogingen 
was de afwezigheid van een geschikt ver- 
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lichtingsapparaat. Dat ook nog heden ten 
dage slechts een klein aantal lampen met 
groote lichtcapaciteit in gebruik is, is wel 
een bewijs, dat een apparaat, hetwelk in 
letterlijk alle opzichten tegemoet komt aan 
de eischen door den mijnbouw gesteld, 
nog niet bestaat. 

De electrische verlichting in aansluiting 
op een verdeelnet, die hier de oplossing 
zou kunnen brengen wordt nog als te ge- 
vaarlijk beschouwd. Men heeft er in som- 
mige mijnen proeven mede genomen en 
toen ook geen bezwaren ondervonden, 
doch algemeen wordt de mogelijkheid van 
gevaar, welke gelegen is in den aanleg 
van een electrisch leidingnet, als vast- 
staand aangenomen, zoodat men van een 
dergelijke toepassing afziet. 


Door de firma Wilhelm Seippel, Gru- 
bensicherheitslampen und Maschinenfabrik 
G.m.b.H., Bochum, in Nederland en zijn 
overzeesche bezittingen vertegenwoordigd 
door N.V. Ingenieursbureau v./A.! M. C. 
van Borselen & Co., Korte Voorhout 13; 
’s-Gravenhage, is echter in de laatste jaren 
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in den handel gebracht een Magneet- ele 
trische mijnlamp met drukluchtaandrijvin 
type K 60, met een capaciteit van 100 
kaarsen D.R.P. (Zie afbeelding no. 1). 

Deze lamp is bedoeld als speciaallamp 
voor groote arbeidsvelden, in de mijn, in 
het bijzonder voor laadplaatsen, afdiepin- 
gen, opbraken, vergrooting van dwarsla- 
gen, hoofdgangen, schachtafdiepingen enz. 
De lamp heeft bovengenoemde capaciteit 


Fig. 2 


bij 24 Volt spanning en verbruikt dan per 
uur + 13 M?®. aangezogen lucht. Haar 
gewicht is 7 K.G. 

De ongestoorde functionneering en de 
groote lichtcapaciteit en bovenal het voor- 
deel dat de !amp niet zooals elke andere 
electrische lamp van groote capaciteit na 
elke „schaft uit de mijn gehaald moet 
worden, doch permanent in de mijn kan 
blijven, zijn de oorzaak, dat bijna alle 
mijnen in het Roergebied een belangrijk 
aantal van deze lampen invoerden. Er zijn 
reeds meer dan 1000 stuks van deze groote 
druklampen in gebruik.' 

Op verzoek van verschillende mijnen 
construeerde Seippel bovendien een 
speciaallamp voor den afbouw. Deze 
wordt genoemd Magneet-electrische mijn- 


Jamp met drukluchtaandrijving, systeem 
Seippel, type L 24, klein formaat D.R.P. 
(Zie afbeelding no. 2). 

- Bij het gewicht van 4.3 K.G. en bij 6 
‚Volt spanning heeft deze lamp bij 7 M>. 
Juchtverbruik per uur een capaciteit var 
+ 50 kaarsen. In verband met haar han- 
‚dige constructie, groote lichtsterkte en 
lagen prijs heeft deze lamp ten gebruike 
bij den afbouw in de Westfaalsche mijnen 
‚grooten aftrek gevonden; reeds meer dan 
‚1200 stuks worden gebruikt. 

- Het is daarmede mogeliik in een 
‚galerij van 1.50 M. breedte, bij een lengte 
‚van 1.50 M. met 8—10 van zulke lampen 
‚daghelderheid te verkrijgen, zoodat de 


prestaties aanmerkelijk worden vergroot 
en bovendien het uitzoeken van „unreiner” 
kool ter plaatse kan geschieden. 

Bovendien kan de afbouw, geliik de 
ervaring heeft bewezen, op secuurder wijze 
geschieden. 

Ook wordt door goede verlichting de 
kans op ongevallen verkleind. 

Daar de constructie der lampen op 
grond van jarenlange ervaring geen ge- 
breken heeft, functionneeren zij geheel ge- 
ruischloos en vereischen buitengewoon ge- 
ringe onderhouds- en reparatiekosten. 

De levensduur is tengevolge van de 
doelmatige en stabiele constructie on- 
begrensd. 


EEN AUTOMATISCHE ZWEMMER POMP 


De machine- en armaturenfabriek Prein 
& Co., Dortmund, levert een automatische 
zwemmerpomp, die door perslucht gedre- 
ven wordt. De pomp bestaat uit een huis 
en een open zwemmer. Het huis heeft 
bovenaan twee inloopsteunstukken, waar- 
‚door het water binnenstroomt. Een zeef 
‚houdt alle vuil tegen. Het water vult eerst 
het huis tot den bovensten rand van den 
‚zwemmer. Dan loopt hij geheel vol. Zoo- 
dra hij gevuld is met water, zinkt hij 
onder het gewicht varı het water naar 
omlaag en opent door hefboomwerking 
‚het inlaatventiel. Gelijktijdig wordt het 
uitlaatventiel gesloten. 

Door het inlaatventiel stroomt de pers- 
lucht in de pomp en drukt op den water- 
spiegel. De terugslagkleppen achter de 
inloopstukken sluiten nu iederen toevoer 
van water af. Het water, dat in den zwem- 
mer staat, wordt in de stijgleiding om- 
hoog gedrukt. Is de zwemmer leeg, dan 
stijgt hij door een bovenwaartschen druk 
van het water, dat in het huis staat, naar 
boven. Het inlaatventiel wordt daarbij ge- 
sloten, het uitlaatventiel geopend, zoodat 
de druklucht door het uitblaasventiel kan 
ontwijken. De in het huis achtergebleven 
lucht wordt door het nastroomende water 
door het uitlaatventiel uitgestooten. De 
terugslagkleppen worden door het binnen 
stroomende water geopend en de zaak 
herhaalt zich. De stijgleiding bevat even- 
eens een terugslagklep, die het terugvallen 
van het opgehaalde water belet. De zwem- 
merpomp wordt in verschillende grootten 
geleverd: 6000, 9000, 12.000, 15.000, 
18.000, 24.000 en 30.000 Liter per uur. 


De werking is zeer eenvoudig en daar- 
om is de pomp zeer betrouwbaar. Zout- 
of zuurhoudend water kanstorend inwer- 
ken. Grof vuil moet men var de pomp 
verwijderd houden. In de mijn Oespel 
wordt de pomp tegen het indringen varı 
vuil beveiligd. 

Dit geschiedt met behulp van zeeften, 


AHA TE7AT. 


die in de zuigput bevestigd worden. De 
pomp staat op die wijze in gezuiverd water 
en de put is steeds droog. Bij zout water 
is geen storing te vreezen, zoolang vol- 
doende toevloed de pomp voortdurend aan 
het werk houdt. 

Staat zij langen tijd stil, dan. wordt zij 
buiten werking gesteld, waardoor het uit- 
kristalliseerende zout een weigering der 
beweeglijke deelen kan veroorzaken. Die 
storing is echter gemakkelijk uit den weg 
te ruimen. 
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OVERZICHT VAN BUITEN- 
LANDSCHE TIJDSCHRIFTEN 


Schachtafdiepen. 


„Die Anwendung des Versteinungsverfahrens 
bei der Erweiterung des Schachtes 2 der 
Zeche Hannover’, door W. Bellmann en 
Krischel, Glück Auf, 1929 No. 13, bladz. 
429. 

Genoemde schacht moest verwijd worden 
van 4,00-4,25 M. op 6,00 M. over een diepte 
van 500 M., waarvan de bovenste 102,60 M. 
lagen in het dekgebergte, dat vrij was van 
drjjffzandlagen. Verder moest de schacht ver- 
diept worden tot 775 M. 

De schacht was voorzien van een gemet- 
selde schachttoren, waarin in 1877 een 
Koepemachine boven de schacht geplaatst 
was. 

Het omliggende terrein was vrijwel volge- 
bouwd, zoodat om de schacht heen geen 
ruimte beschikbaar was. Door dit ruimte- 
gebrek was de bevriesmethode vrijwel uitge- 
sloten, bovendien ook door het gevaar, dat 
door de te maken boorgaten en de dcor 
den ouden afbouw ontstane scheuren in het 
gesteente het water uit het dekgebergte in 
de werken zou stroomen. 

Men vulde tot aan het dekgebergte de 
schacht met afval uit de kolenwasscherij en 
plaatste daarop een zware betonprop. 

De bestaande tubbings werden doorboord, 
door een buis met kraan heen, en door een 
groot aantal van deze gaten werd de cement- 
melk geperst. 

Nadat uit geen enkel der gaten meer 
water uittrad, nam men de tubbings weg en 
werd de verwijding uitgevoerd. 

De cementeering is volkomen gelukt; alle 
werkzaamheden zijn geheel volgens het van 
te voren gemaakte plan verloopen en bin- 
nen den geraamden tijd. 
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Schieten. 


„Misfire Causes in Anthracite Mines”, door 
Thomas C. Thomas. Coal Age, bladz. 165. 
Het mislukken van schoten kan afhangen 

van 2 soorten oorzaken, ıe. De behandeling 

in of op de mijn, en ze. fouten in het 
fabrikaat. 

Door een reeks van onderzoekingen op 
een anthracietmijn, waar veel mislukkingen 
voorkwamen, bleek dat dit gedeelteliik kwam 
door het gebruik van 2 verschillende soor- 
ten slaghoedjes in serie, slechte tijdont- 
stekers, ongevoeligheid van juist van de 
fabriek gekomen springstof; de fouten in de 
behandeling zijn talrijk: slechte verbindin. 
gen tusschen de draden, het draaien van een 
draad om een spijker in de betimmering, 
slordige behandeling van het schiettoe- 


stel, enz. 
Druklucht. 


The inefficiöent use of Compressed air in 
Mining, door B. Woakes, in Colliery Guar- 
dian van 1929, bladz. 441. 

Bij het instroomen in de persluchtleiding 
treedt de lucht tevens het gebied van den 
mijningenieur binnen. Volgens den schrijver 
van het artikel wordt er daarna allesbehalve 
economisch mee omgesprongen. 


Transmissie. 


In den regel hebben de leidingen een te 
kleine doorsnede en een te groot aantal T- 
stukken, bochten, enz., waardoor te groote 
wrijvingsweerstanden ontstaan. Verder komen 
verliezen voor door lekkage; het zou waar- 
schijnlijjk wel loonend zijn een of meer werk- 
lieden, naar de grootte der mijn, aan te 
wijzen, speciaal om lekken in de luchtlei- 
dingen te dichten. 


u: 


Machines, gedreven door perslucht. 


_ De ondergrondsche machines werken onder 
minder gunstige omstandigheden dan die aan 
‚de oppervlakte; toch kan het onderhoud nog 
veel verbeterd worden: 


Smering. 
Alle toestellen behooren gesmeerd te wor- 
den volgens de aanwijzingen van den leve- 


Tancier; het best en betrouwbaarst is smering 
door lubricatoren in de luchtleiding. 


Verzorging der machines. 


Een geregelde systematische inspectie door 
geschoold personeel is voor alle machines 
noodig; nog veel voorkomende fouten in de 
behandeling zijn: 

1. Het laten liggen van machines op den 
grond, zonder dat de toevoergaten behoorlijk 
zijn afgesloten. 

2. Het aansluiten van buizen .en slangen 
aan de machines, zonder er van te voren, 
even het vuil uit te blazen. 

> 3. Het laten liggen van de slangen, in vuil 
en op plaatsen waar ze aan beschadiging 
blootstaan. 

4. Beschadiging aan de boorhamers, door 
sSlechte afwerking der boorijzers bij het 
scherpen. 


Pompen. 


Dezelfde fouten, wat leiding en toebe- 
hooren betreft, worden begaan. Groot on- 


noodig energieverbruik kan het gevolg zijn . 


van lekkage van water van het eene nivieau 
naar het andere. 


Ventilatie. 


Zeker draagt het persluchtverbruik in de 
nijjn bij tot de ventilatie, al is het niet in 
100ge mate; de ventilatie als zoodanig met 
en straal perslucht is buitengewoon on-eco- 
ıomisch, maär wel zeer gemakkelijk, bijv. 
1a het schieten, om den rook te verdrijven, 
f vöör het schieten, om het werkfront vrij 
e maken van mijngas. 


Transport. 
‚Bandförderung in einem Braunkohlentief- 
bau”, door F. F. Bergmann, in Glück 


\uf, 1929 No. 5 bladz. 165. 


Na een korte beschrijving van de in 
'oitsberg gebruikelijke afbouwwijze wordt 
erteld hoe door de verandering daarvan de 
nvoering van het transport met banden 
nogelijk gemaakt is en daardoor het transport 
anmerkelijk eenvoudiger en goedkooper ge- 
rorden is. 

Dan volgt een beschrijving der transport- 
anden en de opgave-inrichtingen. Tenslotte 
olgt nog een opsomming van de voordeelen 
ie bij de invoering der transportbanden ver- 
regen zijn. 

The Briden Assembler, a Rope driven loco- 

motive”, Colliery Guardian, 1929, blz. 535. 

Dit is een locomotief welke haar drijfkracht 


ontleent aan den bewegenden kabel van het 
„endless rope” transport, en wel zijn hier 
3 kabels, welke elk over een schijf van de 
locomotief loopen: de beide bewegende kabels 
en een vastliggende kabel. Met den laatsten 
kan de locomotief vastgehouden worden op 
haar plaats en dan kunnen de beide be- 
wegende kabels een paar kleine hulptrommels 
in beweging brengen, waarmee dan een „main 
and tail rope” transport in de gateways aan- 
gedreven wordt. Om de locomotief zelf te 
verplaatsen wordt de kabelschijf van de be- 
trokken richting op de locomotief afgeremd, 
zoodat deze, eventucel met eenige wagens, 
voortbewogen wordt. 

Naar gelang van het doel worden verschil- 
lende typen van deze locomotieven gebouuwd. 


Organisatie, 


„Gesichtspunkte bei Abbrüchen, Stillegungen, 
Einschränkungen und Umgestaltungen von 
Zechen II”, door Dr. A. Weise, Glück Auf 
1929 No. 5, bladz. 168. 


Dit is een vervolg van het artikel in Glück 
Auf 1928 bladz.' 247 onder denzelfden titel. 
In aansluiting daarop worden de daar be- 
schouwde gezichtspunten uitgebreid en daarna 
de regels uiteengezet, welke men bij de ver- 
wijdering van overbodig geworden materiaal 
en gereedschap van stilgelegde mijnen te 
volgen heeft. 
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Verder een opsomming van wettelijke be- 
palingen en voorschriften, welke men na te 
komen heeft en tenslotte een overzicht over 
de stilgelegde kolenmijnen in het jaar 1928. 

Veiligheid. 
„Gob Fires”, door F. E. Stone. Colliery 

Guardian, 1929, bladz. 1273. 

Voor een brand in de opvulling is noodig: 

1°. Brandbaar materiaal, 

2°. Luchttoevoer in of door de opvulling. 


De schrijver licht nader toe wat we hier 
hebben te verstaan onder brandbaar mate- 
riaal. 

De kenteekenen van brand in de opvul- 
ling zijn: 

a: Plaatselijke temperatuursverhooging, 

b. Vochtig beslaan van het gesteente in 
de buurt van den brand. 

c. Brandlucht. 

d. Rook. 

Nadat, deze verschijnselen nader besproken 
zijn, volgt de beschrijving van de middelen 
ter bestrijding van den brand, hetzij door 
opruiming van het brandende materiaal, door 
afsluiting van den luchttoevoer of door onder 
water zetten. 

Tenslotte eenige middelen om brand te 
voorkomen: rooven van al het hout, weghalen 
van alle kool, goede afsluiting van de lucht, 
wijde ventilatiewegen en bestrooiing met ge- 
steentestof. 


Bodembewegingen. 

„Eine Amerikanische Theorie über das Ver- 
halten des Deckgebirges beim Bruchbau 
flachgelagerter Flöze”, door Dr. H. Reusch, 
in Glück Auf 1929, No. ı3, bladz. 448. 
Een beschrijving van een Amerikaansche 

theorie over de verzakking van het hangende, 

waarvan hij bij den afbouw een vruchtbaar 
gebruik maakt, zoodat bij een transport in 
den afbouw met schudgoten, bij een onder- 
snijddiepte van 1,00 M. een afbouw-effect 
van IOo—II ton per man-dienst bereikt werd. 


Kolenwasscherijen. 


„Why the Pittsburgh Coal Co. called for a 
new deal on Preparation” door C. E. 
Lesher, in Coal Age, 1929, bladz. 139. 

is de eerste van een serie artikelen over een, 

drietal nieuwe kolenwasscherijen van de Pitts- 
burg Coal Co. en bevat een inleiding voor 
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de volgende artikelen. Allereerst beschr 
J: B. Morrow op bladz. 140 en volgend 
de wasscherij van de Champion Nol welk 
werkt volgens het systeem Rheolaveur. ! 


„Meeting Gas and Metallugical Coal De 
mands’ 

is de titel van de beschrijving van de instal 

latie van de Champion No. 4 op bladz. 148 

Ook deze werkt volgens het Rheolaveu 

systeem. 


„Aerial Tramways”, door F. C. Carstarphen 
op bladz. ı51, 

beschrijft een kabelbaan voor de onderling, 

verbinding der mijnen, waarvan enkele ee 

wasscherij hebben. 

„Fitting Electrical Equipment’, door E. ] 
Gealy op bladz. ı51, 

geeft een uitvoerige beschrijving van de elec 

trische installatie, met de kosten, terwijl nog 

twee artikelen over dezelfde mijnen volgen, n.l. 


„How Mechanical Preparation and Blending 
Click With Modern Merchandising Pro 
gram”, door Hal. E. Booth, op bladz. 15: 

en 


„Lubrication”, door Robert M. Gordon, of 
bladz. 157. 


Bijna door de geheele wasscherij geschied! 
alle smeering onder druk. Hiertoe zijn een 
tiental oliedistributoren opgesteld, die elk een 
aantal kussenblokken smeeren, dat varieer 
van 29 tot 78. 


Cokes-Ovens. 


„Drying and heating a coke oven Battery 
by liquid fuel”, door W. H. Russel & FE. 
White, Colliery Guardian, 1929, bladz. 537. 
Een beschrijving, hoe bij een nieuwe cokes- 

ovenbatterij geen cokesovengas beschikbaar 

was voor het drogen en verwarmen van den 
oven en hoe men toen zijn toevlucht nam 
tot een vloeibare brandstof. 

Na een korte beschrijving der ovens volgt 
een opsomming van de aan de olie gestelde 
eischen en gegevens over de gebruikte olie. 

Ten slotte den geheelen gang van de ver- 
warming met eenige grafieken van het olie- 
verbruik, temperatuurtoename van de ver- 
schillende deelen van de ovenbatterij en de 
uitzetting der ovens in verschillende rich- 
tingen. 


BOETON MIJNBOUW MI). 


 Aan het verslag van de directie der N.V. 
Mijnbouw- en Cultuurmaatschappij „Boeton” 
over het boekjaar 1928 ontleenen wij het 
volgende: 

_ Het tijdelijke handbedrijf te Waisioe werd 
gestaakt, toen aan de behvefte aan materiaal 
voor het aanleggen van proefwegen voorzien 
kon worden, door het Kaboengkaterrein. 
Alle krachten op het eiland werden zoo- 
veel mogelijk geconcentreerd op het over- 
winnen van de moeilijkheden, ondervonden 
bij het in bedrijf brengen van het Kaboeng- 
katerrein met de daarbij noodige transport- 
nrichtingen. 

Op het Laweleterrein bleven de werkzaam- 
heden beperkt tot exploratie en voorbereiding. 

Met waardeering moet gewag gemaakt wor- 
den van de voortvarende wijze waarop de 
autoriteiten geholpen hebben, door het aan- 
feggen van een nieuwen weg van Wakoko 
naar Tanah Ma Eta, waar aansluiting ver- 
kregen wordt met onzen eigen weg naar 
Kaboengka, zoodat een goede verbinding tot 
stand kwam tusschen het werkterrein en de 
ıfscheepplaats Pasar Wadjo-Haven. 
Het koelievraagstuk eischt voortdurend 
volle aandacht. Uit den aard der zaak kan 
de bevolking van een eiland als Boeton eerst 
angzamerhand aan regelmatigen arbeid ge- 
wend worden. Dat cen omwvangrijk en zeer 
noeilijk werk als het maken van de kabel- 
Jjaan geheel met inlandsche arbeiders van 
ıet eiland uitgevoerd kon worden, geeft ver- 
rouwen. De geest onder de inlanders is goed. 

Op verschillende plaatsen, zoowel in Indie 
ıls in Holland worden wegen aangelegd. 
- De verkoopsorganisatie breidt zich uit- 

Het laboratoriumonderzoek van de grond- 
toffen, met het 00g op eventueel daaruit te 
rerkrijgen producten, werd voortgezet. Plan- 
ien zijn in overweging om deze onderzoekin- 
sen op meer industrieele schaal te doen 
jlaats vinden. 

Met de Regeering werd van gedachten 


gewisseld ten einde na te gaan, of de be- 
staande contracten wijziging behoefden in ver- 
band met de ontwikkeling der zaken. Aan- 
gezien zulk een wijziging langs wettelijken 
weg moet geschieden, kunnen uit den aard 
der zaak over het voorloopige resultaat der 
gevoerde besprekingen geen bijzonderheden 
medegedeeld worden, zoolang de Regeering 
geen desbetreffend wetsvoorstel heeft inge- 
diend, of op andere wijze tot publicatie is 
overgegaan. 

De verwachting in het prospectus van 
9 Maart 1929 geuit, betreffende het in wer- 
king brengen van de kabelbaan, ging in ver- 
vulling daar deze installatie in Mei 1929 in 
gebruik genomen kon worden. De tot dusverre 
daarmede verkregen resultaten zijn niet onbe- 
vredigend. 

De verlies- en winstrekening over het boek- 
jaar 1923 staat: 

Debet: Exploitatierekening f 36.700 (—); 
algemeene onkosten en salarissen f 119.727 
(99.611); afschrijvingen f 222.820 (104.930). 

Credit: Interest f 39.023 (27.769); saldo 
verlies f 340.230 (162.267). a 


MIJNBOUW-MAATSCHAPPI 
„AEQUATOR” 


Aan het jaarverslag over 1928 ontleenen wij 
het volgende: 

Het verwerkt quantum erts bedroeg 91.602 
ton, het hoogste aantal tonnen sinds het be- 
staan der onderneming en 11.600 meer dan 
in de beide vorige jaren. Hieruit werden ver- 
kregen 15.900 Kg. zilver en 652 Kg. goud 
tegen resp. 14.671 Kg. en 462 Kg. in 1927. 
Vooral de goudproductie toont een sterke 
stijging tengevolge waarvan de waarde der 
productie steeg van f 1.403.853 in 1927 tot 
f 1.764.402 in het afgeloopen jaar. De 
financieele resultaten van het bedrijf zijn dan 
ook zoodanig, dat na de noodig geoordeelde 
afschrijvingen een winst resteert van 
f 200.679, welk bedrag in mindering van 
het verliessaldo kan worden gebracht. 
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Met de N. I. T. E. M., de naamlooze 
vennootschap, welke zich bezighoudt met het 
onderzoek naar tin in den Riouw Archipel 
_ en waarbij direct en indirect de Billiton Mij. 
en het Gouvernement van Ned.-Indi& betrok- 
ken zijn, werd een overeenkomst gesloten 
om de exploratie naar tinerts en bauxiet tot 
op zekere hoogte gelijktijdig te doen plaats 
hebben. Aan de Nitem werd tot wederop- 
zeggens toe preferentie verleend voor het 
aanvragen van vergunningen tot winning van 
bauxiet in de residentie Riouw. 

Behalve in de Karolanden, zooals is ver- 
meld in het verslag van den hoofdadministra- 
teur, werden ook in de Dairilanden de aan- 
gevraagde vergunningen verleend. Het voor- 
loopig onderzoek aldaar is reeds aangevangen, 

Onze Maatschappij wordt in den Raad van 
Commissarissen der Mijnbouw Mij. Barisan 
vertegenwoordigd door den pres.-commissaris 
Mr. J. Gerritzen, als directeur is aangewezen 
Dr. J. Rueb, als hoofdadministrateur onze 
hoofdadministrateur Ir. W. de Haan, als ver- 
tegenwoordiger in Ned.-IndiE Ir. C. Men. 
schaar, vertegenwoordiger der Billiton Mjj. 

Nadat op ı2 Januari de Kon. bewilliging 
verkregen was op het ontwerp, is op 25 
Januari 1929 de acte van oprichting van 
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deze maatschappij gepasseerd. De werkelijl 


oprichting valt echter binnen het ie 
boekjaar. 2 

Van het maatschappelijk kapitaal ac 
f 2.000.000 van deze vennootschap, die ü 
eerste instantie een exploratie-maatschappi 
beoogt te zijn, is bij de oprichting geplaats 
en volgestort f 750.000. Hierin neemt ‚de 
Billiton Mij. deel voor f 300.000, de Mijn 
bouw-Mijj. „Salida’” eveneens voor f 300.000 
de Mijnbouw-Mij. „Aequator” voor f 150.000 


Bij de oprichting zijn ingebracht: 

door de Mijnbouw-Mij. „Aequator” haaı 
aandeel in de optierechten op de concessie 
Bertha, de opsporingsvergunningen in Mokkc 
Mokko en de concessie-aanvraag Frits, ge- 
zamenlijk tegen een bedrag van f 70.000 in 
aandeelen; 


door de Billiton Mij. haar aandeel in de 
optierechten op de concessie Bertha tegen 
f 10.000 in aandeelen; 


door de Mijnbouw-Mij. „Salida” de con. 
cessies Salida, Sarik, Boekit-Poelai en Boe. 
kit-Doerian, alsmede de haar toebehoorende 
Salida-installatie tegen f 10.000 in aandeelen. 

Van de bij de oprichting uitgegeven op- 
richtersaandeelen, ten getale van 2 5, ieder 
rechtgevende op ı % van de tot uitdeeling 
komende winst en van de door de vennoot- 
schap te verkrijgen claimrechten, werden er 
II uitgereikt aan Aequator, 8 aan Salida 
en 6 aan de Billiton Mij. 

De onderzoekingen op de ingebrachte 
Salida-concessies, met ı Aug. 1928, voor de 
overige met ingang van ı Juli voor rekening 
der nieuwe maatschappij. 

Op de concessie-aanvraag Frits werd op 
23 November 1928 gunstig beschikt. Werk: 
zaamheden hadden hier niet plaats. 

Nadat het, alleen ten koste van veel in- 
spanning, gelukt was de oude werken van de 
mijn Roepit droog te leggen, is de geheele 
mijn bemonsterd door de mijningenieurs Geist 
en Matthysen en voerde een onderzoek door 
onzen hoofdadministrateur, Ir. W. de Haan 
tot de conclusie, dat de Roepit-afzetting niet 
ontginbaar moet worden geacht. Dienover- 
eenkomstig werd de optie (concessie Bertha) 
teruggegeven. 

Verschillende expedities, onder leiding van 
Ir. Tjerpstra van Mangani uit naar het on- 
herbergzame binnenland van Mokko Mokko 
ondernomen, voerden tot een betere geolo- 
gische kennis van deze streken en in verband 
daarmede tot het teruggeven van sommige 
vergunningsterreinen en het aanvragen van 
meerdere nieuwe terreinen. Bij deze tochten 
werden verschillende goudhoudende kwarts-, 
gangen gevonden, echter nog geen exploita- 
bele afzetting. Deze vondsten waren aan- 
leiding tot het besluit bij den Boekit Boeng- 

een vast kamp te stichten, van waaruit 
het onderzoek van deze uitgestrekte terreinen 
economischer en intensiever kan plaats heb- 
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en, dan door het telkens uitzenden van 
»xpedities mogelijk zou zijn. 

_ Een geologische opneming der Salida- en 
Sarikconcessies door Ir. Tjerpstra is gereed 
;ekomen. Hierbij zijn geen exploitabele af- 
ettingen aangetroffen. De Salida-mijn is, 
ıadat de nog bruikbare materialen waren Op- 
;ehaald, gesloten en ondergeloopen. Het‘ 
ogisch onderzoek der beide westelijke con- 
"essies IS nog in gang. 


‚ Het jaar 1928 is gekenmerkt door een 
terke verlaging van de bedrijfskosten. Het 
yas trouwens in meer opzichten een jaar 
an zeer bevredigende uitkomsten, gunstig 
fstekend bij zijn voorganger. De verwerkte 
onnage overschreed voor het eerst de 
0.000 ton en ook de goudproductie was“ 
anzienliik hooger dan vroeger. De omstan- 
ligheid, dat we geen eigenlijken drogen tijd 
adden door te maken en voor natuurrampen 


jespaard bleven, heeft veel tot dit resultaat. . 


neegewerkt. 

Het developpeerwerk op het vijfde diep- 
iveau (tiende niveau) te Mangani bracht 
ns in het Noorden in de nabijheid van de 
ang. Vrees voor waterdoorbraken hebben 
jet werk hier meer opgehouden dan achter- 
f noodig bleek. Analyse-resultaten waren 
ientengevolge op het einde van het jaar 
og niet beschikbaar; een gemaakte dwars- 
lag trof geen gang, voorloopig moet ik aan- 
emen, dat de groote diagonaal-verschuiving 
ieraan schuld heeft. Met de grondgalerij 
aar het Zuiden was op het einde van het 
ıar een begin gemaakt. 

De groote dwarsslag op het Young-niveau 
faat bij het schrijven van deze regels prac- 
sch gesproken vlak voor de Roempoet-Pait-- 
ang. Het gesteente is echter dermate slecht 
geheel in overeenstemming met onze ervaring 
ı het hangende van de Roempoet-Pait-gang) 
n brengt zooveel water mede, dat niet dan 
iterst langzaam kan worden verder gewerkt- 

Op de Roempoet-Pait. zelve is het R. P. 
"niveau vrijwel geheel en al ontsloten, zoo- 
at in begin 1929 de bemonstering kan 
jaats hebben. Het ertslichaam schijnt tus- 
hen R. P. 2 en R.P. 4 onafgebroken 
vor te loopen. Op het R. P. 4-niveau wordt 
> gang naar het Zuiden toe ‚verder ver- 
lgd, in de hoop daar mettertijd nog ont- 
nbaar erts te zullen aantreffen. 


De ertsreserve vertoont, zooals uit het 
bovenstaande moet volgen, nog steeds een 
achteruitgang. 

Op de balans 
apraisseert o.m.: 

Activa. Concessie-rekening en bauxiet-syn- 
dicaat f 80.000, aanleg-rekeningen f 526.020, 
mijnveld Roempoet-Pait f 193-001, prospec- 
teeren in- en buiten de concessie f 90.000, 
magazijnvoorraden (incl- mijnhout) f 484.835, 
ontploffingsstoffen f 16.524, productie in 
Ramboetan f 171.177, productie onderweg 
f 579.424, effectenrekening (Sumatra) 
f 196.400, kas en banksaldi f 472.214, debi- 
teuren f 64.888, assurantie f 13.850, saldo 
verlies f 195.278. 

Passiva. Aandeelenkapitaal f 2.500.000, 
crediteuren f 50.951, Javasche Bank (be- 
leening rekening) f 527.000. 


per 31 December 1928 
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OCTROOINIEUWS 


De Industrieele Eigendom van ı5 Juni 
vermeldt o.a.: 

Het vervallen van octrooi 17795 (klasse 
1412), betreffende een conische trommel voor 
het reinigen van mengsels, welke trommel 
roteert om een hellende as en inwendig voor 
zien is van langsribben en geperforeerde 
dwarsribben. 


De openbaarmaking var octrooiaanvrage 
35070 Ned. (klasse 5a26) van ı2 November 
1926 ten name van Clarence Edward Reed te 
Wichita Kansas, Ver. St. v. Am., betreffende 
een boorknop met vervangbare platte beitels. 

De openbaarmaking van octrooiaanvrage 
38409 Ned. (klasse 5a35) van 29 September 
1927 ten name der N.V. De Bataafsche Petro- 
leummaatschappij te 's-Gravenhage en Ir. 
Reinier Meyer R.Azn. te Voorschoten, be- 
treffende een snij-ijzer, waarvan de beitels 
door wigwerking worden uitgeschoven als 
vormden ziüj een grendel, die door een snaar 
wordt uitgetrokken. 


Het verleenen var octrooi 20223 (klasse 
5dı4), gedagteekend ı6 Mei 1929 aan Dr. 

x Wenner en Peter Levendecker, beiden 
te Essen, op aanvrage 37940 Ned., betref- 
fende een slingerschijf voor het opvullen van 
mijnruimten, waarin bijzondere schoepen het 
vuil uit de smeerruimte der machine ver- 
wijderen. 


De openbaarmaking var octrooiaanvrage 
38130 Ned. (klasse5c9), ten name van Hugo 
Herzbruch te Essen, met voorrang vanaf 31 
December 1926, betreffende ringen voor het 
bekleeden van schachten en galerijjen, welke 
ringen conisch in elkaar gelegd zijn, zoodat 
ze niet ten opzichte van elkaar kunnen ver- 
schuiven. 

Het verleenen van octrooi 20111 (klasse 
18a18), gedagteekend 16 Mei 1919 aan John 
William Hornsey te Oakes in Norton b 
Sheffield Engeland op aanvrage 29666 Ned., 
betreffende het direct verwerken van jjzer- 
ertsen tot korrelig, niet pyrophoor ijzerpoe- 
der door achtereenvolgens voorverhitten, men- 
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gen met reductiemiddel, reduceeren en h 
metisch koelen. 


Het vervallen varı octrooi 10914 (klasse 
4oaıı), betreffende metallothermie (alumin« 
thermie), door oxyde niet met metaalpoede 
te mengen, doch tegen een voldoende vooı 
raad metaalpoeder rustend, in een oven t 
verhitten. 


% 


PRODUCTIE DER LIMBURGSCHE 
MIJNEN. 

De totale nettoproductie der Limburgsch 
mijnen gedurende de maand Juli bedroe; 
1.024.178.978 ton. Deze maand heeft de 
productie voor het eerst met millioen ton 
overschreden. 

Het totaal aantal arbeiders der gezamen 
lijke Limburgsche mijnen op ı Augustus be 
droeg 24.538 (ondergrond) en 10.619 (boven 
grond). 


SILICA EN OVENBOUW. 

De N.V. Silica en Ovenbouw Mij. heefi 
een opdracht gekregen van de Sociedad Me 
tallürgia Duro Felgueria, een bekend 
Spaansch hoogoven- en walswerk te La Fel 
guera (Asturie), voor den bouw van een 
complete installatie voor het distilleeren van 
gaskool -en het winnen van bijproducten, met 
een capaciteit van ca. 500 ton kool per dag. 
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HET WINNEN VAN BENZINE EN VLUCHTIGE 
OPLOSMIDDELEN MET BEHULP VAN 


ACTIEVE KOOLSTOF 
poor P. SMIT 


Onderzoekingsmethoden 
van actieve kool. 


Men dient allereerst het adsorptie- 
ermogen in het algemeen vast te stellen. 
lechts door een zeer groot aantal proeven, 
an men zich eenigszins een denkbeeld 
ormen omtrent deze en andere eigen- 
chappen van een kool. Hoe moeilijk deze 
aak is, moge het volgende illustreeren. 
Van een bepaalde soort kool wordt bij 
en bepaalde temperatuur het ontkleurend 
ermogen vastgesteld voor een zeker soort 
ıikeroplossing, daarna verricht men een 
ntkleuringsproef op cocosolie. Verricht 
jen daarna een dergelijke proef met een 
oolsoort volgens dezelfde methode be- 
id, die echter voor de suikeroplossing 
:n b.v. 2 maal zoo groot ontkleurend 
:rmogen heeft, dan kan men tot het 
:rrassende resultaat komen, dat deze 
ol voor de cocosolie niets beter is. Men 
:eft hier te doen met twee sterk ver- 
hillende vloeistoffen; het feit wordt der- 
ılve nog geheimzinniger, als men voor 
n zelfde type vloeistof of zelfs voor 
n zelfde vloeistof, maar van andere con- 
ntratie of temperatuur hetzelfde vindt 
| toch doet zich dit veelvuldig voor. 

Als men nu de factoren opsomt, waar- 
n een verandering een geheel afwijkend 
sultaat van een ontkleuring kan teweeg- 
engen, krijgt men de overtuiging, dat 
t laboratorium-onderzoek slechts resul- 


faten kan geven, die zeer vaag orientee- 
rend zijn, bovendien geeft de practijk ook 
vaak geheel afwijkende getallen, die niet 
eens b.v. bij twee verschillende fabrieken 
overeenstemmen. De veranderlijke fac- 
toren zijn: aard van de vloeistof, soortelijk 
gewicht, kleur, temperatuur, contactduur, 
voorbehandeling van de vloeistof, bij 
waterige vloeistoffen de waterstofionen- 
concentratie, enz. Voor elk bepaald geval 
zou men de adsorptiekromme kunnen 
vastleggen. 

Het is duidelijk, dat dit een tijdroovend 
werk is en dat het onuitvoerbaar wordt, 
zoo men het adsorptievermogen in het 
algemeen wil vaststellen. In de practijk 
zal men zich dus allereerst afvragen voor 
welk doel de adsorptiekool dienen moet 
en tevens zal men zich er toe bepalen vast 
te stellen of de kool aan dit doel beant- 
woordt. Waar wij alleen die kool be- 
schouwen, welke dient voor het adsor- 
beeren uit een gasvormige middenstof, 
zal het onderzoek hieromtrent ons slechts 
belang inboezemen. Het zal blijken, dat 
ook hier zich vele problemen voordoen. 

Allereerst blijkt het reeds dadelijk on- 
mogelijk te zijn de adsorptiemethode uit 
de practijk precies na te bootsen en moet 
hieraan gedacht worden, wanneer men de 
resultaten van het laboratorium voor 
oogen heeft. 

De toestellen op het laboratorium in 
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gebruik zijn slechts copieen op kleinere 
schaal var de toestellen uit het bedrijf. 

Terwijl dus sommige factoren, zooals 
de diameter en de hoogte der adsor- 
beerende koollaag in een bepaalde ver- 
houding staan tot die in de fabrieksprac- 
tijk, kunnen andere in een hiervan 
afwijkende verhouding staan. De korrel- 
grootte houdt men bij voorkeur voor de 
twee gevallen gelijk, evenals de tem- 
peratuur, ook aan den aard var het te 
behandelen gas zal men bij voorkeur niets 
veranderen. Bij een algemeene bepaling 
‘van het adsorptievermögen zal men 
meestal tot een conventioneele methode 
zijn toevlucht moeten nemen en zeer zel- 
den de samenstelling van een of ander 
industrieel gas getrouw kunnen nabootsen. 

Wat de gassnelheid betreft, deze neemt 
men meestal niet gelijik aan die in het 
bedrijfstoestel, doch evenredig kleiner in 
verhouding tot de koollaag in het labo- 
ratorium. Zou het gelijkhouden van de 
gassnelheid niet tot een juist resultaat 
leiden, bij de sterke-afwijkingen, die de 
omstandigheden op het laboratorium ver- 
toonen, ook de laatste methode van wer- 
ken is niet correct en kan geen identiek 
resultaat opleveren aan dat der practijk. 

Wanneer dus het laboratorium cijfers 
verstrekt omtrent de activiteit van een 
of andere adsorptiekool, dient men deze 
met het noodige voorbehoud te aan- 
vaarden. - 

De activiteit van een kool wordt uit- 
gedrukt door het percentage van de maxi- 
mum hoeveelheid geadsorbeerde stof op 
het aanvankelijk gewicht van de droge 
kool. Voor het laboratoriumonderzoek 
wordt meestal benzine genomen, ofschoon 
men hieraan niet gebonden is en vooral 
het doel, waavoor de kool moet dienen 
voor oogen moet houden. De kool wordt 
meestal bij een temperatuur van 20° C. 
aan een droge luchtstroom van normalen 
druk blootgesteld, die 30 gram zuivere 
benzine per liter bevat. 

De proef wordt als volgt uitgevoerd: 

Men doet ongeveer 10—15 gram var 
de te onderzoeken kool in een glazen 
U-buis van bekend gewicht en droogt deze 
daarna in een droogstoof gedurende twee 
uur bij 150° C. Na afkoeling in een exsic- 
cator, weegt men de koo[ en vindt der- 
halve het gewicht van de droge kool. 

Door deze U-buis zendt men het gas 
— ongeveer 50 liters per uur — en con- 
troleert telkens de gewichtstoename van 
de buis. Zoo deze niet meer waargenomen 
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wordt, hetgeen eenige uren kan du 
weegt men en stelt de gewichtstoenam 
der kool vast, waardoor men vervolger 
de activiteit vindt. 

De eindtemperatuur der U-buis mo 
20° C. zijn. Het gasmengsel van lucht e 
benzine, of van chloor, enz. bij het ondeı 
zoek van gasmaskerkool, wordt op d 
volgende wijze tot stand gebracht: 

Door een waterstraalpomp wordt luch 
aangezogen, die resp. ter droging me 
chloorcaleium gevulde waschflesschen eı 
een met benzine gevulde waschflesch pas 
seert. 

Hierna kan men versche lucht, even 
eens over chloorcalcium gedroogd, toevoe 
gen en door contröle met een gasmeteı 
en van de gewichtsafname der benzine 
er voor zorgen, dat de lucht ongeveeı 
30 gram benzine per liter bevat. Het gas. 
mengsel doorstroomt alvorens de lucht. 
pomp te bereiken, de met kool gevulde 
u-buis. 

Een verdere belangrijke bepaling is 
onder omstandigheden die van het z.g 
„breekpunt”” (break point, point de 
rupture). Hieronder verstaat men het punt 
waartoe men het adsorptiemiddel kar 
verzadigen, zonder dat het groote hoeveel. 
heden van de geadsorbeerde stof laat pas- 
seeren of weer loslaat. Zonder vast te 
stellen, welke hoeveelheden van de gead- 
sorbeerde stof na het adsorbens aanwezig 
mogen zijn, hoeveel het gas van de te 
recupereeren stof bevat, hoe groot de gas- 
snelheid is en de temperatuur hiervan, 
is de plaats van dit punt niet nauwkeurig 
vast te stellen, terwijl het bovendien nog 
zeer variabel is bij verandering der diverse 
factoren. De vaststelling van het „breek- 
punt” is echter in vele gevallen zeer wen- 
schelijk, want men moet de kool niet 
altijd zoodanig verzadigen, dat een aan- 
zienlijk deel varı de te recupereeren stof 
het adsorbens voorbijgaan kan. 

Het breekpunt zou vastgesteld moeten 
worden voor geheel identieke omstandig- 
heden als die in het bedrijf voorkomen. 
Wij wezen er reeds op, dat deze op het 
laboratorium niet nagebootst kunnen wor- 
den en derhalve is het resultaat van het 
laboratorium-onderzoek volgens onder- 
staande methode met een zekere reserve 
te aanvaarden. Als volgt gaat men te 
werk: } 

Men laat het gas een kolom doorstrijken 
van 10 c.M. hoogte en 1 cM: door- 
snede met een lineaire snelheid, die tot 
de lineaire snelheid in de praktijk staat 


Fi 

ii. de kolomhoogte in het laboratorium- 
toestel tot de kolomhoogte in het appa- 
raat uit het bedrijf. Men vult derhalve een 
buis van 1 c.M. inwendige doorsnede 
met een laag kool van 10 c.M. hoogte 
en droogt deze in een droogstoof ge- 
durende 2 uur bij 150° C., waarna men 
na afkoeling in een exsiccator het ge- 
wicht varı de kool zorgvuldig vaststelt. 
Daarna plaatst men de buis in den gas- 
stroom, waarvan men de snelheid en de 
samenstelling reeds op de beschreven ma- 
nier heeft ingesteld. Na de buis wordt een 
gewone U-buis met op voorgaande wijze 
gedroogde en gewogen kool geplaatst, 
die als „verklikker”” dienst doet. Vervol- 
gens neemt men de diverse gashoeveel- 
heden van constante samenstelling op en 
de gewichtstoenamen varı beide buizen, 
waarna de resultaten grafisch vastgelegd 
kunnen worden. De grafieken leeren, dat 
aanvankelijk al de te adsorbeeren stof 
in de eerste buis wordt vastgehouden, ter- 
wijl van een zeker verzadigingspunt af, 
de verklikker in gewicht gaat toenemen. 

Ook de bepaling van het soortelijk ge- 
wicht der kool is van groot belang, vooral 
in verband met de capaciteit der installatie. 
Hoe grooter deze is, hoe meer een adsorp- 
tietoestel aan gewicht van het adsorptie- 
middel kan bevatten, vooral voor gasmas- 
kerkool is derhalve een groot soortelijk 
gewicht belangrijk. 

Voor de praktijk wordt het gewicht van 
een liter der koolsoort vastgesteld. Hier- 
[oe wordt de kool eerst bij 150° C. ge- 
droogd, cen bepaald gewicht afgewogen 
n in een maatcylinder afgemeten. 


In de praktijk kan men de kool tot. 


ıaar breekpunt verzadigen, waarna men 
loor verwarming het geadsorbeerde ge- 
leelteliik kan verwijderen. Een geheele 
rerwijdering is practisch niet mogelijk, 
relfs niet bij hoogere temperaturen. Indien 
vij nu het litergewicht G noemen, het 
jreekpunt B en R de fractie van het ge- 
ıdsorbeerde, dat bij recuperatie achter 
lijft, dan kan er per liter inhoud varı 
len adsorbeur een hoeveelheid P per be- 
Irijffsperiode gerecupereerd worden: 


P=D (B-R) 


De drukvastheid en het weerstandsver- 
nogen tegen slijtage der kool maakt ook 
en onderwerp van onderzoek uit. De 
rukvastheid kan op de gewone wijze wor- 
en vastgesteld. Men dient in aanmerking 
e nemen, dat naar gelang de korrel- 


grootte aanzienlijker is, een meerdere 
drukvastheid noodzakelijk wordt. Bij on- 
voldoende drukvastheid kan de kool in 
den absorbeur bezwijken door den druk 
der bovenliggende lagen. 
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BENZINE IN GRAMMEN PER CuBM, 


De kool is aan slijtage onderhevig, door- 
dat zij blootgesteld is aan een gas- of 
stoomstroom of door periodieke uitzetting 
en krimp der koolstof en der reservoirs, 
waarin zich deze bevindt. De weerstand 
tegen slijtage kan op het laboratorium 
eenigszins beoordeeld worden door een 
zeker gewicht, b.v. 5 gram kool in een 
gesloten reageerbuis, gedurende een be- 
paalde tijdsperiode in een bepaald tempo 
te schudden. Door daarna de kool, die niet 
in poedervorm is overgegaan, te wegen, 
kan men zich een idee vormen omtrent 
den weerstand tegen slijtage der kool, 
hetgeen vooral bij vergelijkende proeven 
een cijfer van waarde oplevert. 

Van zeer veel belang is het ook om na 
te gaan of de kool geen schadelijke be- 
standdeelen bevat, vooral ten opzichte varı 
de toestellen, waarin zij gebruikt wordt. 
De aandacht moet vooral aan zuren of 
zure zouten gewijd worden. 

Uit warmte-economisch oogpunt is ten 
slotte de vaststelling varı de soortelijke 
warmte en het geleidingsvermogen voor 
warmte der actieve kool belangiijk, het- 
geen op de gebruikelijke wijze kan ge- 
schieden. 

De activiteit van diverse soorten adsorp- 
tiekool op voorgaande wijzen vastgesteld, 
varieert tusschen 25 en 60%, het breek- 
punt ligt tusschen 15 en 40 %. 

In fig. 1 en 2 zijn grafieken gegeven 
resp. voor de adsorptie var benzine uit 
lucht en voor de breekpunten varı twee 
soorten adsorptiekool. 
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Het litergewicht varieert tusschen 350 
en 450 gram. 


Adsorptie-methoden der praktijk. 


Allereerst is het vam belang de korrel- 
grootte voor de praktijk vast te stellen. 
Deze zal zoodanig genomen worden, dat 
de gassen bij het passeeren van den absor- 
beur geen te grooten weerstand onder- 
vindt. Naast de korrelgrootte moet de 
gassnelheid in aanmerking genomen wor- 
den, deze kan bij adsorbeurs van grooten 
diameter kleiner zijn en de hoogte varı de 
laag geringer, zoodat deze minder weer- 
stand zullen veroorzaken bij dezelfde 
korrelgrootte dan adsorbeurs van geringe- 
ren diameter; die een groote gassnelheıd 
en tevens een groote hoogte der laag 
vragen. Twee redenen, die een verhoogden 
. weerstand veroorzaken. 

Een te groote diameter kan echter weer 
een slechte gasverdeeling in de koollaag 
tengevolge hebben, zoodat op diverse 
plaatsen van een doorsnede verschillende 
gassnelheden bestaan en dientengevolge 
een verschillenden graad van verzadiging, 
waardoor een economisch gebruik van den 
adsorbeur onmogelijk is. Hoe ver men 
met den diameter van den adsorbeur gaan 
mag, hangt vooral ook van den aard der 
vulling af. Bij korrels van gelijke grootte 
en vorm heeft men meer kans een homo- 
gene koollaag te verkrijgen, die overal 
denzelfden weerstand heeft, dan bij een 
korrelvorm var zeer uiteenloopende 
grootte. Hier valt dus direct het voordeel 
van een fabriekmatig verkregen korrel op, 
die praktisch steeds identiek van grootte 
en vorm verkregen kan worden. Bij 
natuurlijke korrels.is deze toestand slechts 
door een ver doorgevoerde sorteering, b.v. 
door afbuilen te benaderen. In dit laatste 
geval zal men dus tot een anderen vorm 
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van adsorbeurs geraken, vooral zoo me 
de sorteering om praktische redenen niet 
te ver kan doorvoeren; deze adsorbeuir. 
veroorzaken een grooteren weerstand en 
dientengevolge meer krachtverbruik. 

Een grens aan de korrelgrootte wordt 
tenslotte gesteld door de geringere snel- 
heid waarmede de korrel verzadigd wordt, 
waarbij de aard der te adsorbeeren stof 
een rol speelt en in aanmerking genomen. 
moet worden. Voor groot-moleculaire stof- 
fen wordt een kleinere korrel gevraagd 
dan voor klein-moleculaire. 

Een adsorbeur is toegerust met een toe- 
voer- en afvoerleiding voor het gas, van 
afsluiters voorzien. Nadat de in den ad- 
sorbeur aanwezige kool tot het „breek- 
punt” verzadigd is, sluit men de afslui- 
ters en verwarmt men de kool om de 
geadsorbeerde stof te vervluchtigen;. 


hiertoe kan men stoom toelaten direct op 
de kool of een indirecte verhitting toe- 
passen met een stoomslang. 


FIG.3. 
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Het mengsel van stoom en geadsor- 
beerde stof in vluchtigen toestand verlaat 
den adsorbeur en wordt met een opper- 
vlaktecondensator in 'vloeibaren toestand 
gebracht, waarna door eenvı udige bezin- 
king een scheiding der twee bestanddeelen 
plaats vindt, zoo zij niet in elkaar oplos- 
baar zijn. Zoo dit wel het geval is, scheidt 


men de bestanddeelen 
tioneerde destillatie. 
Indien de uitdrijving der geadsorbeerde 
‚stof beeindigd is, sluit men de stoom- 
afsluiters. De kool is thans nog warm en 


FIG.H. 


door een gefrac- 
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vochtig en dient gedroogd en gekoeld 
te worden. 

Om een droging tot stand te brengen 
kan men de kool nog verder aan de in- 
werking van stoom, doch thans bij voor- 
keur in oververhitten toestand, blootstel- 
len, gevolgd door een koelperiode met 
een of ander gasvormig medium, dat 
tevens de laatste sporen water afvoert. 
Hiertoe kan lucht toegepast worden of 
90k de gassen zelve, die van het te win- 
ıen bestanddeel al of niet ontdaan zijn. 
Vien kan ook het gas, dat afkoeling en 
lroging moet veroorzaken in kringloop 
jrengen, waarbij het telkens, nadat het 
len adsorbeur doorgestreken is, gekoeld 
vordt. Ook de uitdrijving der geadsor- 
jeerde stof kan plaats vinden door een 
ras of stoom in kringloop te brengen 
n telkens na het verlaten van den adsor- 
eur te verhitten. De koeling kan door 
en zich in of buiten de koollaag be- 
indende koelslang ondersteund worden. 

Wij kunnen nu enkele details nader in 
eschouwing nemen. 

Bij de adsorptie zou een ideaal resultaat 
jn, dat de gassen, na den adsorbeur 


geheel van het te winnen bestanddeel ont- 
daan waren en dat de kool desniettegen- 
staande volkomen hiermede werd gesa- 
tureerd. Daar de adsorptie echter een 
functie is van het verschil in dampspan- 
ning der in de capillairen van de kool 
gecondenseerde vloeistof en de dampspan- 
ning der stof in het gas, is het duidelijk, 
dat dit resultaat zelfs niet bij benadering 
bereikt wordt op de gewone wijze te 
werk gaande. 

Een temperatuursverhooging der gecon- 
denseerde vloeistof en een hoogere damp- 


spanning hieruit voortvloeiend, zal het 
praktisch resultaat nog verder ver- 
minderen. 


Derhalve kunnen wij slechts een goed 
resultaat verwachten, zoo men syste- 
matisch te werk gaat. Bij de meest con- 
sequente toepassing van het tegenstroom- 
principe, worden de beste resultaten be- 
reikt en kan men eenerzijds geheel gesa- 
tureerde kool, anderzijds gas, praktisch vrij 
van de te recupereeren stof verkrijgen. 
Bij de toepassing van het tegenstroom- 
principe bewegen de twee zich in reactie 
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bevindende phasen in tegengestelde rich- 
ting, zooals de naam aanduidt. Wij hebben 
hier te maken met een systeem gas-vaste 
stof met een natuurlijk grensvlak. Later, 
nadat in de capillairen der kool vloei- 
stof is gecondenseerd, treedt naast dit 
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systeem ook een systeem gas-vloeistof op, 
hetgeen de plaatsvindende reactie meer 
samengesteld maakt. Van de vast-vloeibare 
phase is het gehalte aan de te recuperee- 
ren stof in het begin bekend, van de gas- 
vormige eveneens, nemen wij nu voor 
beide phasen dit gehalte aan het einde 
aan, dan is het verschil in gehalte der 
beide phasen vastgesteld en hoort hierbij 
voor een bepaald geval een gemeenschap- 
pelijk grensvlak der beide phasen. Het 
is duidelijk, dat de grootte van dit grens- 
vlak een functie is van voornoemd ver- 
schil, al zal deze geen rechtlijnige zijn. 
Zou men de grootte van het grensvlak for- 
muleeren, dan zou deze functie voor dit 
bepaalde geval reeds zeer samengesteld 
bliiken, omdat hierin ook de speciale 
eigenschappen der kool, der gasvormige 
phase en van de te recupereeren stof tot 
uitdrukking moeten komen, voor een al- 
gemeen geval moeten ook gassnelheden, 
temperaturen, enz. in rekening genomen 
worden, en is het derhalve duidelijk, dat 
men slechts met empirische gegevens be- 
rekeningen kan maken en van de samen- 
stelling der algemeen geldende formule 
af moet zien. Niettemin zijn de theore- 
tische overwegingen bij de toepassing van 
het tegenstroomprincipe van zeer veel 
waarde bij de praktische samenstelling 
van een installatie. 

Indien wij een grafische voorstelling 
maken van het gehalte der te recuperee- 
ren stof in de kool, in verband met den 
contactduur en var het gehalte der te 
recupereeren stof in het gas, dan merken 
wij op, dat na een bepaalden tijd de kool 
praktisch niet meer adsorbeert en het gas 
niet meer in samenstelling gewijzigd 
wordt door de. behandeling (fig. - 3). 
Slechts over een bepaalde zöne is de kool 
actief werkzaam en een verlenging van 
het contact voorbij deze zöne heeft geen 
zin. Na deze zöne dient dus de kool van 
het geadsorbeerde bestanddeel ontdaan te 
worden 

In de praktijk, waar de kool ook aan- 
vankelijk een zeker gehalte aan het te 
recupereeren bestanddeel zal hebben, ver- 
toont de Tijn, die de verzadiging der kool 
in verband met den contactduur of hoogte 
der laag aangeeft, een anderen vorm 
(fig. 4). 

Wij brachten reeds een aantal factoren 
naar voren, die-den vorm varı deze tijn 
beinvloeden, n.l. de specifieke eigenschap- 
pen der kool, der gasvormige phase en 
der te recupereeren stof. De koollaag 
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heeft een lange adsorptiezöne, zoo b.v 
het te recupereeren gas zich niet ver be- 
neden zijn kritische temperatuur 
Verder heeft een hooge temperatuur der 
gasvormige phase of der kool en een 
hoog watergehalte hiervan, eveneens een 
groote verlenging der adsorbeerende zöne 
tengevolge, twee uiteenloopende gevallen 
ziin grafisch voorgesteld (fig. 5). Wan- 
neer wij van een, de adsorptiezöne ver- 
lengenden invloed, van temperatuur en 
watergehalte spreken, bedoelen wij, dat 
het watergehalte en de temperatuur bij 
het passeeren der zöne door een of andere 
oorzaak kan dalen. Zoo dit niet het geval 
is, behoeft de adsorptiezöne niet langer 
te worden, doch zal men zich dan met 
een geringere verzadiging der kool tevre- 
den moeten stellen, daar de verzadigings- 
factor lager ligt, wat van zeer nadeeligen 
invloed op de economie van het bedrijf 
is. Men zal derhalve liever met een ver- 
lenging der zöne genoegen nemen door 
te zorgen, dat temperatuur en waterge- 
halte kunnen dalen, of door vooraf te 
zorgen, dat de phasen met lage tempera- 
tuur en laag watergehalte in contact 
komen. In het laatste geval zal men toch 
ook nooit een verlenging der 'contactzöne, 
tengevolge der bij de adsorptie vrij- 
komende warmte kunnen vermijden. Op 
de manier, waarop men het contact der 
phasen onder de meest gunstige omstan- 
digheden tot stand brengt, komen wij nog 
nader terug. ü 

Een zuivere toepassing van het tegen- 
stroomprincipe, leidt tot een geheel con- 
tinu plaatsvindende toe- en afvoer der 
beide phasen. Zoo dit nu al voor een 
vloeibare of gasvormige stof geen be- 
zwaar moge zijn, voor een vaste stof is 
dit in hooge mate het geval. Allereerst! 
is een aan- en afvoer van een vaste stof 
op continue wijze, zoo deze al niet on- 
mogelijk moge zijn, toch uiterst moeilijk. 
Indien men ©chter de stof moet ontzien 
en dit is hier het geval, kan men evenwel 
vrijwel van een onmogelijkheid spreken. 
Men moet derhalve een zuivere toepassing 
meer of minder benaderen en er naar 
streven, zoo mogelijk, de vaste phase ge- 
heel in rust te laten. Dit brengt een semi- 
continue wijze van aan- en afvoer der 
kool mede, die hierop neerkomt, dat men : 
telkens een deel der kool uit- en in het 
bedrijf schakelt. Deze gedeelten bevinden 
zich in afzonderlijke reservoirs, adsor- 
beurs, die tezamen een adsorptie-batterij 
samenstellen. Hoe meer adsorbeurs men 
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Oepast, hoe meer men de zuivere toepas- 
ing van het tegenstroomprincipe be- 
nadert. 

Het behoeft echter geen betoög, dat 
nen om praktische redenen het aantal 
adsorbeurs moet begrenzen. Indien men 
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chter dit aantal tot een terug brengt, het- 
‚een tot nog toe bijna zonder uitzonde- 
ing geschiedt, gaan de voordeelen van 
jet tegenstroomprincipe geheel verloren 
n vindt men dit feit in nadeelige be- 
Irijfsresultaten terug, zooals hooger 
toom-, koelwater- en koolverbruik, ge- 
inger rendement, enz. Ook de chemische 
ontröle, waarbij er angstvallig op gelet 
noet worden, dat de koollaag niet verder 
an tot het „breekpunt’’ verzadigd wordt, 
an bij toepassing van meerdere adsor- 
eurs vervallen en vervangen worden door 
en contröle op de verzadiging van den 
dsorbeur, die men uit bedrijf wil nemen. 
Bij voorgaande beschouwingen hebben 
ij steeds stilzwijgend aangenomen, dat 
e te recupereeren stof uit een bestand- 
eel was samengesteld, hetgeen inderdaad 
eelvuldig het geval is. Daarentegen heeft 
ıen ook vaak met zeer samengestelde 
offen te doen, die uit bestanddeelen be- 
aan van 'overeenstemmende chemische 
igenschappen, doch varieerende phy- 
sche, zooals b.v. bij het winnen van 
enzine of naphta. Ook heeft men veel- 
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vuldig het geval, dat het te behandelen 
gas stoffen bevat, die men niet recupe- 
reeren wil, doch niet indifferent zijn ten 
opzichte van de adsorptiekool. Het alge- 
meen gedrag van dergelijke mengsels ver- 
dient ten zeerste de aandacht. 

Zoo de stoffen overeenstemmende eigen- 
schappen hebben en b.v. een homologe rij 
verbindingen vormen, neemt men waar, 
dat de kool aanvankelijk de meest vluch- 
tige bestanddeelen adsorbeert. Deze wor- 
den later door minder vluchtige vervan- 
gen, die op haar beurt weer door nog 


‚minder vluchtige vervangen kunnen wor- 


den, zoo de capillair-diameter dat toelaat. 
De verdrongen verbindingen worden weer 
verder in de koollaag vastgelegd. Het 
gevolg is dan ook, dat men in de koollaag 
diverse zöne’s van steeds afnemende 
vluchtigheid waarneemt, die natuurlijk niet 
scherp gescheiden zijn, maar die wij ge- 
makshalve grafisch wel sterk gescheiden 
voorstellen (fig. 5). Indien elke zöne ın 
een aparten adsorbeur aanwezig is, zou 
men derhalve een scheiding der bestand- 
deelen tot stand kunnen brengen, die even 
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scherp is als die, welke men door een 
gefractioneerde destillatie bereikt. Tech- 
nisch is deze methode bij toepassing var 
een batterij, uit meerdere adsorbeurs 
samengesteld, zeer goed toe te passen. 

Waar men een dergelijke scheiding niet 
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toepast, is het duidelijk, dat men aanvan- 
kelijk bij de in bedrijfsstelling der batterij 
een fractie verkrijgt van geringere vluch- 
tigheid. Het is echter duidelijk, dat na 
verloop van tijd een evenwichtstoestand 
moet ontstaan, die in fig. 7 grafisch is 
weergegeven. Bij het uitschakelen van de 
koollaag die zich in adsorbeur A volgens 
de stippelliin bevindt, wordt een vloei- 
stof verkregen in de quantitatieve ver- 
houding der bestanddeelen, waarin zij zich 
in het gas bevinden. Het meest vluchtige 
deel, dat bij het in bedrijf stellen der 
batteriji aanvankelijk niet of slechts ge- 
deeltelijk gerecupereerd wordt, hoopt zich 
tot een zekere grens op in den adsor- 
beur, die volgt op den adsorbeur die uit- 
geschakeld wordt. Het is vaak van belang 
dit vluchtige deel, zoo het van hooge 
waarde is, periodiek door het uitschakelen 
van dezen adsorbeur afzonderlijk te win- 
nen en op deze wijze een fractioneering 
der bestanddeelen te bewerken. Bij de 
twee voorgaande figuren is geen rekening 
gehouden met het deel der stof, dat zich 
nog na de thermische behandeling in de 
actieve kool bevindt. 

Zoo de kool in reactie treedt met stof- 
fen, die men niet recupereeren wil, 
kan dit onaangename gevolgen hebben, 
het voorgaande is het b.v. reeds onaan- 
genaam Zoo ongewenschte zware fracties 
tot afscheiding komen, ofschoon wij ge- 
zien hebben, dat deze ook zonder eenige 
gefractioneerde destillatie apart verkregen 
kunnen worden. Zeer practisch is hiertoe 
de toepassing van een voorbehandeling 


van het gas met een adsorbeur, die g 
deel varı de eigenlijke batterij uitma 
Ook een wateradsorptie heeft zeer ona I 
gename gevolgen, zooals reeds is vermek 

Wij hebben hier echter vooral d 
adsorptie van stoffen op het oog, die d 
activiteit varı de kool blijvend kunne 
schaden. Grootendeels is dit euvel aa 
de catalytische eigenschappen der koo 
toe te schrijven en inderdaad stelt di 
verschijnsel veelvuldig een grens aan d 
toepassing van actieve kool. Zoo is d 
ontleding van zwavelkoolstof door actiev 
kool in de samenstellende bestanddeeles 
zeer bekend en derhalve kan deze voo 
recuperatie van dit product niet dienen 
zoodat b.v. bij de kunstzijde-industrie 
waar deze met zwavelkoolstof werkt 
niet toe te passen is. Voor alle zwavel 
houdende verbindingen kan de catalytische 
eigenschap der kool last veroorzaken er 
waar dergelijke verbindingen b.v. in de 
petroleum- of gasindustrie optreden, moei 
de toepassing van actieve kool onde: 
zekere voorzorgen plaatsvinden. Ook hie: 
kan een voorfiltratie over actieve kool, 
desnoods van geringere kwaliteit en han. 
delswaarde var veel voordeel zijn. 

Bekend is verder het gedrag van onver- 
zadigde koolwaterstoffen, die op de kool 
polymeriseeren en een asfaltachtige stof 
vormen, die de kool bederft. 

De gaszuiveringsmethoden bij de toe- 
passing van actieve kool en een regene- 
ratie der kool kunnen dus in sommige 
gevallen van veel belang zijn. 

(Wordt vervolgd.) 


ECONOMISCH OVERZICHT 


OOST-BORNEO MAATSCHAPPIJ. 


„ Aan het ontvangen verslag over het boek. 
Jaar 1928, ontleenen wij o.a. het navolgende: 


De steenkolenproductie over het afge- 
loopen jaar heeft bedragen 229.645 ton (v;j. 
207.705 ton). 

Gedurende het verslagjaar werd een groot 
deel van de productie der inlandsche ont- 
ginningen aan de Mahakamrivier opgekocht 
en tezamen met de kolen der eigen ontgin- 
nırgen verkocht. In totaal bedroeg deze hoe- 
veelheid opgekochte kolen 24.737 ton (v.j. 
35.328 ton). 
„ Van de eigen productie werden verscheept, 
inclusief eigen gebruik, 232.053 ton. v.J. 
208.997 ton), zoodat in totaal de omzet be- 
droeg 256.795 ton (v.j- 244.325 ton). 
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De voorraad te Samarinda bedroeg aan 
het einde van het verslagjaar 1.757 ton (v.j» 
4.170 ton). Het saldo van de steenkolen- 
rekening bedraagt na afschrijvingen f 117.782 
(v:j. f 46.952). 

De kolenprijzen over 1928 waren voor 
enkele onzer afzethavens lager dan over 1927. 

Dat niettemin de resultaten der Steen- 
kolenrekening over 1928 beter zijn dan over 
1927 ıs te danken aan de verlaging der 
zelfkosten f.o.b. Samarinda gedurende 1928. 
Tot de verlaging van deze zelfkosten hebben. 
verschillende factoren- medegewerkt, o.a. de 
grootere productie en de verbeterde werk- 
methoden en uitrusting van ‚ons mijnbedrijf. 
Dit laatste weerspiegelt zich in het feit, dat 
het aantal contractanten Op onze terreinen 
op 31 December 1928 1.716 bedroeg tegen 


P ı Januari 1928 2.278, niettegenstaande in 
et jaar 1928 21.940 ton kolen meer gepro- 
üceerd werden dan in 1927. 

In het boekjaar bleven ons teleurstellingen 
I het mijnbedrijf niet bespaard. Zoo moest 
esloten worden -het bedrijf te Perdjiwa, 
Ithans voorloopig, te staken, omdat het be. 
op der lagen er tegengevallen is. Voorts 
rak enkele malen brand in de ondergrond- 
jhe werken van Loa Koeloe en Loa Boeah 
t, welke branden weliswaar gelocaliseerd 
onden worden, maar onze voorraden VOOT- 
sreide kolen deden verminderen. 

De voorgenomen uitbreiding van het be- 
ljf te Loa Koeloe had succes, zoodat wij 


“ niet alleen in slaagden de uitval der 


-oductie van Perdjiwa op te vangen, maar 
> totale productie zelfs verder op te voeren. 
De voorbereiding van Kedjawi vorderde 
et zoo vlug als gehoopt was, tengevolge 
n eenige tegenvallers bij de ontsluiting der 
jlenlagen. 
Met behulp der mechanische belaadinrich- 
ig te Loa Koeloe, die in het laatste kwar- 
al van het verslagjaar in vol bedrijf kwam, 
rd een besparing in de beladingskosten ver- 
egen: de keuze van het principe, n.l. rub- 
ttransportbanden, bleek voor onze omstan- 
Sheden een goede geweest te zijn. 
Omtrent de proef met mechanische hulp- 
ddelen in het ondergrondsche mijnbedrijf 
lt nog niets met zekerheid te zeggen, al is 
eds gebleken, dat de koelies zich vlugger 
n gedacht was, aan het gebruik van afbouw- 
mers hebben weten aan te passen. 
Met het 0og op den verderen opvoer onzer 
Sductie besteden wij bijzondere aandacht 
1 het verkrijgen van nieuwe aangrijpings- 
nten, terwijl ook de voorbereiding zoo- 
>] mogelijk bevorderd wordt. 
Ons steenkolenvervoer vormde een punt 
ı onderhandeling met de Koninklijke Paket- 
ırt Maatschappij. De voorwaarden, die de 
P. M. ons voor dit vervoer aanbood, 
len ons besluiten het eigen vervoer pcijs 
even en de overeengekomen voorwaarden 
t te leggen in een contract, dat begin 
cember afgesloten werd. 
Je door ons gecharterde stoomschepen 
‘den dientengevolge door de K. P. M. in 
-charter overgenomen, terwijl de gesloten 
reenkomst mede aanleiding gaf tot den 
koop aan de K. P. M. van het aan de 
:derj Oost-Borneo toebehoorende s.s. 
lriaan Stoop’”. De overdracht van laatst- 
oemd schip had einde Januari 1929 plaats. 
n het verslagjaar vonden belangrijke af- 


halen van f.o.b. Mahakam verkochte kolen 
plaats. 

De Electrische Centrale werkte zonder 
stoornissen van eenig belang. In de hoog- 
spanningsleidingen traden twee malen kort- 
sluitingen op. Behoudens de daardoor ver- 
oorzaakte storingen geschiedde de stroom- 
levering, ook aan de S. T. E. M. op be- 
vredigende wijze. 

Onze machinerieen ondergingen een 
breiding door aanschaffing o.a. van 
nieuwe mijnwagens, 2 motorlocomotieven, &en 
stoomlocomotief, 4 plungerpompen en de 
machinerieön benoodigd voor de mechanische 
koolwinning, welke laatste aanschaffing be- 
langrijke uitgaven vorderden. 

De petroleumproductie binnen de op de 
Koninklijke Nederlandsche Maatschappij tot 
Exploitatie van Petroleumbronnen in Nederl.- 
Indie overgeschreven concessie ,„Moeara” 
heeft over het afgeloopen jaar 160.734 Kg. 
ton bedragen (v.j. 161.383 Kg. ton). 

Aan royalty werd van de Kon. Ned. Mjj. 
tot Exploitatie van Petroleumbronnen in N.-I. 
f 200.917 ontvangen (v.j. f 201.729). 

Gedurende het verslagjaar werden de 
werkzaamheden binnen de concessie „Mocara” 
regelmatig met 9 tot 14 boorinstallaties voort- 
gezet. In productie kwamen 5 nieuwe putten. 
In de concessie „Palerang” werden kern- 
boringen uitgevoerd. 

Met verschillende gegadigden werden in 
1928 en 1929 optie-contracten aangegaan 
voor de bewerking onzer nog overgebleven 
petroleum- en gasconcessies in Koetei. 

Het Bauxiet-Syndicaat, waarin wij deelge- 
noot zijn, sloot eene overeenkomst met de 
Nederlandsch-Indische Tin Exploitatie Maat- 
schappij, waardoor deze Maatschappij bij de 
zaken van het Syndicaat belang heeft ge- 
kregen. Hierdoor wordt bereikt, dat tegelijk 
met de opsporingen naar tinerts in den Riouw- 
Archipel de noodige werkzaamheden kunnen 
verricht worden ter vastlegging der grenzen 
der Bauxiet-afzettingen en meerdere gegevens 
betreffende de waarde dier afzettingen kun- 
nen worden verzameld. In verband hiermede 
werd aan het Gouvernement van Ned.-Indie 
verzocht het preferentierecht voor het aan- 
vragen van winningsvergunningen, na expi- 
ratie van dat recht voor het Bauxiet-Syndi- 
caat, te geven aan de N. I. T. E. M. Ver- 
moedelijk zal dit nu geschieden ‚tot weder- 
opzeggens”. 

Overigens kan gemeld worden, dat van ver- 
schillende zijden ernstige belangstelling ge- 
toond werd voor onze plannen om in den 


uit- 
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Riouw-Archipel te komen tot eene bauxiet- 
winning. 

Het onderzoek naar het voorkomen van 
kwik-erts is beeindigd en de vergunningen 
teruggegeven. 

Krachtens besluit der algemeene vergade- 
ring van aandeelhouders d.d. ı8 December 
1928 werd de Mijnbouw Mij. „Mercuur” ge- 
liquideerd. 


De zaken van de Samarinda-Tengga- 
rongsche Electriciteits Maatschappij ontwik- 
kelden zich bij voortduring bevredigend. De 
resultaten over het afgeloopen jaar zullen 
vermoedelijk uitkeering van een dividend van 
8% mogelijk maken. 


De hoeveelheid K.W.U. door onze centrale 
in 1928 aan de S. T. E. M. geleverd be- 
droeg 573.831 K. W. U., ziinde bijna 26 % 
van onze totale productie aan electriciteit. 

De resultaten over het boekjaar 1928 stel- 
len in staat een dividend uit te keeren van 
120% op de preferente aandeelen, waardoor 
het achterstallige dividend op deze aandeelen, 
ontstaan in 1928, ingehaald is. Tot ons leed- 
wezen laten de resultaten niet toe een dividend 
op de gewone aandeelen uit te keeren. Voor- 
gesteld wordt het onverdeelde saldo ad 
f 15.273, nadat daaruit de verschuldigde divi- 
dendbelasting zal zijn betaald, op nieuwe reke- 
ning over te brengen. 


Op de balans per 31 
paraisseert o.m.: 


December 1928 


Actief. Concessies, vergunnningen en con- 
tracten f1.634.757, huizen en erven Sama- 
rinda f 43.968, diverse installaties f 760.451, 
riviervaartuigen f 43.968, locomotieven 
f 18.881, betaald op loopende bestellingen 
f 13.300, materialen, gereedschappen, enz. 
f 95.700, kolenvoorraden f 9.201, Reederij 
Oost-Borneo f 412.018, debiteuren f 164.107, 
„Koninklijke” f 209.917, belegde kasmiddelen 
f 40.450, kassa en kassiers f 269.584. 

Passief. Aandeelenkapitaal: gewone aand. 


170 


f 1.535.500, preferente aandeelen f 1.314.5 
reserve f 300.000, crediteuren f 226.6 
reserve voor diverse verplichtingen f 103.33« 
winstsaldo f 173.013. 


Oost-Borneo Maatschappi 

De producties over de maand Augustu 
bedrogen: steenkolen 20.936 kilo ton, petro 
leum 17.000 kilo ‚ton. | 


Productie der Limburgsche Mijner 


De totale netto-productie der Limburgsch 
mijnen gedurende de maand Augustus be 
droeg 1.024.178,97 ton steenkolen. Dit i 
dus de tweede maand dat men boven ceı 
millioen ton komt. 

Het totaal aantal arbeiders der Limburgsche 
steenkolenmijnen gedurende de maand Augus 
tus bedroeg 24.538 bovengronds en 1061« 
ondergronds. 

Het aantal dagen, waarop het bedrijf ge. 
regeld werd uitgeoefend, bedroeg 27. 


Loonen der mijnwerkers in Mei 1929. !' 


m I 


Gemiddeld loon per 


Ondergrondsche dienst (in guldens)x 
ni Mei April Maart Me 
1929. 1929. 1929. 19% 
Meester houwers. . . . . 822 8,29 8,28 8 
Schietmeesters en ploeg- 

DaZEn a ar 7.16 7,14 7,16 6,9 
Houweorsk © Se. Ayesıe 6,38 6,34 6,36 61 
Houwers dd. stutters. . . 5,95 5,95 5,95 Hr, 
SEULROTS En 0 2 ARERE WE 5.34 5.34 5,34 HR. 
Hulphouwers . ..... 5,50 5,47 5,50 BR, 
Sleepers op posten. . 4,82 4,81 4,82 4,6‘ 


Overige sleepers boven 18 
JaATI DE RE 4,07 4,04 4,01 3,% 
Ambachtslieden . . . . . 562° 5,59 5,60 5, 
le seingevers en locom.- 
machinisten . in 
2e seingevers en pompen- 
mächinisten .), 2. . 
Stalknechts en overige ar- 


5,19 5,16 5,15 51 
4,81 4,77 4,78 4,7 


beiders boven 18 jaar. . 4,57 4,56 4,52 4,4 
Arbeiders onder 18 jaar. . 2,81 2,82 2,74 2,7 
Alle arbeiders te zamen 5,70 5,67 5,65 5,51 


semiddeld loon per 


Bovengrondsche dienst (in guldens) x 
ehe Mei April Maart Mei 
1929. 1929. 199. 198 


Eule vakgroep (geschool- 


den a 5,35 5,36 5,34 5,28 
Tweede vakgroep (geve- 
fanden). sen 4,76 4,76 4,75 4,75 
Derde vakgroep (onge- 
schoolden). . . 2... 4,18 4,18 4,19 4,14 
Arbeiders van 21—22 jaar . 3,36 3,37 3,28 3,21 
= a EN Han 2.03 2,02 2,57 2,59 
e ”» 16 t/m. 18 j. 1,79 1,80 1,77 1,70 
Arbeiders beneden 16 jaar 1,20 1,19 1,10 1,02 
Alle arbeiders te zamen 4,07 4,08 4,06 3,98 
Alle onder- en boven- 
grondsche arbeiders te 
zamen. ....., 5,20 5,19 5,17 5,07 


* Verdiende loonen, alleen verminderd met de kosten 
van verbruikte spring- en ontstekingsmiddelen. 


!) Maandschrift Centraal Bureau voor de statistiek. 


Transport. 


De „Meco” wagenschudder. 

Dit toestel is gemaakt om, vooral bij een 
mengsel van grof- en fijnkool, de capaciteit 
der mijnwagens grooter te maken door den 
grootendeels geladen wagen te schudden, 
waardoor de vulling zakt en men er weer 
wat bij kan laden. De Colliery Guardian be- 
yat een beschrijving ervan. 

Het toestel is uiterst eenvoudig en bestaat 
uit slechts drie deelen, n.l. den eigenlijken 
schudder, een platvorm en een voetklep. 

De schudder komt eenigszins overeen met 
een klein schudgootmotortje. De lucht wordt 
onderin den cylinder toegelaten en licht den 
zuiger op; zoodra deze ongeveer 1!/,” gestegen 
is, wordt de lucht plotseling uitgelaten door 
openingen in den cylinderwand. 

De kogelklep slaat dan om, waardoor 
de lucht boven den zuiger toetreedt en de 
zuiger dus weer naar beneden wordt gedrukt. 


IT] 
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Deze schudder beweegt een platform op en 
icer, dat op de rails ligt en om het andere 
inde kan draaien; dit platvorm is gemaakt 
an sterk hoekijzer. De wagens worden auto- 
natisch vastgehouden zoolang de schudder 
verkt. 

De reeds bovengenoemde voetklep regelt 
je luchttoevoer, zoodat degeen die het toestel 
edient, beide handen vrij houdt. 

De wagen wordt op het platvorm gereden; 
anneer hij ongeveer voor driekwart vol is, 
rukt de lader de voetklep neer gedurende 
oogstens 10 seconden. 

De kool wordt dan flink geschud en zet 
ich tot een stevige massa, waarop dan weet 
pnieuw wat geladen wordt. Men beweert, dat 
et laadvermogen van een wagen met dit 
jestel 8 0% stijgt, waarbij dus 100 wagens 
et werk doen van 108 wagens met als gevolg 
en aanzienlijjke daling der transportkosten 
er ton kool. ERERIS. 


Mijnwezen in Marokko. 


Volgens de Echo des Mines et de la 
[etallurgie heerscht in Marokko een groote 
-drijvigheid wat betreft de mijnprospecteerin- 
>n. Kortgeleden zijn nog 44 vergunningen 
rleend hoofdzakelijik in de streek van 


Meknes en Wezzan, voor het 
naar lood en zink. 

Ten Westen van den in aanleg ziinden 
spoorweg Oedjah-Bervuent, heeft men steen- 
kool ontdekt. De Societe Ougree Marihaye, 
die de prospecteeringen verricht, te zamen 
met het Fransche concern Lachieres en de 
Trefileriess du Havre, waarmede zijj samen- 
werkt, heeft thans ı5 exploitatievergunningen 
aangevraagd van elk nagenoeg 1600 H.A. 
Er is sprake van een maatschappij op te rich- 
ten voor het bestudeeren en exploiteeren dezer 
mijnen. De Marokkaansche regcering zou in. 
deze maatschappij cen belangrijk aandeel 
nemen. i 


prospecteeren 


De statistische positie van Tin. 

Men schrijft aan De Tel.: 

Het is begrijpelijk, dat toen in 1927 de 
tinprijs ca. £& 300 bedroeg, de bestaande 
tinmaatschappijen niet alleen haar productie 
opvoerden om zooveel mogelijk van dezen 
prijs te profiteeren, doch ook vele nieuwe 
concessies werden verworven en tientallen 
nieuwe maatschappijen werden opgericht. 
Hierdoor werd een veel grootere tinproductie 
in uitzicht gesteld. i 

Tengevolge van deze uitbreiding liep dan 
ook de tinprijs gestadig terug; in het voor- 
jaar van 1928 was de noteering nog £ 266 
per ton, liep in het najaar terug tot £ 206, 
om tegen het einde van dat jaar weer iets 
op te loopen tot £ 225. Ongetwijfeld zou de 
prijsdaling nog sterker zijn geweest, indien 
niet twee omstandigheden een remmenden 
invloed hadden uitgeoefend. Een dezer was, 
dat een financieel sterke groep zich vormde 
met het doel de markt te steunen, en daar- 
toe vele duizenden tonnen uit de veemen 
opnam. Het tweede feit was de oprichting 
van de tinbeurs te New-York, welke als basis 
voor hare transacties een grooten voorraad 
in de veemen aldaar liet opslaan. De eerst- 
genoemde groep was van meening, dat door 
de veel lagere prijzen de productie sterk zou 
verminderen, en daartegenover het verbruik 
belangrijk zou toenemen, zoodat de terug- 
gehouden hoeveelheden tegen betere prijzen 
zouden- kunnen worden afgezet. Hierin heeft 
men zich ‚echter vergist. 

Als zeker kan worden aangenomen, dat er 
in 1928 een overproductie is geweest van ca. 
14,000 ton. De zichtbare voorraden, welke 
begin 1928 rond 15,000 ton bedroegen, 
waren begin 1929 gestegen tot ca. 24,000 
ton. Van het verschil ad 9000 ton, was blijk- 
baar 8000 ton in de Engelsche veemen aan- 
wezig. Voegt men daarbij de achtergehouden 
quanta en den voorraad te New-York, dan 
zien we, dat de cijfers vrijwel overeen- 
stemmen. 

Intusschen wordt onder de producenten 
veel propaganda gemaakt voor een combi- 
natie met het doel de productie te vermin- 
deren, doch geen enkel tastbaar resultaat 
heeft men tot nu toe weten te bereiken. 
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De dalende prijsbeweging heeft zich intus- 
schen voortgezet tot £& 196 per ton. Op het 
bericht, dat e&n nieuwe maatschappij ge- 
vormd. was, en wel een Engelsch Ameri- 
kaansch syndicaat met £ 1,000,000 kapitaal, 
hetwelk ten doel heeft de markt te steunen 
(in werkelijkheid echter om de voorraden van 
de oude groep over te nemen) en verder 
op de mededeeling, dat onderhandelingen 
tusschen de producenten omtrent restrictie 
van de productie plaats vinden, trad een 
lichte verbetering in en liep de prijs op tot 
ca. &. 202. Deze stijging is echter vrij; klein 
indien: eenige zekerheid bestaat, dat en de 
actie der nieuwe maatschappij zal worden 
doorgezet, &n de restrictie der productie wer- 
kelijk zal plaats vinden. 

Ook voor dit jaar zullen zij waarschijnlijk 
met een veel grootere productie rekening 


hebben te houden. De verschepingen van. 


‚Bolivia bedroegen in de eerste 5 maanden 
van 1926 12,516 ton, 1927 12,823 ton, 1928 
16,693 ton, 1929 18,574 ton. 

In British Malay werd geproduceerd in 
1923 39,377 ton, 1924 36,900 ton, 1927 
54,322 ton, 1928 69,052 ton. 

In de eerste vier maanden van 1928 produ- 
ceerde Malakka, hetwelk ongeveer 90 %% van 
de productie der British Malay voortbrengt, 
19,000 ton en in de eerste 4 maanden van 
1929 21,400 ton. 
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De productie van Banka en Billiton ver 
toont geen noemenswaardige verandering 
doch Nigeria (Afrika) begint als producent 
iets meer op den voorgrond te treden. D 
aanvoeren van dit land in Engeland ware 
in 1926 7072 ton, 1927 7592 ton, 1928 901 
ton, terwijl in de eerste 5 maanden van dit 
jaar reeds 4690 ton afgeleverd werd. j 


Onder gelijkblijivende omstandigheden ver- 
wacht men dan ook dit jaar een ca. 15,00 
ton grootere productie dan in 1928; het ver- 
bruik dat op het oogenblik zeer goed is; zal 
nauwelijks zoo groot zijn als in 1928 de 
productie was, zoodat wij ook dit jaar op 
een overproductie moeten rekenen. De 
mogelijkheid is dan ook niet uitgesloten, dat 
einde 1929 de zichtbare voorraden tot ca. 
35,000 ton zijn toegenomen. 

het nieuwe Engelsch-Amerikaansche 
syndicaat veel invloed kan uitoefenen, is aan 
twijfel onderhevig, want niettegenstaande het 
kapitaal £ 1.000.000 bedraagt, kan men 
hiermede, zelfs wanneer het gekochte tin tot 
60—70% wordt beleend, nauwelijks meer 
dan 12,000 ton financieren. Aan den anderen 
kant beteekent deze belegging een enorm 
renteverlies. Voegt men hieraan toe de andere 
onkosten, dan kan men nu reeds zeggen, 
dat de speculatie uiterst gewaagd is. Boven- 
dien hangen deze voorraden als het zwaard 
van Damocles boven de markt, en iedereen 


zal er op moeten rekenen, dat bij een 
hoogeren prijs, of door een andere omstan- 
digheid, dit tin zal worden aangeboden. 

Het argument, dat de tinertsen uitgeput 
raken door den z.g. roofbouw, wordt in vele 
kringen bestreden. Tot dusver is er geen 
gebrek, en zullen in de naaste toekomst 
Afrika en Noord-Amerika als producenten 
sen grootere rol gaan spelen. Verder mag 
00K niet vergeten worden, dat het te veel 
Zeproduceerde tin zijn waarde als reserve 
voor de toekomst blijft behouden. 

- Wat betreft de beperking van de productie 
zullen vele moeilijkheden zijn te overwinnen. 
Er zijn vele producenten, vooral in de Straits, 
vaar meer dan 100 Chineesche eigenaren bj 
le tegenwoordige tinprijzen nog altijd een 
‚eer loonend bedrijf hebben. 

En wanneer wij ook de balansen nagaan 
an de Banka en Billiton maatschappijen en 
ok die in Bolivia, dan zien wij dat het ruime 
rerschil tusschen ‘opbrengst en kosten een 
)ewijs te meer is, dat een prijs van & 200 
er ton nog altijd zeer loonend is. 

Doch zelfs wanneer het mogelijk zou zijn 
le productie-restrictie door te zetten, duurt 
jet zeker nog. maanden voor en aleer de 
narkt den invloed daarvan zou ondervinden, 
en gevolge van de zoo belangrijke toeneming 
er zichtbare voorraden. Waarschijnlijk zal 
et zelfs een jaar of langer duren voor het 


evenwicht tusschen verbruik en productie is 
hersteld, maar hiermede zijn de producenten 
nog niet gediend. Eerst wanneer de productie 
önder het verbruik bljft, en er geen over- 
tollige voorraden meer aanwezig zijn, zal 
prjsstjjging kunnen intreden. 

Ook heeft de bovengenoemde maatregel 
het bezwaar, dat wij reeds bij andere artike- 
len hebben gezien, n.l. dat bij een hoogeren 
prijs weer nieuwe productie ontstaat. 

Alles te zamen genomen, behoeft de con- 
sument zich voorloopig niet ongerust te 
maken over den tinprijs; een belangrijke 
stjging in de naaste toekomst acht men niet 
zeer waarschijnlijk. 


Tin in Transvaal. 

Naar uit Johannesburg gemeld wordt, is 
bij Naboomspruit in Noord-Transvaal, een 
rjjke ertsader ontdekt, die na gebleken onder- 
zoek 10 tot 20 % tin bleek te bevatten. 

De exploitatiekosten zullen niet hoog zijn. 
Er is voldoende watertoevoer en een Spoor- 
wegverbinding op slechts ı2 mijl afstand.. 
Met een bank te Johannesburg zijin reeds 
onderhandelingen gaande over eventueele 
exploitatie. 


Union Miniere du Haut Katanga. 


De koperproductie van de Union Minitre 
du Haut Katanga bedroeg over Augustus 
1929, 12.200 ton tegen 11.800 ton in Juli 
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en 9.806 in Augustus 1928. Over de eerste 
acht maanden bedroeg de productie 87.900 


{v2 4.977.255) "ton, 


Surinaamsche Bauxite Maatschappij. 
2de kwartaal rapport 1929. 


Totaal aantal tonnen gemijnd 57,854 
Totaal aantal tonnen verscheept 60,815 


Verscheping was begroot op 45,000 
Meer verscheept dan begroot 15,815 
Aantal schepen u 22 
Aantal bedrijfsuren 967,25 
Regenval in m.M. .. 1,006.9 
Gemiddelde tusschen hoogste 
en laagste maand-temperaturen 81 
Aantal sterfgevallen (waaronder 
geen van ernstigen aard 21 


Aantal sterfgevallen (waaronder 

2 employees) u En: 
Totaal aantal patienten in het 

Hospitaal op het eind van 

't kwartaal: 31 geämployeer- 
den, 16 niet-geämployeerden 47 
Waaronder 16 geämployeerden 

en 9 niet geömployeerden voor 


5 


Malaria Totaal 25 
Totaal bevolking op 30 Juni 1929 1,310 
Bauxite belastingen betaald 23.787.05 
Andere belastingen betaald 374.59 
Totaal bedrag aan belastingen 

betaald are. 24.161,64 
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Betaald invoerrechten 16.355. 
Totaal bedrag aan loonen en | 
salarissen betaald . 273.203 
Bedrag betaald voor vracht aan 
het Gouvernement 10.353.8 


Gedurende het afgeloopen kwartaal ha 
de ontginning plaats op een terrein groo 
10,730 M?. In totaal werd 36,159 M?2. bauxit 
gewonnen en 57,854,000 K.G. bauxite ver 
werkt. ! 

90 personen begaven zich naar het ter 
rein der ontginning, terwijl 61 personen zicl 
daarvan terug begaven. Er werden geen per 
sonen naar andere teıreinen overgeplaatst 

Het aantal personen in dienst, dat zicl 
op 30 Juni 1929 op het terrein der ontgin 
ning bevond bedroeg 789. Met het toezich 
op het terrein der ontginning was belast d« 
heer Ir. Jac. Joosse, te Moengo woonachtig 


Gouvernements goud- en zilver 

mijnen in Benkoelen. ' 

Het verslag van de Gouvernements goud 
en zilvermijnen in Benkoelen meldt, dat he 
bedrijfsoverschot f 571.532 bedraagt. Eer 
veld benoorden de schacht kan aan de erts 
reserve worden toegevoegd en voorts leverdk 
de dagbouw ongeveer 6000 ton erts meer op 
dan de taxatie, terwijl uit de ondergrondsch« 
werken ruim 1000 ton extra gewonnen werd 
Deze werd voor directe looging naar de 


ens verzonden. Ook hierop was niet ge- 
ekend. Ten gevolge van het een en ander 
edroeg de ertsreserve aan het einde van 
19238 voor Tambang Savak nog ruim 39.000 
ton aan 2.8. „zeker-erts”, terwijl nog een 
lein veld met „waarschijnljjk erts” aan- 
wezig is, dat het volgend jaar zal worden 
‚onderzocht, zoodat de hoeveelheid erts per 
1 Januarı 1929 ondergronds op 40.000 ton 
‚kan worden gesteld. 


=: 


 Bedrijfsresultaten over de maand Augustus 
1929: Getaxeerde waarde der productie 
# 231.000 (v.m. f 266.000); exploitatiekosten 
f 147.000 (v. m. f 145.000). Uitgaven voor 
Dieuwe machines f 6.000 (v. m. f 3.000) en 
voor nieuwe vergunningen f 1.000 N 
£ 1.000). Het Surplus over de eerste 4maan- 
den van het boekjaar bedraagt f 9.000 (v. m. 
f 9.000). De ertsreserve per ultimo Aug. be- 
droeg 482.000 (v.m. 435.000) ton_met een 
gemiddeld gehalte van 10.2 (v. m. 10.2) dwts. 
goed. 


# 


% Mijnbouw Maatschappij ‚„Redjang 
5, Lebong”. 


- Bedrijfsresultaten over de maand Augus- 
{US 1929. Getaxeerde waarde der productie 
125.000 (v. m. 121.000), exploitatiekosten 
E 122.000 (v. m. £ 121.000). Het. surplus 
över de eerste 4 maanden van het boekjaar 
Dedraagt f 6.000 (v. m. f 6.000). De erts- 
feserve per ultimo Aug. bedroeg 119.000 
Be m. 127.000) ton men een gemiddeld 
jehalte van 7.6 (v.m. 7.5) dwts. goud. 


Mijnbouw Maatschappij „Aequator”. 
Van den waarnemend-administrateur is 
elegrafisch bericht ontvangen, dat op het 
usschen-niveau, onder het vierde Roempoet 
’aitniveau, een gang is aangeslagen op twee 
laatsen. De bemonstering van die plaatsen 
oont voor dwarsslag ı Noord 164 gram 
ilver en 12.1 gram goud per ton erts, 
ij) een gangdikte van 3 M. en voor dwars- 
lag ı Zuid 156 gram zilver en 40.3 gram 


x Mijnbouw Maatschappij „Simau”. 


goud 


Ir „per ton erts bij een gangdikte van 
378 


M. aan. 


Goud in den Congo. 
Nieuwe onderzoekingen naar de aanwezig- 
heid van goud in Kuvo zouden, naar verluidt, 
zeer gunstige resultaten hebben opgeleverd. 
In het bekken van Lubinbe werden belang- 
rjke goudlagen afgebakend, terwijl in de 
naburige streken verdere prospecties worden 
verricht. Anderzijds heeft het Syndicat Minier 
Afrique in het bekken van de Luana eveneens 
alluviaal en mijngoud gevonden. De belang- 
rjjkste prospecties werden echter gedaan in 
het bekken van de Kimbive, een bijrivier 
van de Luana in Kuvo. 


S. A. Mines d’Or de Kilo-Moto. 

De Soc. An. Mines d’Or de Kilo-Moto 
declareert over het afgeloopen boekjaar een 
nettowinst van frs. 22.918.362 (v. j. 
frs. 29.378.869); aan de reserve wordt 
Irs., „Es 46.008 toegevoegd en frs. 10.752.596 
wordt voor afschrijving besteed. Voor aan- 
koop van 1200 preferente aandeelen wordt 
frs. 600.000 uitgetrokken. Met ingang van 
4 November a.s. zullen na goedkeuring van 
de balans aan dividenden worden uitgekeerd: 
op de preferente aandeelen frs. 45.55 bruto, 
frs. 43.26 netto; op de action de jouissance 
frs. 15.55, resp. frs. 13.06; op de winstbe- 
wijzen frs. 6 resp. frs. 5.04. 

Het jaarverslag, dat op ı October aan de 
jaarvergadering zal worden voorgelegd ver- 
meld, dat over 1928 de goudproductie 
3.398.874 gr. tegen 3.566.300 gr. verleden 
jaar bedroeg. De lagere productie was een 
gevolg van het te werk stellen van nieuwe 
arbeidskrachten bij nieuwe installaties. 

De productie van Kilo beliep 1.936.482 
gr. goud, die van Moto 1.462.392 gr. Over 
de eerste 8 maanden van 1929 werd in totaal 
2.500.709 gr. goud geproduceerd tegen 
2.250.029 gr. in 1928. Deze grootere pro- 
ductie was het gevolg van het in bedrijf 
nemen van nieuwe pletinstallaties. 
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Wat de mijnreserves betreft hebben de 
prospecties van einde 1928 nog geen volledig 
resultaat opgeleverd. De goudreserve van de 
alluviale gebieden is echter nog vrıijwel onver- 
minderd ondanks de jaarlijksche productie. 

Aan de Sharirivier is de waterkracht-cen- 
trale I in bedrijf genomen en in de eerste 
helft van 1930 zal op dezelfde rivier cen- 
trale II in bedrijf worden genomen. De stu- 
dies voor den bouw van een derde centrale 
zijn voltooid. Het electrische net zal weldra 
100 K.M. beslaan en definitief onder 30.000 
volt spanning staan. 

Daardoor was het mogelijk einde 1928 en 
begin 1929 resp. 2 en 4 Chileensche molens 
in bedrijf te nemen. Voor einde 1929 zullen 
16 Chileensche. molens te Kilo in bedrijf 
zijn. De mijn te Nizi ondergaat een groote 
uitbreiding. De £inde 1928 begonnen con- 
centratiefabriek zal in de tweede helft van 
1930 voltooid zijn. 

Ook de exploitatie van de Motomijn wordt 
. uitgebreid en de drie in 1927 voltooide 
- fabrieken werken thans normaal. In Maart 
1929 werden op de Sharirivier in plaats van 
stoomhaggermachines electrische bagger- 
machines in bedrijf gesteld. Een nieuwe elec- 
trische baggermolen is thans op de Nizi ge- 
monteerd en nog een machine is besteld. 
. Ook zijn de plannen voltooid om op de 

N’Zororivier een nieuwe waterkracht-instal- 
latie van 6000 P.K. te bouwen. De werk- 
plaatsen van Nizi zijn vergroot en geälec- 
trificeeıd. De transportmiddelen zijn ver- 
beterd. 

Een speciale expeditie heeft opdracht 
prospecteeringen te doen op de petroleum- 
lagen aan de oevers van het Albertmeer en 


in de Senliki vallei. Zij maakt daar in de. 


eerste plaats een geologische kaart van de 
streek. 

De veestapel bestond uit ıı51 stuks op 
einde 1928 en zal tegen 1930 op 2000 stuks 
worden gebracht. 

Omtrent de verdere uitbreidingsplannen 
wordt nog gemeld, dat te Nizi en Moku 
nieuwe mijnen werden geboord op resp. 131 
meter en 70 meter diepte. Eerlang zal een 
derde mijn worden aangeboord op het Kanga- 
gebied. Te Kilo alsook te Moto zijn nieuwe 
prospecties ondernomen. 


Radium in Zuid-Afrika. 


Er is een maatschappij opgericht met een 
kapitaal van £ ı millioen, waarin voor 50 0% 
wordt deelgenomen door Europeesche en voor 
50% door Amerikaansche financiers met het 
doel de exploitatie van radiumertsen in de 
Unie van Zuid-Afrika en Zuid-West-Afrika 
ter hand te nemen. 

De radiumlagen liggen ten deele in het 
district Gardonia, ten deele in Z. W. Afrika 
en bevatten naar schatting ı millioen ton 
uranium. Men verwacht dat door deze exploi- 
tatie de prijs van radium zal dalen. 
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Petroleum Maatschappij „Moesi Ilis 


Aan het jaarverslag over 1928 wordt o. 
het volgende ontleend: h 1 

De productie van de concessie Karan; 
Ringin was bijna gelijk aan die van hi 
vorige jaar. 

Het aantal produceerende putten bedroe 
aan het einde van het jaar 42. 

De productievermeerdering over Decembk« 
was een gevolg van het beter produceere 
van de putten 15, 86 en 82 na behandelin; 

Rotary boring ı13. Nadat, na veel moeit 
aan het einde van Maart 1928 een diept 
van 548.71 M. was bereikt, bleek door zware 
naval en het vastraken van het materiaa 
dieper boren niet mogelijk. In verband me 
de vele moeilijkheden en tegenslagen bij dez 
boring ondervonden werd besloten deze o 
te geven. 

Boring 114, op 27 Juli 1928 begomneı 
werd in November op een diepte van 142.5 
M. gestaakt: 

Boring 115 (Rotary boring), op 10 Augus 
tus begonnen, werd aan het einde van he 
jaar een diepte van 950 M. bereikt. D 
boring wordt voortgezet. 

Boring 116, eveneens in Augustus aange 
vangen, vorderde aan het einde van het jaa 
tot 120 M., waarbij een toevloeiing in 4 
uur van 26 M. vloeistof geconstateerd werd 
waarvan 200 L. olie en de rest modder. 

Boring 117, in December aangevangen, 1 
gevorderd tot 39.40 M. 

Ten behoeve van de verschillende boringe 
en het vervoer van olie voor derden doo 
onze pijpleiding, werd onze geheele producti: 
als brandstof verbruikt. 

Zooals uit de winst- en verliesrekenin; 
blijkt, leverde de exploitatie der pijpleidin; 
de voornaamste bron onzer inkomsten op. 

Ten gevolge van een nadere interpretati: 
van art. 2 van ons royalty contract met dı 
Petroleum Royalty Mij., moest door ons aaı 
die Maatschappij over de jaren 1908 t/m 
1927 nog een royalty van f 14,892 wordeı 
vergoed. . 

Een bedrag van f 12,889 voor cijns ove 
1923 en 1924 werd ten laste van de ddaarvoo: 
gevormde reserve gebracht. 

De boorkosten vorderden een bedrag vaı 
ft 251,570, waardoor inzonderheid de exploi 
tatierekening ongunstig beinvloed werd. Alı 
gevolg van een en ander, sluit de winst- er 
verliesrekening met een nadeelig saldo vaı 
t 218,515, waarbij komt het saldo verlie: 
van vorige jaren f 345,018, zoodat het totaa 
verlies per 31 December J.l. is gestegen to 
f 563,534, hetwelk wordt voorgesteld naaı 
nieuwe rekening over te brengen. 3 

In de komende jaren zal er rekening me« 
gehouden moeten worden, dat belangrijk« 
afschrijvingen op onze bezittingen niet achter 
wege zullen kunnen blijven. . 

Op de verkorte balans per 31 Decembe: 
1928 paraisseert o.a.: 


Aandeelen in portefeuille f 4,800,000, ver- 

‚gunningen f 1,180,000, diverse debiteuren 
£ 366,366, etablissement Bagoes Koening 
# 1,267,848, vaartuigen f 12,714, nederzet- 
ing Pangadang f 619,852, pijpleidingen 
E 523,140, nederzetting Pedjering f 72,7.440 
Mmagazijnvoorraad f 241,430, winst- en ver. 
liesrekening f 563,534. 
 Maatschappelijk kapitaal f 9,600,000, 
diverse crediteuren f ı 5,222, reserve te be- 
talen cijns f 48,614. 
Pi Maatschap „Panolan”. 
— Het Amsterdamsch Trustee’s Kantoor van 
de Bataafsche Petroleum Mijj. ontving be- 
richt, dat de Put op het boorterrein Kedinding, 
bedoeld in het op 6 Augustus j.l. gepubli- 
ceerde bericht, na’ schoongemaakt en dieper 
ingeboord te zijn, thans 65 M3. watervrije 
ruwe olie per etmaal produceert. 


Bataafsche Petroleum Maatschappij. 
De Soer. Crt. verneemt, dat deze Mjj. aan 
het gemeentebestuur van Soerabaja optie aan- 
vroeg op het terrein Ngagel, hetwelk bestemd 
iS voor het uitbreiden van het bestaande en 
reeds bijna geheel uitverkochte industrie- 
terrein. De Mij. is nl. sinds eenigen üjd 
bezig daar op het terrein boringen te ver- 
richten en het gelukte haar thans olie te 
vinden in een zoodanige hoeveelheid, dat de 
boringen loonend zullen zijn voor de exploi- 
tatie, De burgemeester stond de gevraagde 
Optie toe. 


Petroleumindustrie in Rusland. 
De Russische Raad van Volkscommis- 
jarissen heeft, naar de Moskousche bladen 
melden, definitief besloten tot een snellere 
pvoering van de petroleumproductie, waarbij 
le cijfers van het z.g. 5-jarig plan weder 
ijn gewijzigd. De bedoeling is thans om 
ıan het einde van genoemde periode, waarvan 
hans een jaar is verstreken, de jaarlijksche 
jetroleum-productie op 26,000,000 ton ‚te 
jrengen, terwijl, volgens de aanvankelijke 
ijfers, een productie van 23,500,090 ton in 
let 008 was gevat. Ten einde deze productie- 
erhooging in versneld tempo mogelijk te 
naken, is als eerste maatregel besloten, dat 
oor het komende financieele jaar (hetwelk 
p 1 October a.s. aanvangt) een bedrag van 
75 ä& 280 millioen roebel ten behoeve van 
e exploitatie van de petroleumvelden zal 
‚orden uitgetrokken. 
Aan den oppersten economischen raad is 
oorts opdracht gegeven, een speciale organi- 
atie in het leven te roepen, die zal hebben 
® zorgen voor boringen en andere maat- 
:gelen in gebieden, waar de petroleum-trusts 
)t dusver nog niet werkzaam zijn, doch waar 
ermoedelijk petroleum-houdende velden zul- 
n worden aangetroffen. j 
De productie van petroleum-derivaten willen 
e sövjets voorts verhoogen door eenige 


nieuwe Kraakinstallaties te bouwen, terwijl 
tenslotte maatregelen zijn genomen om aan 
de transportmoeilijkheden het hoofd te bieden 
door den bouw van nieuwe tankschepen. 

Met de opkomende petroleum-industrie in 
den Oeral, waarvan de sovjets hooge ver- 
wachtingen koesteren, wil het tot dusver, 
blijkens berichten in d&E Moskousche bladen, 
nog niet erg vlotten. Wel zijn er eenige 
putten geboord, waarvan de productie zeer 
bevredigend is, doch men stuit op moeilijk- 
heden wat het noodige materiaal voor de 
installaties betreft. Verschillende fabrieken in 
Rusland hebben desbetreffende orders niet 
tydig kunnen uitvoeren met het gevolg, dat 
de exploitatie groote vertiaging ondervindt. 
Ook de directies van de petroleumtrusts, 
Azneft en Grozneft, worden voor deze ver- 
traging verantwoordelijk gesteld, daar het 
door haar te leveren materiaal in veel te 
langzaam tempo afkomt. 


Moeria-Tras Exploitatie 
Maatschappij. 

Het verslag over het boekjaar 1928 geeft 
o.m. het volgende te lezen: 

Het beheer der onderneming in Indie bleef 
tot volle tevredenheid toevertrouwd aan de 
Handel- en Industrie Mij. „Mestfabriek Java” 
te Semarang. 

In den verkoop is eene geringe verbetering 
te bespeuren en konden wij in 1928 voor 
het eerst eenige. belangrijke orders op stuif- 
tras uitvoeren, welk product wordt gebruikt 
voor den aanleg van asphaltbetonwegen. Er 
zal niet nagelaten worden op: onvermoeide 
wijze te trachten den omzet te vergrooten; 
inmiddels wordt al het mogelijke gedaan om 
de bedrijfs-onkosten tot een minimum terug 
te brengen, ten einde, zelfs bij een lagen 
omzet, eene rentabiliteit van het bedrijf te 
verzekeren. 

Het jaar 1928 leverde een bruto-winst op 


„ van f7903, waarvan wij voorstellen aan onze 
. vertegenwoordigster op Java uit te keeren 


f 403, ziinde het haar toekomende winst- 
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aandeel en een bedrag van f7500 voor 
afschrijving te bestemmen. 

Aan de balans op 31 Dec. 1928 wordt 
o.a. ontleend: 

Ongeplaatste aandeelen f 350,000, kabel- 
baan f 43,891, terreinen en gebouwen f 21,513, 
inventaris f 25,293, concessie f 17,286, Mest- 
fabriek Java f17,299, debiteuren 127,223, 
belegd reservefonds f 9869, tras f 92,954. 

Aandeelenkapitaal f 500,000, A. Stoop 
f 60,427, reserve voor personeelbelangen 
f 41,918. 


OCTROOINIEUWS 


De Industrielle Eigendom van 15 Juli 
1929 vermeldt o.a.: 

Het vervallen var octrooi 1937 (klasse 
1a17) betreffende een eenvoudige trapvor- 
mige vaste zeef. 

Het vervallen var octrooi 12913 (klasse 
1a 25) betreffende het scheiden van onreine 
actieve kool en bleekaarde ter regeneratie. 


De openbaarmaking var octrooiaanvrage 
36792 (Ned. klasse 5aı8) van 29 April 
1927 ten name van N.V. De Bataafsche 
Petroleum Maatschappiji en Ir. Alphons 
Gerard Hubert Straatman, beiden te 
's-Gravenhage, betreffende een azimuth-giros- 
coop voor tele-stratameters, 


Het verleenen var octrooi 20299 (klasse 
18a 3), gedagteekend 16 Juni 1929 aan 
Vereinigte Stahlwerke Aktiengesellschaft te 
Düsseldorf op aanvrage 34611 Ned. betref- 
fende het terugvoeren van vliegstof of 
invoeren van toeslagen, gesuspendeerd in 
reduceerende gassen, tot een hoogovenlading, 
in een koele zone boven de verbrandingszöne 
gelegen. Hierdoor wordt de temperatuur- 
verdeeling niet geschaad, terwijl waardevolle 
stoffen worden teruggewonnen of de samen- 
stelling der lading verbeterd. 


De openbaarmaking var octrooiaanvrage 
37695 Ned. (klasse 40a I) ten name der 
Metallbank und Metallurgische Gesellschaft, 
Aktiengesellschaft te Frankfurt a/M., met 
voorrang vanaf 9 Augustus 1926 betreffende 
het briketteeren van tinertsen door middel 
van tinertsstof en droge gebluschte kalk, het- 
geen vermoedelijk te danken is aan de vor- 
ming van een calciumstannaat. 


-A. VAN DER VEEN. 
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Bovengrondsche werken. 

 Bij het verlaten van Eygelshoven in 
‚de richting Rimburg wordt men na het 
‚passeeren van het viaduct verrast door een 
statig complex van gebouwen. De beide 
schachtblokken doen aanstonds een mijn 
herkennen, al is de overige aanblik 
verschillend van dien van de overige 
mijnen in Limburg en in het nabijliggende 
Akener bekken. 
De aanleg wijst op een logisch 
harmonisch geheel, streng doorgevoerd, 
gebaseerd op de nieuwste eischen van 
moderne exploitatie. De platte grond (zie 
fig. 2) vertoont een kruisvorm; in ruwe 
liinen vormen het kantoorgebouw, het bad- 
I»kaal, de lampisterie en de zeverij het 
lange been, het schachtgebouw met de 
machinegebouwen het korte been. Hier- 
door is verkregen, eenerzijds dat de af- 
stand tusschen het kantoorgebouw en de 
eigenlijike bedrijfsgebouwen niet over- 
Ireven groot is, wat van zeer veel belang 
Ss voor eene intense samenwerking tus- 
schen technischen staf, administratie en 
jedrijfspersoneel, anderzijds dat het bad- 
okaal met zijn dwarsligging de kantoren 
jan rumoer en stof vrijwaart. 

Verder heeft deze ligging het voordeel, 
lat de afstand tusschen het magazijn, 
ndergebracht onder het badgebouw, en 
le schachten gering, is, terwijl beide aan 
lic zijden te bereiken zijn door spoor- 
jnen, die weer buiten het eigenlijke spoor- 
vegemplacement liggen. 


Tevens is verkregen eene zeer over- 
zichtelijke verdeeling var electrische ener- 
gie en van stoom en water; alle kabels 
en leidingen zijn ondergebracht in een 
kabelkanaal, loopende in eene richting 
evenwijdig aan het schachtgebouw met 
loodrechte uitloopers naar de schachten 
en naar de ophaalmachine-gebouwen. 
Verdere bijzonderheden betreffende dit 
kabelkanaal zullen later gegeven worden. 

Het kantoorgebouw is rıuim van opzet 
en maakt, met zijne groote centrale-hal en 
rondloopende bovengalerijen, een aange- 
namen indruk; de aan de vier zijden 
aangebrachte ramen geven overvloed van 
bovenlicht. De weg van het binnenkomend 
personeel is door hekken geheel afge- 
scheiden van den weg waarlangs de 
arbeiders het werk verlaten, terwijl de 
contröle voor surveilleerende mijnpolitie 
van uit @en punt gemakkelijk is. De kan- 
toren van de ingenieurs zijn alle aan eene 
ziide ondergebracht, doch door een gang 
van de centrale-hal gescheiden. Op deze 
wijze kunnen de werklieden zonder om- 
weg hunne chefs bereiken, terwijl de kan- 
toren buiten den stroom van komende en 
gaande personen liggen. De overige zijden 
van de hal worden ingenomen door op- 
zichters- en verbandkamer, door het loon- 
bureau, door de _penning-contröle en 
enkele secundaire kantoren. De diverse 
teekenkamers zijn op de eerste verdieping 
ondergebracht, waar zij geen hinder onder- 
vinden van het rumoer in de centrale-hal. 
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Partij is getrokken van de diepere lig- 
ging van den vasten bodem door het aan- 
brengen van eenen grooten kelder onder 
het kantoorgebouw, die als rijwielloods, 
met stalruimte voor 6000 rijwielen dienst 
doet. 

Een breede gang vormt de verbinding 
tusschen kantoorgebouw, badlokaal en 


de overzijde bij het overige personeel. H 
gebouw heeft totaal-afmetingen va 
75 x 371/, Meter; het aantal, met aflaat:- 
bare kettingen aan de kapspanten opge: 
hangen afsluitbare kettinghaken, bedraagt 
3850 stuks. Daarenboven beschikt ieder 
persoon over een schoenenkästje voor het 
opbergen van schoenen, zeep en borstel. 


_MUN JULIA 
Schael 1 «los. 


X (6) ae mastund im Co AOL Cboum 
XI 0 N FE RO EL 


Xi Kabel fanacl. 


Fig. 2. Plattegrond. 


lampisterie. Aan weerskanten van dezen 
doorgangsweg is in het badlokaal de 
kleed- en waschruimte, zoowel voor onder- 
grondsch als voor bovengrondsch perso- 
neel, aangebracht. Het toezichthoudend 
personeel en de arbeiders beneden de 18 
jaren worden bij binnenkomst direct rechts 
afgeleid en voegen zich, na zich in aparte 
lokaliteiten verkleed te hebben, weer aan 
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De circa 450 stuks afgescheiden badcellen 
ziin met witte tegelbekleeding uitgevoerd 
en maken een zeer frisschen indruk; de 
in het middenschot in dwarsrichting opge- 
stelde banken, die tegelijkertijd eene be- 
scherming voor de verwarmingslichamen 
vormen, scheiden het gebouw in kleinere 
afdeelingen en voorkomen gedrang. Boven 
het opzichtersbad is eene ruimte afge- 
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‚Sschoten waar de natte kleeding met behulp 
‚van doorgeblazen warme lucht gedroogd 
‚wordt. 

- Het badwater wordt op eene tempera- 
tuur van circa 40° C. gebracht met behulp 
van eenen automatischen menger, die zijn 
water ten deele uit boilers, door spiralen 
tot op circa 70° verwarmd, ten deele uit 
de koudwaterleiding, betrekt. De stoom- 
verwarming gaf zelfs bij de Siberische 
nachten van den afgeloopen winter eene 


gaarne het grootere gewicht van de lamp 
op den koop toc. De behandeling van de 
benzine-lamp, welke uit veiligheidsoogpunt 
in gering aantal in gebruik blijft, geschiedt 
In eene aparte aangrenzende lokaliteit, 
welke geheel door brandvrije luiken kan 
afgesloten worden. Voor verdere bijzon- 
derheden van de moderne mijnlampen- 
kamer wordt verwezen naar een artikel, 
voorkomende in het Juli-nummer van dit 
maandblad. 
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Fig. 3. 


oldoende temperatuur in het badlokaal. 

Op figuur No. 3 onderscheidt men de 
cettingen met haak, de schoenenkasten, 
janken en standaards voor het bevestigen 
ran de kettingen. 

Onzen weg vervolgend, passeeren wij de 
ampisterie, waar de uitgave van lampen 
angs een frontlengte varı 22 Meter kan 
reschieden: Het groote model Dominit- 
amp met eene lichtsterkte van circa 2,5 
aarsen is in gebruik; ter wille van deze 
nooie lichtsterkte nemen de mijnwerkers 


De losvloer, dien wij thans betreden, 
imaakt een machtigen indruk; links en 
rechts de beide schachten op eenen onder- 
lingen afstand van 100 Meter, loodrecht 
op de verbindingsliin de verbindings- 
gang naar de zeverij, ongeveer centraal 
gelegen. De eigenlijke losvloer ligt op 12 
Meter boven maaiveld; zij die de moeilijk- 
heden ondervonden hebben, verbonden aan 
het snel uitwisselen van een beschadigde 
kooi, zullen‘de voordeelen van deze hooge 
ligging ten volle kunnen waardeeren, 
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evenals het hieraan verbonden gemak van 
hoogte-verschil in de zeverij, waardoor 
zijdelingsche verdeeling over leesbanden 
en mechanischen steenafvoer maogelijk 
wordt. 

De 2e losvloer, alleen plaatselijk voor 
en achter de schachten gebouwd, ligt op 
14 Meter boven maaiveld. 

Kettingbanen voor volle en voor leege 
wagens alle aan de inloopszijde van een 
automatische rem voorzien, zorgen voor 
behoorlijik hoogteverschil, waardoor de 
mijnwagens naar den kipper en daar ge- 
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Fig. 4. Vier kettingbanen. 


ledigd, terug naar de schachten rollen. 
Op figuur No. 4 zijn de vier kettingbanen, 
die schacht I bedienen duidelijk te her- 
kennen. Nadat de kooi voorgekomen is, 
die twee, onder helling liggende verdiepin- 
gen elk met plaats voor vier wagens 
heeft, ontgrendelt de aan den voorkant 
Staande persoon de halte-sterren en de 
veiligheidspallen, waarmede eene enkele 
seconde gemoeid is en de acht geladen 
mijnwagens rollen vooruit, in beweging 
gebracht door de aan de achterzijde op- 
gedrukte leege wagens. Waar de kooi 
niet omgezet behoeft te worden, vraagt het 
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af- en opladen zoo weinig tijd en is, dan 
zii de helling van de vloeren, de benoo- 
digde kracht zoo gering, dat tot op heden 
nog niet overgegaan is tot den inbouw 
van luchtafduwers, die eene vernielende 
werking op het rollend materiaal uit- 
oefenen. 

De volle wagens loopen dan op rem- 
men, die door den bediener een voor &en 
geopend worden, in den tijd dat de kooi 
haar weg naar den ondergrondschen laad- 
vloer maakt. Zoodoende worden de 
wagens zeer regelmatig in den omloop ge- 
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bracht. Remmen en wissels vanuit twee 
punten bediend, regelen dan verder den 
gang varı de wagens over den losvloer. 
Het bedienend personeel is teruggebracht 
tot het minimum, noodig om in onvoor- 
zıene omstandigheden, als het ontsporen 
en omslaan van een wagen, vastloopen van 
den Kipper door een met de kolen mee- 
gevoerd stuk hout, bij te springen en den: 
omloop weder in "normalen gang te 
brengen. 

Zeer gunstige resultaten ziin verkregen 
met automatische wissels, die voor eene 
goede verdeeling van de wagentjes op de 


spstelsporen achter de schachten 

En zorg 
In bedrijf is de omloop van schacht I, 
erwijl binnenkort begonnen wordt met de 
montage var den omloop van schacht II, 
lie een spiegelbeeld van den eersten zal 
Ajn, met dit verschil, dat de terugloopende 
eege wagens onder de volle-wagen-lijnen 
loorgevoerd zullen worden; hiermede is 
jan den aanvang af rekening gehouden 


Fig. 5. Retourloop van de 


| de gewapend betonconstructie van den 
oer. 

Als merkwaardigheid kan vermeld wor- 
sn, dat de geheele kapconstructie met 
janwijdte van 21 Meter electrisch ge- 
scht is. De houtsleden worden door eene 
ft met kooien met opstelruimte voor de 
agens achter elkaar opgetrokken en 
gen denzelfden weg als de ledige mijn- 
agens; naast de schachten is een ge- 
elte varı de vloeren gereserveerd, waar 
ze sleden gedeeltelijik voor het nacht- 
rvoer in gereedheid worden gehouden; 


wagons naar de schachten. 


het overige benoodigde materiaal als zand, 
kiezel, cement worden door een gelijk- 
soortige lift in de nabijheid van iedere 
schacht opgetrokken. Een gedeeltelijk 
overzicht van de zeverij geeft fig. 6 weer. 
De met behulp van dubbele kippers op de 
klasseerzeven gestorte kolen worden in 
drie soorten verdeeld; zwaardere stukken, 
lichtere stukken en gruiskolen. Beide 


eerste soorten worden, hetzij direct over 
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de leesbanden verladen, hetzij naar den 
kolenbreker gevoerd; de leesjongens wer- 
pen de uitgezochte steenen in kokers, door 
welke zij hunnen weg via een transport- 
band en een emmerladder naar een bunker 
vinden; de doorgegroeide stukken worden 
in de meest verwijderde kokers gegooid en 
gliiden dan dan naar een 'schrämbreker, 
die hen tot een stukgrootte van maximum 
80 x 80 mm. verkleint, een emmerladder 
zorgt dan verder voor toevoeging aan den 
kolentransportband naar de wasscherij. 
De gruiskolen vallen in een tusschen- 
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bunkertje, waaronder een verdeeltafel 
voor regelmatigen toevoer aan een balata- 
transportband varı 900 mm. breed, lengte 
+ 60 Meter, helling 18° naar de wasscherij 
zorg draagt. Het tusschenbunkertje heeft 
tevens een overloop, door welken de kolen 
op een transportband naar eenen grooten 
voorraadsbunker terecht komen; met be- 
hulp van een 2e verdeeltafel en een 3en 
transportband kunnen de gruiskolen weer 
aan den grooten bunker onttrokken en aan 
den len band toegevoegd worden. Een 
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arbeider moet de verdeeltafels nu, rekening 
houdende met den aanvoer in den kipper, 
zoodanig instellen, dat de gruiskolen zo0- 
veel mogelijk direct naar de wasscherij op- 
gevoerd en zoo weinig mogelijk hun weg 
door den grooten voorraadsbunker vinden, 
dit om vergruizing tegen te gaan. 

Bij het inwerking zijn van den kolen- 
breker worden de gebroken stukken met 
behulp varı een emmerladder of, aan de 
waschkolen of, aan de droogzeverij ter ver- 
dere klasseering en reiniging toegevoegd. 
Een totaalbeeld van het wasscherijgebouw 
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met een grondvlak van ca. 36 x 30 Met 
en een bovensten vloer ter hoogte va 
25 Meter zien wij op fig. 7. Het onder 
stuk dat de bunkers en de slikbezinktrech 
ters bevat is in gewapend beton opge 
trokken; hier bovenop is het eigenlijk 
machine-huis in constructiewerk met hal 
steensche vulling gezet. Deze onderbouy 
in gewapend beton heeft het voordeel vaı 
de zware massa, waardoor iedere trillin; 
voorkomen wordt, en van het waterdich 
ziin; voor de ingewikkelde indeeling vaı 


Balatatransportband. 


den bovenbouw met zijne vele bordessen 
en steunpunten van emmerladders, wasch- 
bakken, transportbanden en goten is 
terecht constructiewerk gekozen. 

Rechts-boven onderscheidt men op fig. 
6 de brug, waardoor de bovenbesproken 
balata-transportband loopt. 

‚ Voor het wasschen is men van het prin- 
cıpe uitgegaan, dat'de kolen eerst zoover 
mogelijk geklasseerd moeten worden al- 
vorens deze aan de waschbakken toe te 
voeren. Wasscherijen volgens dit prineipe 
gebouwd zijn duurder en ingewikkelder, 


loch geven betere waschresultaten en 
everen kolen van groote zuiverheid. 

. De klasseering geschiedt op tegen elkaar 
ütgebalanceerde schommelzeven, opge- 
langen In zwaar geconstrueerde bokken, 
ustende op den betonnen onderbouw; de 
iinkolen, die uit, onder de zeven opge- 
telde, bunkers, opgevoerd worden, pas- 
eeren windziften die afhankelijk van den 
ochtigheidsgraad van de kolen, een groo- 


aangebracht; steenen en kolen beide ver- 
laten aan de tegenovergestelde zijde de 
machine; de slag is voor iedere soort 
afzonderlijk regelbaar. De steenen afkom- 
stig van de nootjes-kasten worden weer 
door emmerladders geheven en alle na- 
gewasschen; het product van de nawasch- 
kasten wordt tot fijnkolen gebroken en 
gezamenlijk met het tusschenproduct van 
de eigenlijke fiinkolen op veldspaat zet- 


Fig. 7. Wasscherijgebouw. 


r of kleiner percentage 0—0,5 mm. af- 
heiden (zooals bekend is zijn deze 
eine deeltjes niet op zetkasten te was- 
hen). De klasseer-afdeeling is geschei- 
n van de eigenlijke wasscherij, teneinde 
 stof, die zich hier vormt, uit de 
‚erige gedeelten van de inrichting te 
juden. 

De verschillende soorten kolen worden 
ı naar de waschkasten gevoerd, alle 
er overzichtelijk op een vloer opgesteld. 
e kolentoevoer is aan de plungerzijde 


kasten nagewasschen. Gelukkig zijn de 
„Julia-kolen’ zeer zuiver, zoodat de na- 
waschinachines weinig werk hebben. 

Op fig. 8 zijn de nootjes-waschkasten 
weergegeven. De nootjes voor huisbrand 
bestemd, worden op draadbanden naa: 
de voorraadbunkers vervoerd, hierop 
regelmatig geinspecteerd en vöör het ver- 
laden nogmaals“ op ‚roosterzeven afge- 
spoeld en van zich eventueel in de bun- 
kers vormend gruis ontdaan. 

De fijnkolen lekken eenigen tijd uit in 
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bunkers, ieder met een inhoud var 110 
ton, en worden dan met behulp van ver- 
deeltafels 
laden. 
Totaal zijn 8 bascules met een maximaal 
vermogen varı 80 ton onder de wasscherij 


en ijzeren geledingband ver- 


en zeverij opgesteld; het aantal verlaad- 
liinen bedraagt 6 stuks. 

Het emplacement is in driehoekvorm 
aangelegd, waarvan &en der hoekpunten 
op het emplacement der Nederlandsche 


moeten vertrekken, gerangeerd te worde 
Ten opzichte van het emplacement varı d 
Nederlandsche Spoorwegen blijven d 
„Julia”” lokomotieven steeds achter d 
wagens, wat een waarborg voor veilig 
rangeeren is. 

De reparatie-werkplaatsen zijn onde 
gebracht in het schachtgebouw, in de 
ruimte tusschen de materiaal-laadvloere; 
van schacht I en II. De lokalen wörde 
door de bovenramen, die vlak onder de 
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Fig. 8. Nootjes-waschkasten. 


Spoorwegen van het station Kerkrade_ 
Rolduc ligt. Langs drie evenwijdige lijnen 
een der zijden van den driehoek vor- 
mende, zullen de convooien ledige wagens 
aangevoerd worden. Via het tweede hoek- 
punt worden de ledige en eventueel met 
materiaal beladen wagens verdeeld naar 
wasscherij, schachtgebouw en 


zeverij, 
magaziin om dan met behulp van het 
3e hoekpunt op drie volle-wagen lijnen, 


naar gelang 
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van de richting waarin zij 
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op 12 Meter liggenden losvloer aange- 
bracht zijn, helder verlicht; het transport 
van en naar de schachten van het in de 
nabijheid zijnde ijzermagazijn vergt door 
de korte afstanden weinig personeel. In 
de werkplaatsen zal alleen gerepareerd 
worden; nieuw werk van eenigen omvang 
evenals veel voorkomende reservedeelen 
tt in teekening gebracht en buiten 
esteld. 


Deze wijze van werken, waarbij het 


Ecipe „ieder zijn vak,” gevolgd wordt, 
geeft eene kans aan omliggende kleine 
ndustrieen tot een behoorlijke ontwik- 
keling te komen. 


‚oncessieveld der M” tot exploitafie _ 


der Steenkolenmijnen 
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Fig. 
De electrische „phaalmachines hebben 
ne dubbelconische kabeltrommel; de 
rare last, ziinde de beladen kooi en de 
gerolde kabel hangen aan het gedeelte 
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van de trommel met den kleinen diameter, 
terwijl het overblijvende stuk van den 
opgerolden kabel met de kooi met leege 
wagens de trommel op den grooten dia- 
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meter belasten; het verschil van helbooms- 

armen maakt den onderkabel overbodig. 

Waar bij dit principe het slippen van den 

kabel onmogelijk is, kan tevens van caps 
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gebruik gemaakt worden; de inrichting 
de laadvloeren wordt hierdoor veel een- 
voudiger. 

Met een snelheid van 18 Meter per 
seconde kunnen acht met steenen beladen 
wagens bij iederen trek omhoog gehaald 
worden. De machines zijn van de nieuwste 
veiligheidsinrichtingen voorzien. 

De samengeperste lucht wordt thans 
nog geleverd door twee electrische 
zuigercompressoren; midden October zal 
een turbo-compressor met een capa- 


geheele leiding- en kabelstelsel wordt bi 
zonder overzichtelijik en wijzigingen zij 
in den kortsten tijd uit te voeren. 

De hoofdrioleering wordt door de 
bodem van het kanaal gevormd, doo! 
betonplaten afgedekt; langs dit riool word 
tevens het mijnwater afgeleid. | 


Ondergrondsche werken 
De concessie van Laura & Vereenigin 


groot 1202 H.A., wordt in de richtin 
N.W.—Z.O. door de storing de Feldbiss 


Fig. 10. Trein met accumulatorlocomotief. 


citeit van 15.000 M®. per uur in be- 
drijt genomen worden, opgesteld in het 
machinegebouw van schacht II. 

Het reeds boven vermelde kabelkanaal 
heeft gebleken aan alle verwachtingen te 
voldoen; lucht-, drinkwater-, gebruikt 
water-, stoom en eirculatie-leiding en alle 
electrische kabels zijn hier ondergebracht. 
Waar zijgangen gemaakt ziin naar de 
schachten, de ophaalmachine-gebouwen en 
het kracht-verdeelstation komt slechts 
zeer zelden voor, dat er gleuven door 
het terrein moeten gegraven worden. Het 
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in twee ongelijke deelen verdeeld. De 
hooge schol, Westelijk van de storingszone 
gelegen, is ontsloten door twee schachten 
van de mijn Laura. Het weggezonken ge- 
deelte Oostelijk van den Feldbiss is ge- 
reserveerd voor de beide schachten van 
de mijn Julia. De zetel Julia heeft de be- 
schikking over 702 H.A 

Dit terrein werd verkend door zes 
diepboringen, waarvan de laatste tot 1102 
meter diepte werd uitgevoerd. Uit deze 
diepboringen is gebleken, dat het con- 
cessiegebied van de Julia in *t Noorden 


wordt begrensd door de bekende storing 
„Sandgewand” en dat tusschen Feldbiss 
en Sandgewand vele nagenoeg even- 
wijdige storingen loopen, die het terrein 
in een groot aantal horsten en slenken 
verdeelen. Behalve deze storingen hebben 
de voorbereidende werken ons intusschen 
nog vele overschuivingen doen kennen met 
nagenoeg Oost-Westelijke richting. 

_ In het veld komen kolen voor van een 
gasgehalte van 8% tot vetkolen. Deze 
laatste worden nog niet ontgonnen. De 
op het oogenblik geproduceerde kool heeft 
een gasgehalte van 12-15 0%. 

_ De schachten (vrije doorsnede 5,50 
meter) zijn door het ca. 217 meter dikke 
tertiaire dakterrein afgediept door middel 
van de bevriesmethode. 

De luchtverdieping bevindt zich op 303 

meter, de hoofd-transportverdieping op 
365 meter diepte. 
De geheele uitrusting van de schacht 
is in ijzer uitgevoerd. De schachtbalken 
(305 x 152 x 9) liggen op een onderlingen 
afstand van 3 meter. Aan deze schacht- 
balken zijn door klemmen de geleidings- 
balken voor de kooien bevestigd (rail 
46 N.P.). 


_ In iedere schacht bevindt zich een stijg- 
leiding voor de pompen varı 300 mm. 
en een buisleiding voor de samengeperste 
lucht van 250 mm 


De inrichting van de laadplaatsen op 
le 365 meter verdieping, komt overeen 
net de installatie van den losvloer boven- 
sronds. Ook hier worden de volle wagens 
loor middel van kettingbanen verdeeld 
ver twee vloeren, zoodat zonder omzetten 
le kooi met de acht wagens kan wor- 
len beladen. De leege wagens loopen 
ver hellingen naar de gedeelten van de 
aadnplaats, waar zich de opstelsporen voor 
ıout, materiaal en leege wagens bevin- 
len. Het geheele vervoer in de nabijheid 
ran de schachten geschiedt automatisch, 
oodat de locomotieven- uitsluitend in de 
teengangen kunnen worden gebruikt. De 
fsluiting tusschen de in- en uittrekkende 
chacht wordt op de 365 meter verdie- 
ing bereikt door een tweetal automa- 
ische luchtsluizen, een ten Westen en 
en ten Oosten van schacht Il. 

Behalve het niet te vermijden sleeper- 
ransport, hetwelk men zooveel mogelijk 
racht te besnoeien door lieren, trein-vor- 
ıers, enz. geschiedt de eigenlijke tractie 
lectrisch. Op het oogenblik zijn twee 
oorten accumulator-locomotieven in be- 


drijf. De groote die bestemd ziin voor het 
transport in de hoofdsteengangen, ieder 
voorzien van twee motoren met een ge- 
zamenlijk uur-vermogen van 31 KW. en 
de kleine bestemd voor deelgalerijen, aan 
den kop van tusschenschachten en afge- 
legen grondgalerijen, die uitgerust zijn 
met een motor van 4,75 P.K. Beide soor- 
ten machines zijn geheel tegen mijngas 
beveiligd. De batterijen bestaan uit Edison 
nikkel-cadmium-accumulatoren. De gelijk- 
stroom benoodigd voor het laden der 
accu’s wordt verkregen door kwiklamp- 
gelijkrichters. De”. vriji hooge aanschaf- 
fingskosten van de accu-batterijen zijn 
aanleiding geworden, dat de mogelijkheid 
van invoering van electrische locomotie- 
ven met bovendraad in studie genomen 
is, althans voor wat betreft de 365 Meter 
verd., waar wij ons bevinden in den in- 
trekkenden luchtstroom. De mijnwagens 
ziin voorzien van kogellagers. 


Drie kabels 3 x 185 vierkante m.m. 
brengen de hoogspanning varı 2200 V. 
van het bovengrondsch gelegen onder- 
station naar de ondergrondsche werken, 
waar. in de pompenkamer, gelegen op 
de 365 Meter verdieping, een Reyrolle- 
kasten-batterij staat opgesteld, die de 
energie verdcelt. 

De pompenkamer is uitgerust met 4 
Hoogedruk Sulser pompen, drie van 6 en 
een van 4 M3. pomp-capaciteit per minuut. 
Daarnaast staat nog opgesteld een Weise- 
Söhne pomp van 2 M®. per minuut, zoo- 
dat het totaal pompvermogen bedraagt 
24 M?°.. per minuut. De tegenwoordige 
watertoevloed is 4,9 M3. per minuut. De 
pompenkamer staat in verbinding met een 
watergaleriji van ca. 12000 M?. inhoud. 
Aan de inrichting van deze watergalerij is 
veel zorg besteed, omdat men te allen 
tijde tegen de gevolgen van een water- 
doorbraak wilde beveiligd zijn. De mijn 
Laura beschikte in dit opzicht alleszins 
over ervaring. 

De hoogspanning wordt door transfor- 
matoren var 100 K.V.A. getransformeerd 
tot 220 V., voor de bediening van lieren 
ventilatoren, enz. Teneinde spaarzaam te 
ziin met de samengeperste lucht worden 
deze werktuigen zooveel mogelijk elec- 
trisch geinstalleerd. 

De steengangen met hun ruime afmetin- 
gen (2,60 x 3,50” x 2,50) zijn geschikt 
om een intensief transport mogelijk te 
maken. Dit iS ook noodig, omdat de af- 
bouw zoo geconcentreerd mogelijk ge- 
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Fig. 11. Pompenkamer. Vooraan: Weise-Söhne pomp. 


schiedt. Zoo goed als zonder uitzondering 


gepast. Waar noodig wordt de laag met 
wordt de afbouw met lange pijlers toe- 


de electrische snijmachine ondersneden. 


Alle metalen deelen var de installaties van de mijn 
de roestwerende verf "La Ferriline” 


„Julia” werden geschilderd met 
van de firma LES FILS LEVY FINGERS. 


DE OPHAALMACHINES 


les 

- De ophaalmachine*) moest voldoen een nuttige belasting per trek van 5920 
aan de navolgende eischen en gegevens K.G., d.w.z. per trek 6 wagentjes steen- 
"welke zeer nauw met de exploitatie kool en 2 wagentjes steenen. 
'samenhangen: De maximale nuttige belasting per trek 
- Het vermogen van de installatie iszoo- kan ziin 6720 K.G., d.w.z. 4 wagentjes 
danig berekend dat per uur opgehaald steenkool en 4 wagentjes steenen. 


kan worden 250 Ton steenkool bij een De duur van een trek bedraagt 15 
maximale schachtdiepte van 550 Meter en seconden. 
u Het doode gewicht van de kooi met 


 *) Geleverd door de Ateliers de Constructions alle hulpinrichtingen daaraan zooals val- 
Electriques de Charleroi. veiligheid, schokbrekers, valbodem, e.d. 
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Fig. 12. Dubbelconische trommel, systeem „Thomas’”, 
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bedraagt 7250 K.G., terwijl deze kooi 2 
verdiepingen heeft. Per verdieping kun- 
nen in de kooi 4 wagentjes geplaatst 
worden, waarvan het gewicht per wagen- 
tje leeg 350 K.G. bedraagt. 

Nuttige belasting aan 
wagentje 640 K.G. 

Nuttige belasting aan 
wagentje 1040 K.G. 

De ronde stalen kabels waaraan de 
kooien hangen hebben een diameter van 
57 mm. De horizontale afstand tusschen 
machine-as en kabelschijven-as in den op- 
haaltoren is 45 Meter. De hoogte varı de 


kolen per 


steenen per 


Fig. 13. Dübbelconische trommel, systeem „Thomas”, 


schijven-as boven het maaiveld is 45 
Meter, terwijl de hoofdlosvloer zich 12 
Meter boven den hoofdlosvloer bevindt. 
De doorsnede der kabelschijven bedraagt 
6.575 Meter, terwijl de hartafstand tus- 
schen de beide schijven 1.80 Meter be- 
draagt. 

Het mechanische deel der ophaal- 
machine bestaat uit een dubbelconische 
trommel systeem „Thomas’” volgens 
fig. 12 en fig. 13. 

De naven van de trommel dragen aan 
den buitenkant de dubbele flenzen A en 
de enkele flenzen B waarop verzonken 
zijn aangebracht, de armen van het con- 
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structiewerk van het binnenste der trom. 
mels. Al deze stukken van gietstaal zijn 
speciaal gehard. Deze dubbele trommel is 
zoodanig gemaakt, dat de losse binnen. 
trommel onafhankelijk varı de buiten- 
trommel gedraaid kan worden. 

Aan de losse binnentrommel zijn de 
kabeleinden bevestigd, zoodat dus door 
draaien der binnentrommel de kabel naar 
believen kan worden verkort of verlengd 
hetgeen noodig is indien kolen moeten 
worden getrokken van de andere ver- 
dieping. Dit draaien var de binnen- 
trommels geschiedt door middel van hand- 


kracht met een wornm, 
slinger. 

Aan de buitenkant van de dubbele 
trommel bevinden zich de aparte smalle 
trommels voor de remmen. Deze dubbel- 
conische trommel is in Nederland tot nog 
toe alleen toegepast op de mijn „Julia”. 

De trommel, die 6.20 meter diam. 
en 4.34 meter hoog is, is direct ge- 
koppeld met den aandrijvenden gelijk-. 
stroommotor, type 24 P. XXVIII, met 
een vermogen van 2000 P.K. en maximaal 
48 toeren per minuut. Bij een bedrijfs- 
spanning varı 600 Volt gebruikt deze 
machine bij maximale belasting c.a. 2640 


wormwiel en een 


ve 


1 if 


Ampere. De machine heeft een diameter 
van 5,54 meter en wordt aan den onder- 
kant gtsteund door 2 vijzels, teneinde de 
vormverandering van de luchtspleet te 
kunnen corrigeeren. 

De motor is uitgevoerd als shuntmotor 
met hulppolen, terwijl de bekrachtiging 
geschiedt door middel var gelijkstroom 
220 Volt. Het aantal omwentelingen is 


FE 


f 
regelbaar tusschen O0 en 48. Het totalk 
gewicht van den motor is ca. 65 ton. 
Voor de snelheidsregeling voor dezen 
motor wordt gebruikt een Ilgner groep 
hiertoe werd besloten omdat de Elec. 
trische Centrale, welke de mijn van 
stroom voorziet, niet voldoende groot is 
om de stroomstooten op te nemen. Deze 
centrale, welke gelegen is op de „Laura””, 


Fig. 14. Turbinegroep van Stork en de ACEC in de centrale van de mijn „Laura”., 
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Fig. 15. 


bevat eenige turbogeneratoren, waarvan 
nevenstaande figuur er eene voorstelt, 
eveneens geleverd door ACEC met Stork 
urbine. 

Het vliegwiel var deze Ilgnergroep, 
welke nu de belastingstooten op moet 
ıemen, heeft een gewicht van + 16 ton 
ij een GD? van 112.500 KGM?. De groep 
jestaat uit een draaistroommotor 2200 
Yolt in geventileerd gesloten uitvoering 
net een vermogen var 1550 P.K. en 
42 omwentelingen direct gekoppeld met 
en gelijkstroommachine var 1500 KW. 
ompound gewikkeld met hulppolen en 
reschikt voor een spanning van 600 Volt 
net vreemde bekrachtiging. 

Docr middel van een in- en uittrek- 
are koppeling is het vliegwiel met de 
eide machines verbonden. Voor de be- 
rachtiging zoowel varı den ophaalmotor 
ls van de groep is een speciale om- 
ormergroep opgesteld, welke gelijk- 


Ophaalmachine in het proefveld aan de fabriek. 


stroom levert van 220 Volt voor de be- 
krachtiging der beide bovengenoemde 
machines, terwijl nog een aparte spanning 
geleverd wordt van 110 Volt voor de 
hulpmachines en waar deze noodig is. 

Ten einde het vliegwiel van de groep 
snel_te kunnen laten stilstaan is gemon- 
teerd een electro-magnetische rem, welke 
eveneens gevoed wordt met een gelijk- 
stroomspanning van 220 Volt. Zoowel 
voor de bekrachtiging van den ophaal- 
motor als voor dien van de Ilgnergroep, 
is een aparte machine geplaatst, waardoor 
een uiterst subtiele regeling wordt ver- 
kregen. De slipweerstand, welke is toe- 
gepast, is uitgevoerd als vloeistofweer- 
stand, waarvan de stand der electroden 
geregeld wordt door middel var een 
automatischen regulateur, systeem Thury. 
De vloeistofweerstand heeft verder een 
gedwongen-tirculatie van de vloeistof 
door een specialen koeler, zoodat de voor- 
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geschreven temperatuur gemakkelijk bij- 
gehouden kan worden. Deze circulatie 
wordt voortgebracht door een speciale 


pomp, aangedreven door een electro- 
motor. 
Alle lagers van de groep hebben 


speciale smering onder druk, terwijl de 
snelheid begrensd wordt door middel van 
een centrifugaalschakelaar, welke werkt 
bij te groote snelheid. 

De remmen zoowel de bedrijfsrem als 
de noodrem zijn dubbel uitgevoerd. De 
laatste zoodanig, dat na het invallen de 
remdruk langzaam toeneemt, waardoor 
na het Korallen der noodrem dus de 


trommel zonder schok tot stilstand kon 

De geheele bediening varı de ophaa 
machine geschiedt met een enkelen hei 
boom, zoodat de bedienende machinis 
allen tijd heeft den diepte-aanwijzer me 
de benoodigde instrumenten in het 00; 
te houden. | 

Hierdoor wordt dus een maximum var 
veiligheid bereikt, welke zoowel materiaa 
als personeel geheel ten goede komt eı 
een maximale productie van de schach 
waarborgt. 


H. J. J. M. KLIJN 
Apeldoorn, October 1929. 


DE ELECTRISCHE SEININSTALLATIE 


Bij aanschaffing van de electrische sein- 
installatie op de beide schachten van de 
mijn „Julia is rekening gehouden met 
de bindende voorschriften van het Neder- 
landsche Mijnreglement van 1906 en wel 
speciaal de paragrafen 55 tot en met 59. 
In deze laatste worden de verschillende 
signalen vastgelegd, welke na ontvangst 
op den losvloer, vandaar doorgegeven 
worden naar den machinist der ophaal- 
machine. 

Bij deze installatie is 
houden met het blokkeeren, dus uitscha- 
kelen van andere signalen, wanneer een 
speciaal sein gegeven is en een en ander 
moest natuurliik worden uitgevoerd met 
de meest eenvoudige apparaten, welke 
toch voor een zwaar bedrijf waren gecon- 
strueerd en met een minimum van ge- 
leiders in de schachtkabels. 

Het geheel is uitgevoerd door de Ate- 
liers de Constructions Electriques de 
Charleroi (Verkoopkantoor voor Neder- 
land en Kolonien N.V. Ingenieursbureau 
‘ Frowijn & Co. v.h. Van Enst & Stokken- 
treeft., Apeldoorn). 

Er is rekening gehouden met 3 los- 
vloeren bovengrondsch en wel twee in 
verhoogde opstelling en een laatste ter 
hoogte van het maaiveld. 

De eerste losvloer met een hoogte van 
8 meter boven maaiveld, waar de hoofd- 
apparaten varı de seininstallatie ziin op- 
gesteld dient hoofdzakelijk als kolenlos- 
vloer, terwijl deze tezelfder tijd gebruikt 
wordt voor „Personenvervoer”. 

De tweede losvloer, welke onmiddellijk 
onder de ceerste gelegen is dient hoofd- 
zakelijk voor „Personenvervoer”. 

De derde losvloer wordt alleen ge- 
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rekening ge- 


bruikt voor vervoer van de benoodigde 
materialen voor de exploitatie, zooals 
hout, machines, etc. 

Bijgaande figuur geeft een schema- 
tische opstelling van de verschillende ap- 
paraten, welke de volgende zijn en waar- 
van de nummers correspondeeren met de 
nummers in de betreffende figuur. 


Bi den machinist var de ophaalmachine: 

I. Lichtbord met 5 vensters, waarvan 2 als 
reserve. 

2. Waarschuwingsbel. 

3. Slagbel voor de uitvoeringssignalen. 

4. Kolom met de volgende apparaten. 

5. Signaalhoorn voor het „noodsignaal”, 

6. Voetcontact voor het uitwisschen der 
gegeven signalen. , 

7. Verdeelkast voor het verbinden 
diverse apparaten aan den schachtkabel. 

8. Registreer-apparaat met wijzer voor het 
tjdelijk vasthouden der gegeven slagen van 
den losvloer. 

9. Registreer-apparaat voor het continu 
vasthouden der gegeven slagen van den los! 
vloer. 


der 


Op de losvloeren: 
a. Hoofdlosvloer. 
11. Lichtbord met 

als reserve. 

12. Waarschuwingsbel. 

13. Slagbel met specialen toon welke de 
slagen herhaalt, welke naar den ophaal- 
machinist worden gegeven. 

14. Slagbel voor ontvangst der slagen van 
ondergrondsch. 

!5. 2 trekschakelaars voor het doorgeven, 
der slagen naar het ‚ophaalgebouw. 

16. Trekschakelaar voor het vergelijken der 
signalen ondergrondsch. 

17. Omschakelaars met vergrendelde scha- 
kelaars voor de beide verbonden onder- 
grondsche verdiepingen. 


I2 vensters waarvan 6 
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18. Kast met relais welke alle roode lam- 
pen doet branden voor het signaal ‚„Personen- 
vervoer” met uitwisschingsdrukknop. 

19. Drukknopschakelaar voor het ,„Nood- 
signaal”, 

20. Drukknopschakelaar 
lampen ‚Personenvervoer”. 

21. Signaalhoorn voor de ontvangst der 
signalen, gegeven bij den losvloer voor de 
materialen. 

22. Registreer-apparaat met wijzer voor het 
tijdelijk vasthouden der gegeven slagen van 
ondergrondsch. 

23. Verdeelkast voor verbinding der appa- 
raten aan de kabels van ophaalgebouw en 
ondergrondsch. 

24. 2 Voetcontacten om te voorkomen, dat 
het apparaat No. 2ı werkt tijdens het door- 
geven van een signaal van bovengrondsch en 
onafhankelijk van ondergrondsch. 

25. Händomschakelaar voor het wisselen 
van signalen met den tweeden losvloer. 

26. Lichtbord met &en venster voor de 
signalen, ontvangen van den tweeden los- 
vloer. 


voor de roode 


b. Op den tweeden losvloer: 


27. Handomschakelaar voor het wisselen 
van eignalen met den hoofdlosvloer. 

28. Lichtbord met &&n venster voor de sig- 
nalen, ontvangen van den hoofdlosvloer. 
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c. Materialen losvloer (begane gro d 


29. Trekschakelaar voor het geven van si; 
nalen naar den hoofdvloer. 


Op de verdieping „200 meter”. 


30. combinatiekast bevattende: 

ı slagbel. 

ı drukknop. 

I lichtvenster voor het 
bedrijf”. 

ı drukknop en j 

I lichtvenster voor het roode signaal 
„Personenvervoer”, 

en verder.de benoodigde verbindings- 
klemmen. 
31. 2 Trekschakelaars voor het geven der 

uitvoeringssignalen naar bovengrondsch. 

32. Drukknop voor het „noodsignaal”. 


» 
B 
N 
J 


„ In 


signaal 


Op de verdieping „360 meter”. 
a. Eerste losvloer: 


33. Combinatiekast geheel identiek aan die 
met No. 30 bovenomschreven. 

34. 2 Trekschakelaars voor het geven van 
uitvoeringssignalen naar bovengrondsch. 

35. Drukknop voor het „noodsignaai”. 

36. Handomschakelaar voor het wisselen 
van signalen met den tweeden losvloer. 

37. Lichtbord met &&n venster voor de sig- 
malen gegeven naar den tweeden losvloer, 


. Tweede losvloer: 

"38. Handomschakelaar voor het wisselen 
van signalen met den cersten losvloer. 

- 39. Lichtbord met &&n venster voor de sig- 
nalen, gegeven voor den eersten losvloer. 


De geheele installatie wordt gevoed 
met gelijkstroom 110 Volt en is aange- 
sloten op een schakelbord bevattende de 
benoodigde meters, schakelaars en dubbel- 
cellenschakelaar voor een accumulatoren- 
batterij bestaande uit 60 cellen.met een 
Capaciteit van 60 amperes bij 10 uur. 
 Ontlaadstroom 6 amp. en een laad- 
stroom van 10 amp. 

 Voor het laden var deze batterij is 
opgesteld een omvormer-groep bestaande 
uit een motor-generator op gemeenschap- 
pelijke fundatieplaat en wel een normale 
geventileerd gesloten draaistroommotor 
CACV. 46. IV. 220 Volt 15 PK. 1500 
toeren, direct gekoppeld door middel var 
een elastische koppeling van 53 amp. bij 
110/165 Volt. 

Deze omvormergroep wordt tezelfder 
fjjd nog gebruikt voor het laden van de 
op de mijn gebruikte electrische mijn- 
fampen. 


De werking der installatie zullen wij 
hierachter omschrijven. 

Aannemende, dat de signaalinrichting 
in rust is, willen we laten zien wat 
er gebeurt wanneer men een signaal wil 
geven van de verdieping „360 meter”. 


A. Signalen gegeven var ondergrondsch 
naar den hoojdlosvloer bovengröondsch, 


De seingever op den losvloer „360 
drukt een oogenblik den linkschen druk- 
knop van zijn gecombineerde lichtkast 
No. 33, waardoor verschillende contacten 
in deze kast gesloten worden. Hierdoor . 
weerklinken de schellen No. 12 op den 
bovengrondschen losvloer en No. 2 in het 
ophaalgebouw, dus bif den machinist van 
de ophaalmachine. 

Tezelfder tijd worden verlicht, het lin- 
ker venster van kast No. 33 en het groene 
venster „360° links op het lichtbord No. 
11 van den bovengrondschen losvloer. 

Dit ziin de aanvraagsignalen, welke 
uitgewischt worden direct nadat de sein- 
gever op losvloer „360” zijn drukknop 
loslaat. 

De seinontvanger op den bovengrond- 
schen losvloer moet nu den schakelaar 
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„360” varı de omschakelkast No. 17 om- 
leggen, waardoor de contacten gesloten 
worden van de lampen en van de schellen 
der uitvoeringssignalen. De andere scha- 
kelaars van de. betreffende omschakelkast 
ziin nu vergrendeld en kunnen dus niet 
verder gebruikt worden. 

Vervolgens worden verlicht: het ven- 
ster rechts van kast No. 11 op den los- 
vloer en venster „360’” van kast No.1 
bij den machinist van de ophaalmachine, 
terwijl tezelfdertijd het witte venster van 
kast No. 33 benedengrondsch opnieuw 
verlicht wordt. 

Deze lichtsignalen blijven bestaan tot- 
dat de schakelaar van kast No. 17 weder 
in zijn oorspronkelijken stand wordt ge- 
bracht. 

De seingever op den losvloer var de 
verdieping „360 meter” ziet nu het witte 
venster varı kast No. 33 opnieuw verlicht 
en weet dat hij nu zijn uitvoeringssignalen 
kan geven. 

Hierdoor trekt hij aan een der beide 
trekschakelaars No. 34 een vastgesteld 
aantal malen b.v. 3. 

Onmiddellijk weerklinken nu de 3 sla- 
gen op de slagbel van zijn kast No. 33 
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en op de slagbel No. 14 bij den seinge‘ 
van den hoofdlosvloer, zoomede ver 
schuift de wijzer van het registreer-app 
raat No. 22 met schokken var O naar 
en dient dus als contröle van het aantal 
gegeven slagen. j 

Indien de ontvanger op den hoofdlos- 
vloer niet geheel zeker is van de ont- 
vangen ondergrondsche signalen kan Ai 
om herhaling daarvan vragen. } 

Daartoe brengt hij eerst langs mecha- 
nischen weg den wijzer van het registreer- 
apparaat No. 22 op O0 door middel var 
een trekker en geeft daarna door middel 
van den schakelaar No. 16 een vooruit 
overeengekomen aantal slagen. 

De slagbel No. 14 zoowel als die op 
de kast No. 33 weerklinken tezelfder tijd 
dat de wijzer van het registreer-apparaat 
zich verplaatst. 

Direct daarna trekt hij weer opnieuw 
aan den trekker van het registreer-appa- 
raat om het opnieuw op 0 te stellen. 

Hierna geeft de seingever op „de 360 
meter” nogmaals door middel van een 
der trekschakelaars No. 34 een herhaling 
van het signaal hetwelk hij reeds vroeger 
had gegeven. 


= Signalen gegeven var den hoofdlos- 
_ vloer naar de ophaalmachine. 

_ Nadat de seinen van de verdiepingen 
ondergrondsch op den hoofdlosvloer ont- 
vangen zijn, worden deze doorgegeven 
naar den machinist van de ophaalmachine. 
Hiervoor trekt deze seingever aan een 
der beide trekschakelaars No. 15 een aan- 
tal malen overeenkomende met het oni- 
Vangen signaal b.v. 3. 

_ De slagbel No. 13 op den losvloer zo0- 
wel als No. 3 in de machinezaal, geeft 
3 slagen, terwijl tezelfder tijid dat de 
wijzer van het registreer-apparaat No. 22 
met schokken van 3 tot 0 gaat, gaat de 
wijzer van het overeenkomstige appa- 
raat No. 8, van 0 naar 3. 

Het aantal slagen var de uitvoerings- 
bel wordt nu geregistreerd op het appa- 
raat No. 9. 
 Zoodra nu de machinist den hefboom 
van zijn machine beweegt en deze dus 
Op gang brengt, beweegt hij den scha- 
kelaar No. 6, waardoor de wijzer van 
het registreer-apparaat No. 8 var 30p0 
komt, waardoor het betreffende apparaat 
weer gereed is voor een nieuw signaal. 

Moet een signaal doorgegeven worden 
van den beganen grond naar den machi- 
list dan trekt de seingever op den hoofd- 
osvloer een der schakelaars No. 15 en 
1oudt verder een der drukknoppen No. 
24 naar beneden, waardoor de stroom 
ıaar het apparaat No. 22 wordt afge- 
neden. 

Hierdoor worden de slagen wel door- 
;egeven naar de slagbellen No. 13 op den 
osvloer en No. 3 bij den machinist, doch 
le wijzer van No. 22 beweegt niet, terwijl 
le wijzer van No. 8 wel beweegt, daar- 
loor aan den machinist het aantal slagen 
anwijzend. 


". Signalen tusschen hoojdlosvloer en 
tweeden losvloer bovengrondsch. 
Door middel van handomschakelaars 
lo. 25 en No. 27 kunnen de beide sein- 
evers van len en 2en losvloer met elkan- 

er signalen wisselen. 

De seingever b.v. van den bovensten 
isvloer legt zijn schakelaar No. 27 om, 
‚aardoor onmiddelliik de vensters van 
lo. 26 op den len losvloer en No. 28 
an den 2en losvloer verlicht worden. 
De seingever van den hoofdlosvloer, 
m. nu te antwoorden op het lichtsignaal 
f om b.v. te antwoorden dat hij een 
egeven signaal gaat uitvoeren, legt nu 
ok zijn omschakelaar No. 25 om, waar- 


door alle verlichte vensters in de kasten 
No. 26 en No. 28 donker worden. 

Om de betreffende vensters weer te 
doen oplichten is het voldoende een der 
beide omschakelaars No. 25. 017. No.2% 
terug te leggen. 


D. Signalen tusschen len en 2en losvloer 
van de verdieping „360 meter”. 
‚Dezelfde signalen kunnen op dezelfde 
wijze worden gegeven door middel van 
de omschakelaars No. 36 en No. 38 en 

de lichtkasten No. 37 en No. 39. 


E. Signaal „Personenvervoer’’ gegeven 
von de verdiepingen naar den 
hoofdlosvloer. 

Om personeel van de verdieping „360 
naar boven te laten gaan, werkt de sein- 

gever van deze verdieping als volgt: 

Tezelfder tijd dat de seingever, zooals 
bovenomschreven, den linkschen druk- 
knop drukt, waardoor dus aangegeven 
wordt dat hij iets mededeelen wil, drukt 
hij den rechtschen drukknop, waardoor 
hij door middel van contacten alle roode 
vensters van de kasten No. 1, No. 11, No. 
30 en No. 33 verlicht en de waarschu- 
wingsbel No. 2 bij de ophaalmachine en 
No. 12 op den hoofdlosvloer doet weer- 
klinken. 

Hierdoor zijn nu alle posten gewaar- 
schuwd, dat personeel de kooi in de schacht 
in gaat of wil gaan gebruiken. Zoo- 
dra nu de seingever den rechtschen druk- 
knop van zijn kast No. 33 loslaat, houden 
de schellen stil en gaan de lampen uit, 
met uitzondering van de roode lampen 
op alle seinposten. 

De uitvoeringssignalen worden gegeven 
zooals boven omschreven en wel door 
middel var een der schakelaars No. 34 
ondergrondsch, nadat de schakelaar „360” 
van kast No. 17 op den hoofdlosvloer 
in teruggelegd, waardoor het witte ven- 
ster van kast No. 33 verlicht is. 

De seingever van den losvloer geeft 
nu de seinen door naar den machinist 
op de bovenomschreven wijze door mid- 
del varı een der trekschakelaars No. 15. 

Ten einde de roode lampen donker 
te maken, drukt deze seingever den druk- 
knop van kast No. 18 na beeindiging van 
het personenvervoer. 

Deze seingever is de eenigste, welke 
de roode signalen kan doen verdwijnen. 
F. Signaal „Personenvervoer” gegeven 

van den losvloer. 

De seingeyer drukt op den knop van 
schakelaar No. 20, direct worden nu de 
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A Fig. 17. 
roode vensters overal verlicht, zooals 
boven reeds is omschreven, terwijl ook 
overal de schellen weerklinken zoolang 
deze drukknop gedrukt blijft. 

G, „Noodsignaal’”. 


Op elken post waar hoofdsignalen ge- 
geven kunnen worden bevindt zich een 
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drukknop, welke een signaalhoorn 
(sirene) doet weerklinken bij den machi- 
nist in het ophaalgebouw. 


H. Signalen gegeven tusschen 
„materialenlosvloer’” en „hoojd- 
losvloer bovengrondsch.’ 


De seingever van den materialenlos- 
vloer trekt aan den knop van schakelaar 
No. 29, waardoor door middel var de 
betreffende contacten, de signaalhoorn 21 
op den hoofdlosvloer weerklinkt. 

Hiermede worden dan vooraf overeen- 
gekomen signalen gegeven. 


Kabels. 


De hoofdkabels voor deze installatie 
werden gemonteerd zooals op neven- 
staande figuur schematisch is aangegeven. 

Hiervoor is gebruikt signaalkabel met 
koperaders van 1,5 mm?. en met een staal- 
draadbewapening, teneinde zijn eigenge- 
wicht in de schacht te kunnen dragen en 
wel in de volgende lengten: 

Tusschen ophaalgebouw en hoofdlos- 
vloer: 80 meter signaalkabel 14 aders 
ieder 1,5 qmm. 

Tusschen hoofdlosvloer ende verdieping 
„300 meter”: 330, meter signaalkabel 18 
aders 1.5 qmm. 

Tusschen de verdiepingen „300 meter” 
en „360 meter”: 70 meter signaalkabel 
18 aders 1,5 qmm. 

Bovenomschreven signaalinstallatie met 
ziin robuste apparaten werkt al eenige' 
jaren ononderbroken, terwijl de tweede 
schacht op het oogenblik ook met dezelfde 
installatie uitgerust wordt. | 
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 Zooals reeds is vermeld, wordt de ge- 
adsorbeerde stof door warmte van het 
adsorptiemiddel gescheiden. Men heeft 
aanvankelijk getracht dit langs indirecten 
weg te bereiken, terwijl thans veelal een 
directe verwarming met stoom wordt toe- 
gepast. 

Bij een verwarming langs indirecten 
weg, doen zich moeilijkheden voor ten- 
gevolge varı het feit, dat de kool een zeer 
gering geleidingsvermogen voor warmte 
heeft, welke ongeveer gelijk is aan het 
als warmteisolatiemiddel gebruikte kiezel- 
uhr. Het is derhalve duidelijk, dat slechts 
het verwarmen in dunne lagen en over 
Sroote oppervlakten tot een resultaat kan 
leiden. De warmte-overdracht vindt 
meestal door een ijzeren wand plaats, ter 
eene zijde bevindt zich de kool, ter andere 
zijde stoom, warm water, enz. Daar de 
warmteoverdracht varı stoom aan metaal 
zeer gemakkelijk plaats vindt, daarentegen 
yanı het metaal aan de kool uiterst moei- 
ijk, is het logisch, dat het metaalopper- 
lak aan de zijde waar zich de kool be- 
ıindt, grooter Kan zijn, waartoe men tot de 
oepassing van ribbenbuizen komt. Een 
serste vereischte is deze, dat het metaal- 
nedium een goeden geleidingscoefficient 
'oor warmte heeft en derhalve de ribben 
n innig contact met de buis komen. Ver- 
ler is het wenschelijk, dat de ribbenbuizen 
iiet te zwaar zijn, dus niet te groote 


warmtecapaciteit hebben, waardoor het 
nuttig effect der installatie uit warmte- 
economisch oogpunt, wegens de perio- 
dieke verhitting en afkoeling, zeer slecht 
zou zijn. Gegoten ribbenbuizen zijn der- 
halve minder geschikt, daarentegen komen 
zeer in aanmerking de z.g. lamellen bui- 
zen, die gemaakt worden van dunwandige 
naadlooze stalen pijpen, waarover vier- 
kant uitgestampte plaatjes, van ronde 
gaten en tevens van opstaanden rand 
voorzien, geschoven worden; het geheel 
wordt meestal verder verbeterd door gal- 
vaniseeren in een gesmolten zinkbad. Deze 
lamellenbuizen hebben bij een groot ver- 
warmend oppervlak in een kleine ruimte- 
eenheid, een zeer gering gewicht per M?®. 
V.O.. en een goed geleidingsvermogen 
voor warmte. 

In de practijk heeft men echter tot nog 
toe zeer weinig ribbenbuizen toegepast 
en langzamerhand de directe verwarming 
zelfs geheel verlaten. De bedrijfsresul- 
taten met een uitsluitend indirecte ver- 
warming verkregen, hebben hiertoe aan- 
leiding gegeven. De groote fout, die men 
echter tot nog toe bij de indirecte ver- 
warming heeft gemaakt, bestond hierin, 
dat men een te klein verwarmend opper- 
vlak heeft toegepast en geen rekening 
hield met den geringen warmtetransmissie- 
coefficient van de. kool. 

Er blijft echter nog een ander euvel over 
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bij de toepassing van een indirecte ver- 
warming. In verband met het eindkook- 
punt der geadsorbeerde stof, moet ook 
het warmtetransporteerend medium min- 
stens deze temperatuur hebben. Nu zijn 
vloeistoffen en zich condenseerende dam- 
pen praktisch slechts voor dit warmte- 
transport geschikt, daar men met gassen, 
die bij warmteafgifte niet condenseeren, 
zooals b.v. verbrandingsproducten, groote 
moeilijkheden kan hebben in verband met 
het verkrijgen van een eenigszins gelijk- 
matige temperatuur over het verwarmde 
oppervlak en het vermijden van plaatse- 
lijke oververhitting, die onder omstandig- 
heden zeer gevaarlijk kan zijn. Ook van 
deze moeilijikheden is weer het geringe 
geleidingsvermogen voor warmte der kool 
de oorzaak, zoodat men deze bij beter ge- 
leidende stoffen niet heeft, hetzij, dat deze 
een groote warmtetransmissiecoefficient 
hebben, of, zooals bij water, een groote 
beweeglijkheid bezitten. Toch is de toe- 
passing van een indirecte verhitting met 
verbrandingsproducten niet in alle geval- 
len uitgesloten. 

Meestal zal men echter tot het gebruik 
van vloeistoffen en zich op het verwar- 
mend oppervlak condenseerende dampen 
b.v. stoom, zijn toevlucht nemen om de 
verwarming tot stand te brengen. Vooral 
in het laatste geval is men bij een goed 
geconstrueerd apparaat van een gelijk- 
matige verwarming verzekerd. Het is be- 
kend, dat als vloeistof en damp, slechts 
resp. water en waterdamp in aanmer- 
king komen. Bij gewonen druk kan men 
derhalve 100° C. niet overschrijden, het- 
geen vaak voldoende is. Wil men 
hoogere temperaturen bereiken, dan kan 
men beter hoogeren druk toepassen, dan 
de veelvuldig voorgestelde zoutoplossin- 
gen of brandbare vloeistoffen met hooger 
kookpunt. Het meest doelmatig is echter 
in dit geval tot een directe verwarming 
zijn toevlucht te nemen, teneinde de toe- 
passing van deze dure toestellen te ver- 
mijden. Een indirecte verwarming blijft 
echter van belang in die gevallen, waar 
de geadsorbeerde stof uitgedreven moet 
worden, zonder dat zij direct met gassen 
gemengd mag worden, die men later zou 
moeten afscheiden. Dit is het geval, wan- 
neer de stof zonder materiaalverlies een 
kringproces doorloopt, zooals b.v. bij koel- 
machines, die op het adsorptiesysteem be- 
rusten. 

Fig. 8 stelt een adsorbeur van een in- 
stallatie van 15.009 cal. per koelperiode 
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voor, die uitwendig met gassen wordt v | 
hit, waardoor waterdamp gevormd word 
die de indirecte verwarming der adsorpti 
kool tot stand brengt. Het gebruik var 
een goede kwaliteit actieve kool, die min 
stens een even groot adsorptievermoger 
heeft voor ammoniak als water, bied! 
groote voordeelen voor een periodiek 
werkende koelinstallatie; men neme in 
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aanmerking, dat koolstof in dezen vorm, 
in verband met hare geringe atoomwarmte 
bij de in aanmerking komende tempera- 
turen een vijf tot acht maal kleinere soor- 
telijke warmte dan 
heeft een goed uitgevoerde installatie een 
hoog nuttig effect. Overmatige hoeveel- 

eden ijzer en warmtetransporteerend me- 
dium, in dit geval water, moeten dan ech- 


t 


water heeft. Derhalve 


fer vermeden worden. Bij den voorgestel- 
den adsorbeur is slijtage door aantasting 
der metaal-oppervlakte, enz. tot den. ge- 
makkelijk te vernieuwen buitenromp be- 
perkt. De warmte-afgifte aan den adsor- 
beur kan in verband met de dampspan- 
Bing van het water automatisch geregeld 
worden. 

- De directe verwarming van het adsor- 
bens heeft technisch ook meestal met 
behulp van stoom plaats. Hier is het zaak, 
om stoffen met een hooger kookpunt, 
dan de temperatuur van den damp be- 
draagt, bij deze temperatuur te verdam- 
pen, waartoe men den stoom toepast, een 
destillatiemethode, die, zooals bekend is, 
in de organische chemie zeer vaak met 
Succes toepassing vindt. Het lage molecu- 
lair gewicht van water maakt het bij uit- 
stek geschikt voor de overdestillatie van 
stoffen met hooger liggend kookpunt, 
doch met hoog moleculair gewicht. Al is 
slechts een gering deel der dampspan- 
ning van de ontwijkende damp toe te 
schriiven aan de aanwezigheid der over te 
destilleeren stof, door het hooge molecu- 
lair gewicht is het percentage hiervan toch 
weer aanzienlijk. 

Ook hier moet men weer systematisch 
fe werk gaan, om met een zekere hoeveel- 
heid stoom een maximum effect te be- 
reiken. De evenwichtstoestand, die zich 
nstelt, en waarbij het gehalte varı de 
lamp aan de uit te drijven stof afhan- 
telijk is van temperatuur en gehalte der 
tof in de kool, waarmede de damp in 
.ontact is, vraagt weer een zekeren weg 
n een bepaalden tijd, terwijl weer het 
egenstroomprincipe de beste resultaten 
noet geven. 

Een hooge temperatuur is gewenscht 
n leidt tot stoombesparing bij een be- 
jaalden weg. De temperatuursverhooging 
vordt vaak aanvankelijk door een in- 
lirecte verwarming tot een bepaalde grens 
ot stand gebracht. Ook wordt veelvuldig 
en of ander inertsgas in kringloop ge- 
racht, waarbij het telkens een met stoom 
erwarmd oppervlak passeert. Beide 
nethoden leiden vaak tot een groote 
amengesteldheid der installatie en kun- 
en ook door een directe verwarming 
1et stoom vervangen worden, zonder, dat 
it bij een doelmatige inrichting tot meer- 
er stoomverbruik behoeft te leiden. 

Een hooger temperatuur dan 100° C. 
an bereikt worden door een hoogeren 
toomdruk toe te passen of een overver- 
itting van den stoom. Aan de laatste 
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methode geeft men de voorkeur, teneinde 
een tegen hoogen druk bestand zijnden 
adsorbeur te vermijden. 

Nadat de actieve kool van de geadsor- 
beerde stof is bevrijd, voor zoover dit met 
de ten doel staande middelen mogelijk is, 
moet zij weer gekoeld worden, waartoe 
men een of ander gas kan gebruiken. In 
aanmerking komen gewone lucht, of het 
gas, dat van de te winnen stof ontdaan 
moet worden of ontdaan is. Ook hier komt 
men weer met een minimum hoeveelheid 
gas toe, bij een correcte toepassing van 
het tegenstroomprincipe. Na koeling komt 
de actieve kool weer voor adsorptie in 
gebruik, waarmede de cyclus gesloten is. 

Duidelijkheidshalve geven wij neven- 
staand een grafiek voor een ideale toepas- 
sing van het tegenstroomprincipe, waarop 
de gang der kcol, var het te behandelen 
gas, van den destillatiestoom en ten slotte 
van het koelgas is aangegeven. Bij het 
punt A begint de adsorptie, bij B is deze 
beeindigd en begint de uitdrijving van het 
geadsorbeerde, welke bij C be£indigd is, 
waarna de koeling begint (fig. 9). Bij A 
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GRAFIEK 3 : GEHALTE AAN TE REC.STORF. 
GRAFIEK 2: TENP. 


is deze wederom afgeloopen en begint de 
kringloop der kool opnieuw. In de tweede 
grafiek zijn resp. het gehalte aan de ge- 
adsorbeerde of te adsorbeeren stof en de 
diverse temperaturen als ordinaten aan- 
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gegeven van de kool, het behandelde m 
den stoom en het koelgas. Deze gehalteı 
ziin numeriek vast te stellen, indien mer 
de daartoe noodige gegevens ter beschik 
king heeft. Wij wezen er reeds op, da! 
deze meestal langs empirischen weg ver 
kregen worden. 

Over de moeilijkheden van een geheel 
consequente toepassing var het tegen- 
stroomprincipe spraken wij reeds in het 
voorgaande. Een geheel continue plaats- 
vindende beweging der kool is uitgesloten 
en men is derhalve gedwongen een semi- 
continue werkwijze toe te passen, die on- 
der omstandigheden, b.v. bij kleine instal- 
laties of zeer korte bedrijfsperioden geheel 
discontinue moet worden uit voor de hand 
liggende practische overwegingen. Verder 
betoogden wij reeds, dat al naar gelang 
van het aantal absorbeurs, dat men in 
batterij toepast grooter is, men een meer 
systematische werkwijze verkrijgt. 

Het voorgaande kan in de practijk tot 
enkele modificaties aanleiding geven, die 
echter in verband met de gegeven be- 
schouwingen logisch zijn. Zoo b.v., indien 
door toepassing van een gering aantal of 
slechts Een absorbeur, de geadsorbeerde 
stof uit elken adsorbeur afzonderlijk uitge- 
dreven wordt, zal men daar de saturatie 
der kool dientengevolge niet gelijkmatig 
is, den stoom niet in dezelfde richting 
door de kool zenden als het gas, doch in 
tegengestelde richting. Hierdoor wordt 
bereikt, dat de zwaardere fracties der stof 
niet nutteloos verplaatst worden naar een 
zöne, die ze bij voortschrijdende verhitting 
toch weer moet afstaan, terwijl verder een 
gedeelte der koollaag aanvankelijk zelfs 
een toename in saturatie zou vertoonen. 
Ook ‚bij niet volkomen uitdrijving der stof, 
zou het uit den absorbeur tredende gası 
een betrekkelijk gesatureerde koollaag als 
eindlaag passeeren, zeer in strijd met het 
principe van den tegenstroom. 

Bij een dergelijke werkwijze kan stoom- 
besparing noodzakelijk zijn, omdat zij niet 
door eene rationeele verwijdering der ge- 
adsorbeerde stof verkregen kan worden. 
Bekend is een stoombesparing door „druk- 
verdamping”, waarmede in de suikerin- 
dustrie een enorme besparing op de kolen- 
rekening verkregen wordt. Hierbij dient de 
te condenseeren damp voor de stoompro-. 
ductie van een nieuwe hoeveelheid stoom, 
die natuurlijk van lagere spanning moet 
zijn. Men kan hierbij volgens de nieuwere 
methoden den uit den adsorbeur tredenden 
damp, alvorens deze te condenseeren ver- 


chen stoom laten produceeren, die men op 
I0ogere spanning brengt met behulp van 
en compressor of een stoomstraal, ver- 
(regen b.v. met een Koerting’s ejector. 
Wegens de groote hoeveelheid te compri- 
neeren damp, is het gebruik van een com- 
Tessor, ofschoon met een grooter nuttig 
ffect werkende, in vele gevallen minder 
’ractisch. 

‚De koeling der kool heeft in zeer vele 
;evallen weer plaats door een of ander 
as in kringloop, dat telkens buiten den 
dsorbeur opnieuw gekoeld wordt. Een 
lergelijke inrichting vraagt echter weer 
en specialen ventilator en dure instal- 
atie. Een zeer rationeele koeling wordt 
ot stand gebracht, zoo men de te behan- 
elen gassen, door de te koelen koollaag 
n de daarop volgenden gaskoeler zendt, 
lvorens ze naar het adsorbeerende deel 
er batterij te blazen. Op deze wijze wordt 
ok een goede droging der kool bereikt, 
n dientengevolge een korte adsorptie- 
öne. 


FIG. AO. 


KOELGAS,. _ 


Hi 


OÖ 
h 
oO oO oO 
En 
00 O 00 


? ? 
1 .arvocn dek ) 
BZ TOR daten _ _ in ______ 
Be _-__ wa sch ___- S 
) 
[ eonsensen ] 


DBenzii WATER 


o— AESLVITER. : 
HOOFDLEIDINGEN "ZYN RINGLEIDINGEN. 
4.2.3.4 ADSORBEURS, 


In fig. 10 is een schematische voor- 
lling gegeven voor uitvoering van een 
Dderne adsorptie-installatie. 


Beschrijving der adsorptie- 
installatie, bedrijfscontrole. 


Op de voorbehandeling van het gas, het 
elen, het ontdoen van vaste stoffen en 
eistofdruppels gaan wij hier niet in. 
t behoeft echter geen betoog, dat hier- 
ı groote zorg besteed moet worden, ten- 
de het bederven der actieve kool te 
orkomen. 

In het voorgaande werd reeds de slechte 


invloed van sommige zwavelhoudende 
gassen en onverzadigde koolwaterstoffen 
vermeld. De aanwezigheid van deze ver- 
bindingen in groote hoeveelheden kan de 
toepassing van actieve kool beletten. Zeer 
vaak kan echter een bijzondere reiniging 
van het gas, dit toch voor een behandeling 
met kool geschikt maken. 

In het kader van deze verhandeling valt 
de vermelding van een voorbehandeling 
met actieve kool, die men opoffert, ten- 
einde de kool der adsorbeurs te ontzien. 
Voor dit doel zal men derhalve geen hoog- 
waardige actieve kool nemen. Daar deze 
kool niet aan herhaalde temperatuurswis- 
selingen is blootgesteld, kan men met een 
kool volstaan, die minder tegen slijtage 
bestand is. Derhalve is een speciale ge- 
sorteerde koolkorrel uit het onvermalen 
product der actieve koolfabricage vaak 
uiterst geschikt. Dit product voldoet wel 
niet aan. de-eischen, dat zij een hoog soor- 
teliik gewicht en een grooten weerstand 
tegen slijtage en druk heeft, maar 
deze eischen hebben hier geen zin, gezien 
de korte gebruiksperiode der kool. Boven- 
dien is dergelijke kool door den grooten 
diameter van een gedeelte der capillairen, 
minder gauw als gevolg varı de afzetting 
van asfalt- en teerachtige producten in- 
actief geworden. Een dergelijke soort ac- 
tieve kool kost slechts 1/,—!/, deel van de 
speciaal bereide korrelkool. In toestellen 
van identieken vorm als de adsorbeurs, 
kan zij toegepast worden. 

Van door afzettingen bedorven kool be- 
staan nog regeneratiemethoden, die het 
verwijderen of het vernietigen dezer afzet- 
zettingen beoogen. Voor het eerste doel 
komen diverse extractiemiddelen in aan- 
merking, al naar den aard van het behan- 
delde gas, zijn dit loog- en zuuroplos- 
singen of organische oplosmiddelen. Voor 
vernietiging der gecondenseerde produc- 
ten komen chemische methoden of een 
thermische behandeling in aanmerking. In 
nevenstaande teekening zijn twee voor dit 
doel geschikte ovens weergegeven, waar- 
van de eene continu en de andere perio- 
diek werkt (fie. 11). De continu-werkende 
oven bestaat uit een roteerende trommel 
met eenigszins hellende as, die in- of 
uitwendig wordt verhit en zelfs een re- 
activalie der kool toelaat zoo deze, door 
de na verhitting uit de geadsorbeerde 
stoffen achtergebleven verkolingsproduc- 
ten in activiteit achteruitgegaan mocht zijn. 


 Deze oven leent zich meer voor de zeer 


groote bedrijven. Voor grofkorrelige kool 
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is bovendien de regeneratie in een verti- 
cale of eenigszins asschuinliggende retort, 
hetzij in, hetzij uitwendig verhit, geschikt. 

Fig. 12 stelt een modernen adsorbeur 
voor, die in verband met het voorgaande 
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uiterst eenvoudig is uitgevoerd. Opvallenc 
is de groote diameter ten opzichte van 
de hoogte, ter vermijding van een grooten 
weerstand, ook bij toepassing van meer- 
dere adsorbeurs achtereenvolgens. Om 
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niettegenstaande den grooten diameter en 
korten weg over het geheele koolstof- 
oppervlak een gelijkmatige snelheid te 
krijgen, is de koollaag door enkele verti- 
caal aangebrachte schotten in een aantal 
vakken verdeeld. 


FIG. )2. 
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Een element van een gaskoeler, waarbij 
lamellenbuizen zijn toegepast, is.in fig- 
13 voorgesteld. Een dergelijke constructie 
kan gebruikt worden in elk stadium van 
het proces, mits de gassen van stoffen 
ziin ontdaan, die zich op de lamellen af 
kunnen zetten en het verkoelend opper- 
vlak bederven. Zoo dit niet het geval 
mocht zijn, maakt men liever van gladde: 
buizen gebruik, al leidt dit tot meerdere 
kosten van den koeler. 

Bij de constructie van de condensors, 
toestellen ter scheiding der gerecupereerde 
vloeistof en water, vallen geen bijzonder- 
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heden te vermelden, evenmin omtrent 
ventilatoren. Het spreekt vanzelf, dat 
men de keuze van het constructiemateriaal 
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moet doen in verband met de eigenschap- 
pen der diverse stoffen, waarmede zij in 
contact komen, zoodat ijzer niet te allen 
tijde als constructiemateriaal dienen kan. 


Wat nu den gang van het bedrijf met de 
adsorptie-installatie volgens fig. 10 be- 
treft, ook deze kunnen wij schematisch 
weergeven. In onderstaande fig. 14 zijn 
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de drie perioden, adsorptie, vervluchtigen 
der geadsorbeerde stof en koeling dier 
kool met het nog te behandelen gas suc- 
cessieveliik weergegeven, evenals de tijds- 
periode, waarover een adsorbeur aan deze 
diverse behandelingen onderworpen is, Uit 
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het schema blijkt, dat er voor gewaak 

dat geen enkele maal twee adsorbeurs 
hetzelfde stadium van het process ve 
keeren. | 

De bedrijfscontröle moet het verloc 
der geheele werkwijze omvatten. Doı 
het aanbrengen van thermometers « 
diverse punten der adsorbeurs, wordt me 
in staat gesteld het verloop van e 
stadium van het proces waar te neme 
niet alleen wat de koeling der kool % 
het vervluchtigen der geadsorbeerde st 
betreft, doch ook worden omtrent h 
voortschrijden der adsorptiezöne gegevei 
van groote waarde verkregen. Hetisraa 
zaam met het oog hierop gevoelige the 
mometers te gebruiken, waarmede me 
ook onderdeelen van graden Celsius ka 
vaststellen. 

Verder dient men het gas na het ve 
laten der installatie te onderzoeken © 
het gehalte aan de te recupereeren sto 
Van groot belang is het, dat de resultate 
van dit onderzoek zeer snel bekend zijı 
Zoo men met geen specifieke reactie d 
aanwezigheid dezer stof aan kan tooneı 
en dit onderzoek door adsorptie over koc 
moet geschieden, streve men naar een vei 
eenvoudigde methode, die zeer snel ee 
resultaat oplevert. In dit geval kan me 
met minimale hoeveelheden kool, max 
male gassnelheden en door wegingen me 
cen chemische balans, zeer vlug resultate 
verkrijgen, die voor de praktijk voldoend 
zijn. 

Door steeds voor elken adsorbeur d 
opbrengst aan gerecupereerde stof te nk 
teeren en in de dagrapporten vast t 
leggen, krijgt men gegevens, die een aar 
wijzing geven voor de wiize, waarop e€£& 
maximum saturatie en dientengevolge d 
beste exploitatierekening te verkrijgen i 
Op de dagrapporten worden ook brand 
stof-, water- en koolverbruik genoteert 

Het behoeft geen betoog, dat men i 
het bijzonder een contröle moet uitoefene 
op de afwezigheid van voor de kool scha 
delijke stoffen. 


Enkele praktische ervariı 
gen en bedrijfsresultater 


Bij een cokesovenbedrijf te Straatsburg 
dat een adsorptie-installatie met een capa 
citeit voor 150.000 M.: steenkoolgas pe 
uur heeft, werd telkens per 100 Ko. ac 
tieve kool 15—20 Ko. benzol gewonner 
Voor de recuperatie werd 3--4 Ko. stoor 
per Ko. benzol toegepast. Beide laatstge 
noemde getallen kunnen aanzienlijk veı 


oogd worden, zoo men de adsorptie 
neer systematisch tot stand brengt en ad- 
orbeurs in serie schakelt. 

_ Het bekandelde gas bevatte per M.> 
5—30 gram benzol vöör de behandeling. 
)oor een nauwgezette waarneming varı 
et breekpunt kon men er voor zorgen, 
lat het benzolgehalte van het behandelde 
as niet boven 2 gram per M.3 steeg. 


Het is bekend, dat de moeilijkheden 
ij een gasbedrijf met een niet volkomen 
oorgevoerde gaszuivering zeer groot 
unnen zijn wegens condensatie van on- 
ewenschte producten op de kool: Bij be- 
fijven, waar het gas niet volkomen van 
wavelhoudende producten en teervormers 
ntdaan wordt, tengevolge van een onvol- 
oende capaciteit der reinigers, kan men 
ich met een periodieke reactivatie der 
ool behelpen, of een adsorbeur met 
peciaal voor deze voorreiniging geschikte 
ctieve kool inschakelen, waarbij reeds 
jerd stilgestaan. 


De jongste toepassing van actieve kool 
ı de gasindustrie beoogt juist de ontle- 
ing der gevreesde zwavelverbindingen en 
et winnen van zwavel in zuiveren toe- 
and, waardoor dus de toepassing van 
zeraarde en andere zuiveringsmaterialen 


overbodig wordt. Door de catalystische 
eigenschappen der actieve kool en het 
inbrengen van lucht in beperkte mate 
wordt zwavel afgescheiden in vrijen toe- 
stand, waarbij ook de aanwezigheid van 
ammoniak in geringe hoeveelheid ge- 
weunscht is. 

Die afgescheiden zwavel wordt met be- 
hulp van ammoniumsulfide-oplossingen 
geextraheerd, waarna de koolna stoomen 
weer voor de zwaveladsorptie geschikt is. 
De verkregen zwavel van zuivere gele kleur, 
moet het bedrijf zeer rendabel maken. 

Bij de rubberindustrie gaat veelvuldig 
het toegepaste vluchtige oplosmiddel groo- 
tendeels verloren in de werkruimte, waar 
het wordt toegepast en verdient een op- 
name ter plaatse van de diverse punten, 
waar het ontwijkt, veel aanbeveling. 

Indien deze punten in beperkt aantal 
aanwezig zijn, wordt het beste op deze 
plaatsen een afzuiging der lucht tot stand 
gebracht zoodanig, dat tevens het ver- 
vluchtigde oplosmiddel afgevoerd wordt. 
De afgezogen lucht wordt over een ad- 
sorptiebatterij geleid. Het streven moet 
ziin om door een juiste plaatsing der zuig- 
kappen en een welgekozen vorm met een 
minimum hoeveelheid lucht het te. recupe- 
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reeren oplosmiddel af te voeren, wat tot 
gunstige gebruikscijfers en een gunstig 
rendement der inrichting leidt. Veelvuldig 
doen zich gevallen voor, dat wegens het 
groote aantal of de moeilijke plaats der 
punten, waar het oplosmiddel verloren 
gaat, men tot een geheele of gedeeltelijke 
ventilatie der zaal moet overgaan. Iden- 
tieke problemen heeft men in andere 
bedrijven, waar oplosmiddelen toege- 
past worden. Niet altijd leiden economi- 
sche overwegingen tot een recuperatie, 
doch zeer vaak zijn deze van hygienischen 
aard. 


Zooals reeds in den aanvang van dit 
artikel is vermeld, is het procede der ad- 
sorptie met actieve kool voor de petro- 
leumindustrie, van zeer groot belang. Naar 
verhouding is dan ook de productie var 
benzine door recuperatie uit natuurlijke 
gasbronnen of uit de ontledingsproducten 
door „kraken” van petroleum verkregen 
veel ıneer toegenomen dan die van ruwe 
petroleum. Deze extra-productie varı ben- 
zine maakt voor Amerika ongeveer 4 % 
van de totale productie aan ruwe petro- 
leum uit, welk cijfer niet zeer hoog schijnt, 
Men bedenke echter, dat door de zeer 
hooge waarde van deze benzine, die ca. 
14% der waarde van de ruwe petroleum 
uitmaakt. 


De mogelijkheid van uitbreiding dezer 
industrie is nog zeer groot, terwijl twee 
nieuwe factoren waarschijnlijk tot een nog 
grootere ontwikkeling zullen bijdragen: 
de methode van oppompen der ruwe olie 
met behulp var gecomprimeerde lucht 
of gecomprimeerd gas, waardoor een ver- 
meerdering en reguleering der gasop- 
brengst, die voor een behandeling met ad- 
sorptiekool in aanmerking komt, ver- 
kregen wordt, en de verbeteringen in de 
methoden varı transport en opslag der 
ruwe olie, die derhalve meer vluchtige ve- 
standdeelen blijft bevatten, welke slechts 
door recuperatie met een adsorptie- 
methode verkregen kunnen worden. !) 


Het is bekend, dat aan een goede han- 
delsbenzine eischen gesteld moeten wor- 
den voor het motorverkeer, die verband 
houden met een economisch gebruik 
der benzine en een goede functionnee- 
ring der motoren. In dit verband 
eischt men een groote compressiewaarde 
der benzine, en een groote vluchtigheid 
hiervan. Deze laatste wordt slechts bereikt 
door de aanwezigheid van een voldoende 
hoeveelheid lichte fracties in de brandstof. 
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Bij een goede benzine zal men geen la 
van „kloppen’” der motoren mogen he 
ben, tengevolge van een slechte compre: 
siewaarde, en van een moeilijk aanslaar 
die aan een te geringe vluchtigheid is to 
te schrijven. Ook kan de aanwezigheid va 
te zware fracties de smeerolie bederven 
met als gevolg abnormale sliitage en kool 
afscheiding.2) 

De juiste samenstelling eener benzine 
wordt dan ook verkregen door een doel 
matige menging van brandstoffen. Juis 
door recuperatie van benzine uit gassen 
krijgt men de beschikking over de fracties, 
die de goede eigenschappen der handels- 
benzine uitmaken. Deze fracties zijn uit de 
lagere koolwaterstoffen (butanen, pen- 
tanen, hexanen, etc.) samengesteld en 
hebben ook als zoodanig voor vele spe- 
ciale doeleinden een bijzondere waarde, 

De cijfers, die verkregen worden voor 
het stoomverbruik varieeren van 2,5—5 
Ko. per Ko. verkregen benzine, het water- 
verbruik is ca. 05 Ko., terwijl het 
verbruik aan actieve kool per ton benzine 
normaal 0,5—1 Ko. bedraagt, welk cijfer 
in abnormale gevallen tot 3 Ko. stijgen 
kan. 


Indien men de groote ontwikkeling in 
aanmerking neemt, waartoe de toepassing 
der adsorptiemethoden met actieve kool 
in een zoo korte tijidsperiode gekomen is, 
mag men stellig nog een verder gebruik 
van deze methoden verwachten, vooral in- 
dien zij meer systematisch worden toe- 
gepast. 


Samenvatting. Na een korte uiteenzet- 
ting der wijze, waarop winning en recu- 
peratie van kostbare producten uit gassen 
kan plaats vinden, wordt de methode, 
waarbij actieve kool wordt gebruikt, uit- 
voerig beschreven. Allereerst wordt een 
beschouwing gegeven omtrent de fabri- 
cagemethoden, eigenschappen en onder- 
zoekmethoden van actieve kool, waar- 
na aangegeven wordt, hoe men door toe- 
passing van het tegenstroomprincipe tot 
betere bedrijfsresultaten kan geraken. 
Details eener adsorptie-installatie worden 
besproken en bij het gebruik van actieve 
kool voor diverse doeleinden stilgestaan. 


Literatuur. 


1) ‚Chimie et Industrie, September 1928, Edeleanu, 
La recuperation de la gazoline des gaz de chantier, etc. 


2) Mededeeling der Bataafsche Import Mij. omtrent 
„Shell” benzine, 


- Electrostoom, 


RECTIFICATIE. 
Ophaalmachines van de Mijn Julia. 
De N.V. Electriciteits Maatschappjj 
voorheen H. Doyer & Co. 


te Rotterdam, maakt ons er op attent dat 


van de twee op de Mijn Julia werkende 


 omvormergroep, stuurrem- 
raten en schakelinrichting door haar be- 
_ middeling geleverd werd door de bekende 


- beschreven, 


ophaalmachines er &&n in haar geheel, dus 
zoowel de trommel, waarvoor hetzelfde 


_ Systeem als in het vorige artikel genoemde 


toegepast werd, alsook de ophaalmotor, 


en regelappa- 


fa. A. G. Brown, Boveri & Cie. 
(Zwitserland), 

Bedoelde ophaalmachine bedient schacht 
1 van de Julia. Van de ophaalmachine van 
schacht 2, zooals in het vorige nummer 
werd de complete stuur-, rem- 
en regelinrichting eveneens door Brown 

overi geleverd. RED. 


te Baden 


Mijnbouw-Mij. „Aequator” 

Van den waarnemend hoofdadministrateur 
yan de Mijnbouwmaatschappij „Aequator” is 
bericht ontvangen, dat het tusschenniveau op 
Roempoet Pait door twee nieuwe noordelijke 
dwarsslagen is opengelegd. De resultaten 
waren: dwarsslag 2 Noord 2.85 M. breed, 
277 gr. zilver, 8 gr. goud; dwarsslag 3 Noord 


2.60 M. breed, 340 gr. zilver, 8.3 gr. goud. 

Het vijfde niveau, dat verticaal 25 meter 
onder Roempit Pait 4 ligt, waarbij de gang 
onder pl.g. 40 gr. helt, is opengelegd door 
3 dwarsslagen: dwarsslag ı Zuid 3.40 M. 
breed, 88 gr. zilver, 3 gr. goud; dwarsslag 
ı Noord 5 M. breed, LAE gr... zilvers 78 
gr. goud; dwarsslag 2 Noord 2.70 M. breed, 
288 gr. zilver, 12.3 gr. goud. 

Verdere ontsluitingen naar het Noorden 
hebben op deze niveaux nog niet plaats gehad. 

Op het achtste niveau Roempoet Pait, dat 
100 M. verticaal onder Roempoet Pait 4 ligt 
en dat vanuit Mangani ontsloten wordt, zijn 
in het Zuiden enkele goede monsters ge- 
vonden, doch is tot dusver nog geen exploi- 
tabel ganggedeelte aangetroffen. De explo- 
ratie wordt nu naar het Noorden voortgezet. 


Amerikaansche Kopermarkt 

De voorraden geraffineerd koper in handen 
van Amerikaansche producenten bedroegen 
op I dezer 88.400 ton tegen 94.700 ton 
op I October j.l. en slechts 63,600 ton op 
I November 1928. 

De productie van koper in Noord- en 
Zuid-Amerika bereikte in de maand October 
J.]. een hoogte van 152.900 ton tegen 134.300 
ton in September 1929 en 149.200 ton in de 
maand October 1928. Afgeleverd werden 


respectievelijk 105.700, 98.000 en 100.400 
ton en uitgevoerd respectievelijk 53.500, 
45.900 en 55.000 ton. 
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EEN NIEUW TYPE DROOGTROMMEL 


DOOR HOOFDINGENIEUR EBERTS 


De droogtrommels met ingebouwde 
afdeelingen of cellen zijn niet nieuw in 
de industrie. Met hare onberispelijke 


indeeling van de trommel-doorsnede in 
kleine groepen varı cellen of verdeelvak- 
ken staan zii bekend als de beste droog- 
toestellen voor vochtige materialen varı 


De te drogen stof heweegt zich langzaaın in de richtine 


van den pijl). 


mineralen of chemischen oorsprong. Zij 
bieden echter moeilijkheden, zooals zij 
tot nog toe geconstrueerd worden voor 


(IIet te drogen materiaal beweegt zieh lar 


grof materiaal, dat gedroogd moet wor- 
den, omdat de meestal kleine afdeelin- 
gen, nauw varı afmeting, dikwijls ver- 
stoppen. 

Bovendien worden de vrii dunne cel- 
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wanden dikwijls beschadigd en zelfs ver- 
scheurd door de materialen, die hard en 
scherp zijn. De Machinefabriek Friedrich 
Haas te Lennep heeft hierin voorzien en 
een nienmw type gebouwd en gepaten- 
teerd, als nevenstaande afbeelding. 
Deze nieuwe langzaam-stoom-construc- 
tie, genaamd „Simplex’”, bestaat uit 4tot 6 
groote afdeelingen, die zoo ruim zijn, dat 
zij niet verstoppen. Zij zijn vooral geschikt 
voor grof materiaal, dat vochtig is. De 
celwanden bestaan uit vloeiijzerplaat van 
> tot 6 mı.m. dikte en zijn bijna onverslijt- 


baar. Zij hebben ook het voordeel, dat 


de ruime cellen gemakkelijk gereinigd 
kunnen worden. 


Voor fijn-poedervormige en stoffige 
materialen zijn zij eveneens geschikt, daar 
de valhoogte bij het langzaam voortbe- 
wegen gering is en de ontwikkeling van 
stof belangrijk verminderd wordt. 

Voor te drogen materiaal van kleine 
stukken en korrelige stoffen, dat in 
kleinere of nauwere cellen gedroogd kan 
worden, bouwt Friedr. Haas een even- 
eens wettig beschermde droogtrommel 


„Multiplex’”’, volgens bijgaande afbeelding. 
vergeleken met andere 


Deze biedt, 


\gzaam voort in de richjine van den pl). 


droogtrommels op dit gebied, belangrijke 
voordeelen. 

Men weet, dat de temperaturen bij 
roteerende droogtrommels in het midden 
van de trommel-doorsnede het hoogste 


zijn, belangrijk hooger dan aan denom- 
 trek. De centrale zuigwerking van den 
_ ventilator, die aan de trommel zuigt aan 
den eenen kant, de afkoelende werking 
- van den buiten-trommelmantel anderzijds, 
zijn hiervan de oorzaken. Bij droogtrom- 
mels met grooten diameter treedt dit 
_ vooral op den voorgrond. 


- Andere systemen van cellenbouw heb- 

ben het nadeel, dat het eenmaal inge- 
voerde materiaal van inloop tot uitloop 
voortdurend in deze cellen of groepen 
- van cellen blijft. Het is duidelijk, dat het 
mntertaal in de binnenste cellen om deze 
rcder sneller droogt dan in de buitenste 
cellen. Bij erg gevoelige stoffen kan dit 
zoover gaan, dat eindelijk oververhitting 
en zelfs verbranding van de stof in de 
binnenste cellen kan volgen. 

Hiervoor bestaat bij de trommels van 
Haas geen kans. Het materiaal verplaatst 
zich volgens de aangegeven pijlrichtingen 
op de dwarsdoorsnede, voortdurend van de 
binnenste cellen naar de buitenste, heen 
en weer. Het doorloopt dus gestadig zoo- 
wel de koelere als de heetere gedeelten 
van de trommel. Hierdoor wordt een on- 
gelijkmatige verwarming vermeden en ook 
droging en het gevaar voor oververhitten 
resp. voor verbranden is bij gevoelige 
stoffen buitengesloten. 

De nieuwe droogtrommels systeem 
Haas bieden dus aan de industrie belang- 
rijke voordeelen. Voor trommels van ouder 
systeem, die voorzien werden var de 
nieuw-ingebouwde inwendige constructie 
volgens Haas, werd volle 100 % der 
droogcapaciteit bereikt. 
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Nederlands kolenproductie 

Aan het jaarverslag van den Hoofdinge- 
nieur der mijnen over het jaar 1928 wordt 
het volgende ontleend: 

De omstandigheden, waaronder bet Neder- 
landsche steenkolenmijnbedrijf gedurende dat 
jaar verkeerde, waren nog altijd verre van 
gunstig; nog steeds ondervond dat bedrijf in 
hooge mate de nadeelen van den als gevolg 
van de wanverhoudingen tusschen vraag en 
aanbod ontstanen onzekeren toestand der in- 
ternationale kolenmarkt. Aldaar, alsmede op 
de inheemsche kolenmarkt, heeft het Neder- 
landsche mijnbedrijf nog immer een vinnigen 
concurrentiestrijjd te voeren met kolenvoort- 
brengende landen, die vaak hun kolenhandel 


c.g. productie op allerlei wijzen beschermen. 
Meer en meer wint dan ook de overtuiging 
veld, dat met betrekking tot de ernstige 


” 


erisis, welke de kolenmijnbouw de laatste 
jaren doormaakt, de opleving daarvan te 
zoeken is in toenadering tusschen de Euro- 
peesche kolenproducenten, ten einde te ge- 
raken tot een internationale regeling of over- 
eenkomst ter bestrijding der heerschende 
kolencrisis. Dat reeds pogingen hiertoce in 
het werk zijn gesteld, blijkt wel uit het onder- 
zoek, dat op dit gebied is ingesteld door het 
Economisch Comite van den Volkenbond. 


Ook gedurende het afgeloopen jaar steeg 
de productie der Nederlandsche steenkolen- 
mijnen zeer aanzienlijk. Deze stijging is voor- 
namelijk het gevolg van het streven der mijn- 
directies, om, onder den drang der concur- 
rentie, de productiecapaciteit zoo hoog moge- 
ljk op te vocren, ten einde den kostprijs 
van het product te drukken. 

De gedurende het verslagjaar verkregen 
productie aan steenkolen heeft een dergelijke 
hoogte bereikt, dat zij de in dat jaar voor 
het binnenlandsch verbruik beschikbaar ge- 


'komen hoeveelheid brandstoffen met 92 pct. 


of bijna gehecl dekt. 


De totale invoer van brandstoffen (steen- 
kolen, cokes en steenkolen-briketten), die met 
1.299.553 ton of met bijna 14 pct. door de 
inheemsche steenkolenproductie wordt over- 
troffen, is, vergeleken met het vorige jaar, 
met 74.744 ton gedaald. 

De totale uitvoer van steenkolen, cokes en 
steenkolen-briketten te zamen en met inbegrip 
van dien der bunkerkolen, is gedurende het 
afgeloopen jaar dermate vermeerderd, dat 
deze den totalen invoer bijna compenseert. 
De totale uitvoer, inclusief dien der bunker- 
kolen, bedroeg 8.466.805 ton en vermeer- 
derde — vergeleken met het vorige jaar — 
met 831.265 ton of met bijna 11 pct. 

De gezondheidstoestand van de bij de 
inijnen werkzame arbeiders was over het af- 
geloopen verslagjaar minder gunstig dan over 
1927. Wederom valt cen stjging van het 
gemiddelde ziekenpercentage der mijnarbei- 
ders waar te nemen; dit percentage bedrocg 
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n.l. 5.6 per 100 arbeiders in 1928, tegen 5.2 
per 100 arbeiders in 1927. 


Het aantal beroepsziekten hetwelk ge- 
durende het verslagjaar ter kennis van den 
Hoofdingenieur werd gebracht, was aanzien- 
lijk hooger dan dat over 1927. | 


Op 31 December 1928 bedroeg het totaal- 
aantal bij de Limburgsche mijnen werkzame 
arbeiders 34.681; de,geheele mijnarbeidersbe- 
volking telde op dien datum 109. 572 leden. 


Op ı Juli 1928 werd door de Ned. mijnen 
een nieuwe overeenkomst met. de spoorwegen 
aangegaan, geldende voor den duur van twee 
jaren. Bij deze overeenkomst werd het zu 
eenheidstarief afgeschaft; in de plaats daar- 
van werd ingevoerd een tarief berustende 
op de werkelijke afstanden waarover wordt 
vervoerd. 


Met betrekking tot de ontginning van de 
steenkolenmijnen wordt in het verslag mede- 
gedeeld, dat gedurende het verslagjaar de 
productie der Limburgsche mijnen met bijna 
15 00 gestegen is. 

Gedolven werden 10.694.215 netto ton 
steenkolen en voorts 225.839 ton kolenslik 
een vermeerdering met bijna 37 %o). 


Verder bevat het verslag mededeelingen 
omtrent de Bruinkoolmijnen, de zoutmijn 
te Boekelo, de boringen, concessies en de 
groeven. 


Koninklijke-Shell 


Naar uit New York wordt bericht zijn 
thans door de Shell Union Oil de boorwerk- 
zaamheden op het Santa Fe Springs terrein 
voor put No. 13 afgeloopen en is deze bron 
in productie gekomen met een opbrengst 
van 3000 barrels ruwe olie per dag op een 
diepte van 7840 voet. 

Naar wordt verwacht, zal put No. 
dezelfde concessie binnen 
productie komen. 


14 op 
enkele dagen in 
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Petroleum op Borneo 


‚ Wij vernemen, dat de Borneo Oil Company, 
in welke nieuw opgerichte maatschappij de 
Japansche maatschappij Mitsui Bussan Kaishä 
geinteresseerd is, het voornemen heeft om 
in het volgend jaar een intensieve exploitatie 
te beginnen op drie concessies, welke door 
de Ned.-Indische regeering verleend zijn aan 
de Oost-Borneo Maatschappij en welke ge- 
legen zijn ten Noordoosten van Samarinda 
(©. Borneo). 
- De vooruitzichten van - deze onderneming 
zouden zoo veelbelovend zijn, dat de Java- 
‚China-Japanlijn, die reeds een lijn onderhoudt 
tusschen Samarinda en Zuid-China, in over- 
weging heeft genomen, ’in verband hiermede 
nog een specialen dienst te openen. 
Voorts verneemt Aneta, dat de Ned.-Indi- 
Sche regeering een aantal terreinen, die zij 
onderzocht heeft, in het Nederlandsche ge- 
deelte van Borneo in exploitatie wil afstaan 
aan de N.V. Ned. Koloniale Petroleum Maat- 
schappij, een dochtermaatschappij van 'de 
Standard Oil en aan de Bataafsche Petro- 
leum Maatschappjij. 
 Volgens mededeelingen aan de pers hebben 
geologen van de Amerikaansche Gulf Oil 
Company gedurende acht maanden explora- 
ties uitgevoerd in de districten ten Noorden 
van Samarinda, terwijl het waarschijnlijk 
wordt geacht, dat de Gulf Oil Company uit- 
gebreide exploraties zal beginnen in andere 
districten in deze omgeving in het aan- 
staande jaar. ; 


Roemeensche Petroleumindustrie 
Aangezien het weer zich goed houdt, kun- 
nen de Roemeensche petroleumondernemin- 
gen voortgaan de boorterreinen van het be- 


noodigde materiaal te voorzien om de weik- 
zaamheden gedurende den winter te kunnen 
voortzetten, aldus de Moniteur du Petrole 
Roumain in haar laatste overzicht. Het is 
altija in de nieuwe gebieden, dat de toestand 
het eerst kritiek wordt bij de verandering 
in de weersgesteldheid, omdat de boorterrei- 
nen daar niet over goede wegen beschikken. 
Gegeven het groote aandeel van de petro- 
leum in het budget van de wegen (ongeveer 
236.000.000 lei in de totale inkomsten van 
356.000.000 lei). heeft zij recht op goede 
wegen in de petroleumgebieden. 


Veertien concessies zal de staat toestaan, 
liefst: aan ondernemingen die aan de voor- 
waarden voldoen, die de wet stelt; de betref- 
fende verzoekschriften kunnen worden inge- 
diend tot en met 26 November a.s. bij de 
generale directie der mijnen. De maatschap- 
pijen moeten behalve den prijs ook eventueel 
de hoogte van de belasting vermelden, die zij 
aan den staat zullen toestaan. Naar het zich 
laat aanzien zal de overeenkomst tusschen de 
raffinaderijen deze week, op zijn laatst de 
volgende week gesloten worden. 

De brand in den boorput op het Moreni- 
terrein blijfft nog krachtig voortduren. Ten 
gevolge van het binnendringen van gassen 
wordt het werk der blussching sterk bemoei- 
ljkt, doch tegelijkertijjd onderzoekt het mi- 
nisterie van Industrie en Handel de mogelijk- 
heid om ook de werkzaamheden tot blus- 
sching bovengrondsch voort te zetten. 


De productie handhaaft zich op een niveau 
van 1500 wagons per dag. 

Door de Astra Romana wordt een groote 
bedrijvigheid aan den dag gelegd om de 
noodige materialen naar de nieuwe van den 
staat verkregen concessies te transporteeren. 
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Op ı0 November is bron 92 op het Cep- 
tura-terrein der Steaua Romana met een ge- 
middelde productie van 9 wagons per dag 
aan geboord. De dagelijksche productie der 
maatschappij bedraagt momenteel in totaal 


234 wagons. 


De productie der voornaamste maatschap- 
pijen over de maand October, vergeleken 
met de maand September, was als volgt: 


Oct. Sept. 
in tonnen 
Astra, Romana’. U pw rg 50 78.970 
Braua»BRonläana -' 1.23, 94.535 78.400 
Sirius Eu Mi Rena abge 
Concordia “en re ger arrrı 
Unirea (Phoenix Oil & 

Br TR az 42.2725 
Romano-Americana . . . 31.597 32.186 
Creditul’Minier +, st. +» 34.27218132.702 
Colombia a En W425 Maar 
Be ID BI. Meiıyan: &, 15.168 15.181 


OCTROOINIEUWS 


De Industrieele Eigendom van ı 5 Augustus 


vermeldt o.a.: 


De overdracht var octrooi 8569 (klasse 
5a4) betreffende een nasnijder met twee uit- 
klapbare messen, van William Webster Wil- 
son te Los Angelos, Californie, aan Byron 
Jackson Co. te San Francisco, Staat Cali- 


fornie, Ver. St. v. Am. 


Het verleenen varı octrooi 20490 


(klasse 


5a23), gedagteekend 16 Juli 1929, aan 
Clarence Edward Reed te Wichita, Kansas, 
Ver. St. v. Am. op aanvrage 35172 Ned. 
. betreffende een zeer gedetailleerde boorkroon 
met roteerende messen aan omtrek- en hart- 


zijde. 


De openbaarmaking van oclrooiaanvrage 
35095 Ned. (klasse 5dı4) ten name van 
Max Wemmer en Peter Leyendecker, beiden 
te Essen, met voorrang vanaf ı6 Februari 
1926, betreffende een opvulslingermolen, 
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waarvan de horizontale werpschijf een cen. 
tralen kegel en peripherische werpschoepe 
draagt, waarvan de kegel het materiaal op- 
vangt, dat naar de schoepen glijdt en door 
deze wordt weggeworpen. 


Het verschiinen van octrooi 19838 (klasse 
ı8bı), gedagteekend ı6 Maart 1929, aan 
Friedrich Wilhelm Corsalli te Berlijn, op‘ 
aanvrage 33826 Ned., betreffende het . ver- 
krijgen van minder koolstofrijk gietijzer uit, 
gieterijschachtovens, door de brandstof met 
kalk te omkorsten en een groote overmaat 
lucht te bezigen. 


Het verleenen var octrovi 20482 (klasse 
18c9), gedagteekend ı6 Juli 1929, aan Ver- 
einigte Stahlwerke Aktiengesellschaft te Düs- 
seldorf op aanvrage 34815 Ned. betreffende 
dragers, die het continu bedienen van een 
gloeioven mogelijk maken, zonder dat de 
koppelingen der dragers onderling verhit 
worden. Wanneer de eene drager den oven. 
verlaat, trekt hij den volgenden in den oven. 


Het verleenen var octrooi 20470 (klasse 
40215) gedagteekend 16 Juli 1929, aan The 
Roessler and Hasslacher Chemical Company 
te New York op aanvrage 34191 Ned. be- 
treffende het beschermen van gemakkelijk 
oxydeerende gesmolten metalen, als mag- 
nesium, door daarop een zout (magnesium- 
fluoride) te gieten en daarop zwavel te 
storten, waardoor eventueele openingen met 
damp van zwaveldioxyde gevuld blijven. 


De openbaarmaking var octrooiaanvrage 
29900 Ned. (klasse 402441) ten name van 
Andre Forgeur te Parijs en -Louis Grange 
te Vilvoorde-Brussel met voorrang vanaf 16 
April 1924, betreffende het winnen van zink- » 
oxyde door hydrolyse van zinkammonium- 
chloride in een overmaat water. 


De openbaarmaking var octrooiaanvrage 
34631 Ned. (klasse 40C6) ten name van 
Alfred Claude Jessup te Parijs, met voor- 
rang vanaf 9 October 1925 betreffende de 
electrolyse van gemakkelijik oxydeerende / 
metalen onder een beschermende zoutlaag. 
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EENIGE CIJFERS OMTRENT DE 
KOLENINDUSTRIE IN EUROPA 


- Verwachtten velen, dat de oorlog ge- 
volgd zou worden door een algemeene 
opleving van handel en industrie, de uit- 
komst vertoonde een geheel ander beeld. 
Het groote kapitaalsverlies en wellicht 


TABEL 1. 


Productie van steenkolen in de voornaamste Europeesche landen in 1000 tonnen. ' 
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een verbetering zou komen. Tot heden is 
dit echter niet het geval geweest, zooals 
bijgaand staatje van kolenprijzen aanwijst 
(tabel 2). De oorzaken varı deze prijs- 
daling zijn vele en zou men ze kunnen 


Steen- en 
Bruinkool. 


Polen 
Oostenrijk 
Hongarije 


292.044 190.109 22.842 17.780 1.873 35.823 | 4.293 
Ts.-Slow. 

1924 | 271.405 140.32 | 118.769 23.362 32 225 14.359 5.882 15.878 | 6.539 

1925 | 247.079 | 129.90 | 132.622 23.188 29.081 12.754 6.849 17.112 | 6520 

1926 | 128.305 | 13681 | 145.296 25.260 35.755 14.508 8.650 26.436 | 6.936 

1927 | 256.271 153.598 27.574 37.912 14.676 9,323 32.110 | 6.460 


.» 1) Statisches Heft. „Bergbau-Verein”, Essen. Dre 
2) Vanaf de 2e helft van 1922 zonder het Poolsch geworden Boven-Silezie. 


ook de politieke toestanden waren oor- 
zaken, dat de Europeesche nijverheid een 
moeilijken tijd meemaakte. Dat deze de- 
pressie ook een nadeeligen invloed op den 
<olenmijnbouw moest uitoefenen, behoeft 
ıatuurlijk niet verder betoogd te worden. 
Men vertrouwde echter, dat voor de kolen- 
ndustrie binnen afzienbaren tijd hierin wel 


40 518 10.651 


rangschikken in twee rubrieken, n.l. in 
directe en indirecte. Tot de eerste cate- 
gorie behooren de grootere bruinkolen- 
productie, het meerder benutten der water- 
krachten, de z,g.-witte steenkolen, tot op- 
wekking van electriciteit en het veelvul- 
diger gebruik van olie als brandstof. De 
andere factoren, de z.g. indirecte, zijn wel- 
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licht nog belangrijker. Deze werden door 
den heer T. P. Gaylord, President of the 
Chamber of Commerce of Pittsburg, zoo 
juist getypeerd in zijn welkomstrede, uit- 
gesproken ter gelegenheid van de tweede 
International Conference on Bituminous 


TABEL 2. 


kolencentra vele pogingen in het werl 
gesteld om tot een behoorlijke oplossin 
van dit bij uitstek zoo belangrijke inter 
nationale vraagstuk te geraken. Zooal: 
o.a. uit de volgende pessimistische ver- 
zuchting blijkt van de Duitsche Berg- 


Kolenprijzen per ton steenkolen. 


TE 


BELGIE FRANKRIJK DUITSCHLAND ENGELAND 
Ned. Staatsmijnen Tout Venant Tout Venant Rhein. Westf. Northumberland 

Bir 350/, industr. 30/35 m.m. gras | Fett Förder Kohle Unscreened 

Guldens ?) Marken Marken Marken Shlaton. 
1913 7.76 14,99 16,61 12,00 10/11 
1921 = 
1923 21,31 
1924 14,30 20,43 18,51 18,18 19/4 
1925 8,23 21,75 16,88 14,98 14/101/, 
1926 12,11 18,50 14,81 14,88 13/6 1) 
1927 12,12 21,89 20,02 14,87 14/0 5a 
1928 9,84 18,09 18,79 16.20 12/2%/,3) 


I) Eerste half jaar. 
2) Eerste kwartaal. 
3) Opbrengst inclusief die van de briketten voor 


Coal te Pittsburg Pa. in November 1928. 

„Our coal industry during recent years 
has suffered a depression. Some of the 
underleying causes are not of our concern, 
but through the efforts and energies of 
just such men as you, who are here as- 
sembled in this conference, the coal in- 
dustry has suffered. You have made one 
pound of coal produce as much useful 
power as four to six pounds produced a 
few years ago. This is one of the im- 
portant reasons why the growth and 
development of the coal industry has not 
been proportionate to the growth of in- 
dustry in general.” 

Aangezien de kolenprijzen geen neiging 
vertoonden zich blijvend te verhoogen, 
werd het voor ingewijden duidelijk, dat 
een kolencrisis niet kon uitblijven. In ver- 
schillende landen werden dan ook de 
kolenmijnen, die niet zonder verlies kon- 
den werken, gesloten, terwijl verschil- 
lende groote stakingen niet uitbleven, Laat 
ik direct hieraan toevoegen, dat wij in 
Nederland, althans tot nu toe, deze crisis 
— zij het dan ook niet zonder inspanning 
— met succes het hoofd hebben kunnen 
bieden, hetgeen e£ op wijst, dat deze 
industrie op een gezonde basis berust. e 

Waar de kolenmijnbouw tot een der 
belangrijkste industrieen van Europa be- 
hoort, die aan vele millioenen menschen 
werk verschaft, werden vooral in de groote 
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eigen gebruik. (Jaarverslag Staatsmijnen.) 


werkzeitung van 19—9—’28 No. 221, 
heeft men echter nog geen afdoende op- 
lossing verkregen. „Ofschoon men reeds 
veel over een internationale regeling ge- 
schreven heeft, wijst alles er toch Op, 
dat deze althans in de naaste toekomst, 
wel niet getroffen zal kunnen worden. De 
Duitsche Industrieelen zouden in geen ge- 
val hierop mogen rekenen. Een derge- 
lijken wissel op de toekomst trekken zou 
een groote fout zijn.” 

Ook meende het blad, dat men van een 
verdere rationaliseering geen verbetering 
mocht verwachten, eerder zou deze tot 
negatieve resultaten aanleiding geven. 


Kortgeleden is een werk van Dr Ernst 
Jüngst verschenen, waarin hij de econo-' 
mische vraagstukken van het Ruhrbekken 
behandelt, Verschillende factoren, die voor 
den mijnbouw van het Ruhrbekken van 
belang zijn, worden aan de hand van 
tabellen met analoge van andere Euro- 
peesche kolencentra vergeleken, hetgeen 
voor een deel mogelijk is door den arbeid 
van het Internationale Arbeidsbureau in 
Geneve. 


Eenige dezer cijfers, vooral die, welke 
invloed hebben op den kostprijs van de 
kolen zullen hier vermeld worden. 

Uit tabel 3 ziet men, dat de dagelijksche 
werktijden sedert 1913 gedaald zijn. Deze 


'ziin in Belgie en Frankrijk het kortst, 


maar de totale wekelijksche dienst is in 


> 
j 


TABEL 3. 


Dagelijksche en Wekelijksche Werktijd der 
| ndergrondsche Arbeiders in de steen- 
| kolenmijnen der Voornaamste Europeesche 


Kolencentra. 
- Weke- 
Dagel. Werktijd liiksche 
anden Werktijd 


1929 


"Duitschland: 
- Ruhrgebied .... 8.30 ale 46.33 
Kenn. 9.— 8.15 4829 
 Boven Silezie.... 9.15 8— 46.47 
- Beneden Silezie. . 8.30 8.— 46.28 
Polen Boven Silezi& 9.15 8— 48.— 
> 9.— 7.50 471.— 
Holland... ..... 8.30 8— 46.— 
Frankrik ....... 9.— 7.44 46.24 
ngeland. ...... 8.30 < 8.30 
Zuid-Wales . 830 50.— 
 Schotland..... 8.30 49.— 
- Northumberland . 8.15 45.20 
#2 Durham ...... 8.15 45 20 
Yorkshire .. ... | 8— 48.— 


Nederland en in eenige districten van 
Engeland het gunstigst voor den werk- 
man. Het is een verblijdend verschijnsel, 
dat de werktijden tegenwoordig geringer 
ziin dan vroeger. Ook in vele andere in- 
dustrieen is dit het geval. Algemeen be- 
kend is hetgeen Ford op dit gebied 
bereikt heeft. Niettegenstaande zijne 
arbeiders slechts 5 dagen behoeven te 
werken, is hij erin geslaagd de productie 
in zijne fabrieken op bijna fabelachtige 
wijze op te voeren. Dat men dan ook 
gaarne bij hem werkt, blijkt wel, dat bij 
een oprorping van ruim 30.000 werk- 
lieden zich een half millioen aanmeldden, 
hetgeen in dezen tijd ook voor Amerika 
buitengewoon is. Evenwel zal niet iedere 
industrie en niet iedere fabriek het voor- 
beeld van Ford kunnen navolgen. Dat 
in een periode, waarin de mijnen slechts 
met de grootste moeite in bedrijf gehouden 
kunnen worden, men den invloed van den 
arbeidsduur t.o.z. van de productie be- 
studeert is vanzelfsprekend. De Duitsche 
Rijksregeering, die zich met dit vraagstuk 
eveneens bezig hield, benoemde in 1926 
dan ook een commissie om deze aange- 
legenheid te bestudeeren. Deze commissie 
is er echter niet in geslaagd om het 
verband varı den arbeidstijd t.o. v. van 
het productie-vermogen van den werk- 
man vast te stellen. Dr. Jüngst meent 
echter, dat cen dergelijk verband wel 
degelijk bestaat. Volgens hem zou het her- 
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haaldelijk gebleken zijn, dat de productie 
daalt bij een korteren werktijd. Het eerste 
bewijs hiervoor is de geringere arbeids- 
prestatie in het Ruhrbekken na 1889, toen 
de werktijden verminderd werden. (Zie 
tabel 4.) 


TABEL 4. 
Arbeidsprestatie in het Ruhrgebied. 
m un 
jaar at Ina: Ka 
1885 1890 935 
1886 1891 906 
1887 1892 895 
1888 1893 900 
Gemiddeld 1894 900 
1885/1888 1895 &98 
Gemiddeld 
1890/1895 906 


In Engeland kwam de eerste wettelijke 
regeling van den arbeidstijd in 1907 tot 
stand en werd in de jaren 1908 en 1909 
ingevoerd. 

Het gemiddelde ondergrondsch verblijf 
werd hierbij van 9 uur 30 minuten tot 
&uur 30 minuten teruggebracht, een ver- 
mindering dus van 6.08%. Het resultaat 
van dezen korteren arbeidsduur ziet men 
in tabel 5. 


TABEL 5. 


Jaarlijksche Productie per Ondergrondsche 
Arbeider in Groot-Brittanie. 


. 1910-1918 minder 
uF* weddelluri.n., 1900-1907 
District ze! 
5 „19181 
Be Earuk r 0% 
Berbye 2... ..... 
Durham . .... 312 
Glamorgan... 273 12.22 
Lancaster .... 286 14 88 
Menmouth . . , . 284 12.07 
Northumberland. | 346 25 | 51 14.74 
Nottingham . 380 371 9 2.37 
Stafford . .... 357 305 62 14.57 
More ee 839 339 en ei 
Schotland ..... 
a 441 384 57 12.93 
Lanark . ..... 410 | 864 46 11.22 


1) Zonder 1912 (mijinwerkersstaking). 


Volgens Jüngst heeft de oorlog geen 
invloed op deze cijfers gehad. 

Ook in die landen, waar men na den 
oorlog den arbeidstijid verminderd heeft 
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is een vermindering in de productie wa 
te nemen. 

In Groot-Brittanni@ bedroeg deze 1 uu 
in Frankriik en Belgie was deze wa 
grooter, in de Ruhr 1!/, uur. In al deze 
landen was de productie-vermindering be- 
duidend. (Zie tabel 6.) N 


TABEL 6. S 


Geringere Dagelijksche Productie per 
Arbeider in 1920. t.o.z. van 1913. 


Landen 


Ruhrgebied . 


Groot-Brittannie . 28.39 
Frankrijk . 31.65 
Loire . 20.42 
Belgie . 11.74 


Het Loiregebied, datin tegenstelling 
met het Noordelijk deel van Frankrijk niet 
verwoest werd, is afzonderlijik vermeld. 
Volgens Jüngst geven deze cijfers echter 
geen zuiver beeld, omdat de vermindering 
ook voor een deel is toe te schrijven aan 
ondervoeding en andere factoren. Bij een 
vergelijking van de productie in 1913 met 
die gedurende de jaren 1922 en 1923 — 
toen de toestanden meer normaäl werden 
— bleek deze toch nog bij die van 1913 
achter te staan. 

Nadat de arbeidsduur in 1923 in het 
Ruhrbekken en in 1926 in Engeland met 
een uur verlengd werd, ging de productie 
weer sprongsgewijs naar boven, terwijl in 
Belgi& en Frankrijk, waar de arbeidstijd 
niet noemenswaardig veranderde, deze 
dan ook weinig steeg. (Zie tabel 7.) 

Uit nevenstaande tabel ziet men dat 
de grootste hoofdelijke productie ver- 
kregen wordt in Polen. Ook in Nederland‘ 
heeft men deze gedurende de laatste 
jaren flink kunnen opvoeren. 

Het zijn vooral de loonen, die de kost- 
prijs van de steenkolen beheerschen. Is 
daarbij het productievermogen van den 
arbeider bekend, dan valt over het alge- 
meen uit deze gegevens af te leiden, of 
eventueel met succes geproduceerd wordt. 

Zoo is uit tabel 7 en tabel 8 'b.v. af te 
leiden, dat de kostprijs van de kolen uit 
Polen verreweg het laagst is, hetgeen in- 
derdaad het geval is. Reden hiervan is’ 
naast een buitengewoon geologisch gun- 
stig voorkomen de lage loonstandaard. 

Het is te betreuren, dat geen gegevens 
van Polen beschikbaar zijn; deze zouden 


een buitengewoon gunstig beeld:te zien kolenmijnen geworden in de Noord Euro- 
geven. De Poolsche producenten zijn ge- peesche Staten. 


TABEL 2 Prestatie per Man en per Dag. 
EWR A 
| „u | Frankrijk 2, n 
BE wi gi = &% Se 
3 58 35-13: 1m22 
ar 3 
R: 2) 6 u— ed 
K.O.2) | K.G. 9) | K.G. 9 


1032 1) 


739 631 

1921 818 626 500 474 456 561 

1922 915 633 487 532 462 623 

1923 906 547 545 477 674 

1924 893 857 566 547 462 733 128 

1925 915 946 578 556 512 806 1023 252 238 466 

1926 938 1114 612 566 517 ITO 1205 262 211 427 
% 1927 1047 1132 606 578 5653) | 1000 | 1287 294 202 471 
| 1928 10732) | 1191 646 1138 1366 

1) Juni 1924. 


2) 30 kwartaal 1928. 

3) December 1928. 

4) Ter vergelijiking met de Europeesche kolenmiinen werden hier ook de resultaten van onze Indische 
kolenmijnen vermeld (verslag "sLands Steenkolenmijnen 1927). 


durende de laatste jaren dan ook de groot- Ten slotte zij hier nog opgemerkt, dat 
‚ste mededingers van de Duitsche steen- bij een vergelijking van de loonen der 
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TABEL 8. 
Gemiddeld dagloon van een mijnwerker. 
u 
= 2 (ll 5 |%e| . 
u |2,.21|% 19815 
Jaar et © P- 2 KT, Be 
em) uw 2 
S.d Fr.goud| Fr. Fl. M. M. 
1913 540 2.82 | 5.54 
1921 6.10 6.75 
1922 5.82 5.75 
1923 6.00 5.65 
1924 6.18 5.45 6.42 
1925 5.90 | | 4.97 | 4.19 | 6.95 
1926 | 10-4.79 | 5,62 5.01 | 319 | 7.59 
1927 | 10—0.72 | 6.11 5.07 | 3.81 | 8.08 
1928 | 9—3.79 40.87 | 5.191)| 416 | 8.62 


1) „Glück auf” no. 10, 1929, 


mijnwerkers met die van andere catego- 
rieen van werklieden het opvalt, dat deze 
laatste over het algemeen niet of weinig 
achterstaan bij die der eerstgenoemden, 
hetgeen vroeger veelal het geval was. 
Dit is vooral in Engeland opvallend, zoo- 
als staatje 11 laat zien. 


TABEL 9. 

Arbeidsloon per ton te verkoopen kolen') 
Ruhrgebied ... .| October 1928| M.10.42 M.1042 
Groot -Brittannie id. id 

Durham... .. id. id. 9.39 
Northumberland id. id. „868 
Zuid-Wales. . . id. id. Sky 
Yorkshire... . id. id. 30.17 
Schotland..... . id. id. n..9,88 
Belgie?d) ..... 1927 Fr. 89.41 | „ 10.47 
Poolsch Silezie . 1928 Ziy 7.10 3.33 
Nederland 

Staatsmijnen?) . 1928 Fl. 3.58 6 


1) Zonder sociale verzekering. 
2) Zonder de Kempen. 
3) Jaarverslag van de Staatsmijnen 1928, 


HET LASSCHEN MET 


VLAMBOOG IN 


TABE#IO. 
Kostprijs per ton te verkoopen kolen ! 


{ 


Ruhrgebied . December 1928 | 16,10 M. 
erree 3 kwartaal 1928 | 14.48 „ 
Nederland 2) 
(Staatsmijnen) . 1928 1220 5 
1927 1731 ,2 


Belgi& zonder Kempen 


!) De kostpriis van de kolen in Polen en Frankrijk 


is niet bekend. 
2) Jaarverslag der Staatsmijnen over 1928. 


De volgende tabel wijst aan, dat de 
loonen der mijnwerkers het minst vooruit 
ziin gegaan. 

TABEL 11. 


Vermeerdering van het Weekloon in ver- 
schillende Takken van Industrie in Engeland 


December 1928 t.o.z. van Juli 1914. 
EEE: 


s Vermeer- 
Juli 1914 |Dec.1928 deine u 


Tak van Industrie 


Miinwerkers ..... 36 52 44,44 
Metselaars ...... 41 72 75.61 
Schriinwerkers . . . . 40 74 85,00 
Monteurs . ...... 39 59 51,28 
Havenarbeiders . 37 67 81,08 
Letterzetterss...... 36 74 105,56 
Spoorw. Conducteurs 31 64 106,45 
Tram machinisten . . al 60 93,55 
Bouwarbeiders. . . 27 55 103,70 
Gemeente arbeiders 27 53 96,30 
Katoenwevers .. .. 27 42 55 56 
Machinearbeiders . . 23 42 82,61 
Weıfarbeiders . 23 40 73,91 
Landarbeiders . 18 32 77,78 


Is het na het bovenstaande nog te ver- 
wonderen, dat iedereen, die bij de mijn- 
industrie is betrokken, hoopt op een af- 
doende verbetering? 

Volgens A. W. Mellon secretary of the 
treasury in de Vereenigde Staten van 
Amerika zou deze slechts mogelijk zijn 
door krachtige samenwerking van weten- 
schap, industrie en zakenwereld. R. 


DEN ELECTRISCHEN 
DE PLAATCONSTRUCTIE 


door J. D. B. OLIE, Directeur der Plaatwellerij „Velsen” 


Het is de taak var den constructeur 
uit verschillende onderdeelen een voor de 
nijverheid bruikbaar apparaat samen te 
stellen. Hij staat dus dagelijks voor de 
vraag, hoe die deelen met elkander te 
vercenigen. Ik behoef daartoe slechts te 
noemen het aanbouten, aanschroeven, aan- 
klinken, opspieen, felsen, enz. als zuiver 
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mechanische methoden. Een 


andere groep, 
waarbij langs chemischen 


weg een der- 


gelijk resultaat wordt bereikt, vormt het . 


opkrimpen, het soldeeren. 

Overal echter, waar een homogene ver- 
binding. verlangd wordt, maakt men ge- 
bruik varı het lasschen of wellen, een 
methode, die reeds in de grijze oudheid 
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door de toenmalige metaalbewerkers werd 
toegepast. Reeds het Oude Testament 
maakt gewag van Tubal-Kain, den vuur- 
smid, en het oude Grieksch kent een 
woord voor het begrip: wellen of lasschen. 

De moderne methodes wijken alleen in 
dit opzicht van de oude af, dat, terwijl 
de oudheid slechts kende het verhitten van 
het metaal tot witgloeihitte, waarna door 
mechanischen druk de verbinding tot stand 
kwam, de nieuwe tijd middelen kent om 
het plaatselijk tot zoodanige hitte te bren- 
gen, dat de tot een stuk te vereenigen 
deelen vanzelf, al of niet met behulp van 
vloei- of opvulmateriaal, in letterlijken zin 
samensmelten. 

Men vergunne mij, als vakman, de op- 
merking, dat de oude methode, het wel- 
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lend heet samenvoegen van Bi 
wat hoedanigheden van den laschnaad be 

treft, nog steeds onovertroffen is: de z.g, 

vuurlasch heeft zich ook, dank zij de ver- 
betering der techniek, tot dusverre op de 
eerste plaats gehandhaafd. Ik denk hier- 
bij vooral aan het overlapt wellen in 
het watergasvuur, een procede, dat nog 
steeds op onge&venaarde resultaten mag 
bogen. Deze werkwijze is evenwel kost- 
baar, lang niet overal toe te passen en 
vordert een moeilijke techniek en groote 

vakbekwaamheid. Bovendien komen er 
tallooze gevallen voor, waarbij het aller- 

beste als zoodanig niet tot zijn recht zou 

komen. Men denke slechts aan die ge- 
vallen, waar alleen dichtheid van de naden 

wordt verlangd, of waarbij slechts vol- 

komen berekenbare, zuivere trekspannin- 

gen op den laschnaad inwerken. Ook is 
de toepassing van den vuurlasch, om tech- 
nische redenen, begrensd en kunnen bijv. 

stukken van zeer groote afmeting daar- 

mede niet worden behandeld. 

Het eerste smeltprocede, dat practische 
beteekenis heeft verkregen, is het z.2. 
autogeen lasschen, dat spoedig algemeen 
in toepassing is gebracht, ondanks de 
technische bezwaren die er aan kleven. 
Deze zijn de te groote afhankelijkheid van 
den aard varı het materiaal en de te 
groote omvang der verwarmingszöne, ten- 
gevolge waarvan het werkstuk zich ver- 
vormt, trekt. Ook is dit procede, vooral 
bij grootere plaatdikten, tamelijk kost- 
baar in het gebruik. 

De electrische vlamboog bracht hier uit- 
komst. Hierbij is, tengevolge var de 
hooge temperaturen, de verwarming ge- 
localiseerd: met groote snelheid smelten 
de te lasschen plaateinden af en vloeien 
samen met het electrode-materiaal. Het! 
gevolg is, dat het werkstuk niet „trekt” 
en van vervorming practisch niets te be- 
speuren is. Zoo is het bijv. mogelijk een 
afgedraaide flens van grooten diameter 
tegen een rompplaat aan te lasschen zon- 
der dat eerstgenoemde haar zuiveren 
vorm verliest. Niettegenstaande de be- 
trekkelijk geringe hoeveelheid materiaal, 
die tot smelting wordt gebracht, kan een 


er: 
goed geoetend lasscher ervoor zorgen, dat 
€ naad geheel vrij van porien blijft en 
dus groote dichtheid verkrijgt. Aanvan- 
gers hebben hiermede den grootsten last, 
zoodat het steeds zaak is zulk werk aan 


geoefende werklieden toe te vertrouwen. 


uit de lucht verbindingen aangaan met 
het ijzer, waardoor een slechte, brooze 
laschnaad ontstaat. Men gebruikt dus 
middelen om die chemische reacties tegen 
te gaan en deze zijn tweeledig. In de 
eerste plaats zorgt de lasscher ervoor, 
dat zijn lichtboog steeds zoo kort moge- 
lijk is: daardoor krijgt de lucht minder 
gelegenheid toe te treden. Een lange boog 
beteekent een geoxydeerde lasch. Ook op 
dit punt moet de lasscher dus goed ge- 
schoold zijn en het behoeft wel geen 
betoog, dat dit alleen verkregen kan 
worden door jarenlange oefening en een 
goed ingericht bedrijf, want ook de 
constructie der stroomgevende laschtoe- 
stellen speelt hierbij een groote rol. Wat 
voor de autogene lasch geldt, geldt voor 
de vlambooglasch nog in versterkte mate: 
een goed resultaat wordt alleen verkregen 
door goede technische voorbereiding en 
jarenlange oefening. 


Het tweede middel, dat men in dehand 
heeft om de electrolasch voor oxydatie 
en nitrificatie te behoeden, is het aanbren- 
gen van een omhulling om de electroden. 
Deze omhulling bestaat uit stoffen, welke 
bij de vlamboogtemperatuur overgaan in 
een slakkenmassa, welke het vloeiend 
metaal bedekt en aldus tegen aantasting 
door zuurstof en stikstof beschermt. Deze 
laag mag een zekere dikte niet over- 
schrijden, daar er anders gevaar bestaat, 
dat het vloeibaar metaal zich met de slak 
vermengt en aanleiding geeft tot poreuze 
plaatsen in de lasch. Een eigenaardig 
effect van de omhullende laag bestaat 


verder daarin, dat de vlamboog min of 
meer gericht wordt en gelijkmatiger werkt 
De keuze van de slakvormende stoffen is 
van groot belang, en meestal een geheim 
van de betreffende fabrikanten. Er be- 
staat een groote verscheidenheid omhulde 
electroden in den handel, van welke som- 
mige niet de geringste wvaarde hebben. 
Slechts die electroden, die door volkomen 
deskundige onderzoekers langs weten- 
schappelijken weg zijn samengesteld, 
geven goede laschresultaten. 


In Amerika maakt men veel gebruik 
van onomhulde electroden. Het is echter 
zonder twijfel, dat een goed lasscher met 
goed omhulde electroden een grootere 
hoeveelheid laschwerk aflevert dan met 
naakte. Ook is het aanleeren var het 
vlambooglasschen met omhulde electro- 
den veel gemakkelijker. 


Het vlambooglasschen heeft een waren 
ommekeer teweeggebracht in de plaat- 
werkconstructie. Electrisch gewelde pijp- 
leidingen, tanks, apparaten, enz. vindt 
men allerwegen. De voordeelen tegenover 
de oude methode — door klinken — zijn 
dan ook vele. In de eerste plaats denke 
men aan de absolute en blijvende dicht- 
heid, de groote sterkte van den naad 
— die veilig op 80 %» kan worden ge- 
steld —, de geheel gladde oppervlakte 
tengevolge varı afwezigheid van nagel- 
koppen en stootkanten. Deze laatste vor- 
men bijv. in persbuizen, waardoor meng- 
sels van water en zand worden vervoerd, 
een groot bezwaar door den vermeerder- 
den weerstand in de buis en de onver- 
mijdelijke slijtage.. Ook bij chemische 
apparaten, die veelal inwendig vertind of 
verlood worden, is de afwezigheid var 
nagelkoppen, etc. van groot belang. Nog 
meer treedt dit op den voorgrond, als 
in de-apparaten roerwerken zijn aange- 
bracht. 


Het lasschen van den vlamboog is 
voorts aan zekere technische regels ge- 
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bonden. Ten einde met de lasch goed 
in den grond van het materiaal door te 
dringen, dient dit t€ worden afgeschuind, 
zoodat een hoek van ca. 60° open blijft. 
Men begint dan met een dunne electrode 
in den grond te lasschen en legt ver- 
volgens met zwaardere electroden lagen 
materiaal over elkaar, totdat de voeg ge- 


heel gevuld is. Vervolgens wordt aan h 
binnenkant nogmaals met een dunn 
electrode overgelascht. Hoe dikker he 
plaatmateriaal, hoeveel meer lagen er ove 
elkander worden gelegd. Men heeft ver 
der allerlei constructies voor het op- © 
voorlasschen van flenzen en bodems, h 
inlasschen van tubelures, enz. 


% 


/ 


UIT ANDERE BLADEN 


GEOLOGIE BIJ DEN WEGENBOUW 

Hoe langer hoe meer wordt de mede- 
werking. van den chemicus, ook den kolloid- 
chemicus, noodig bij den aanleg van wegen 
(beton-, asphalt-, teerwegen). In. „Asphalt 
und Teer” 1929, blz. 1162—64 en 1183—84 
wijst Dipl. Ing. Schleicher op de noodzaak 
zich ook van de medewerking van den 
geoloog te verzekeren. Slechts in de Ver- 
eenigde Staten en in Sovjet Rusland ge- 
schiedt dit. In Amerika is reeds veel tot 
stand gebracht door den Oostenriiker K. 
von Terzaghi, thans professor bij het Institute 
of Technology in Cambridge, Mass. U.'S.A., 
schriiver van het standaardwerk „Erdbau- 
mechanik auf Boden physikalischer Grund- 
lage” (zie ook Hogentogler & Terzaghi ‚In- 
terrelationship of Load, Road and Subgrade, 
Public Roads 1929 en de „Ingenieur Geologie” 
van Redlick, v. Terzaghi, Kampe, speciaal 
XI F. blz. 552—558). Het blijkt, dat het 
grondmateriaal waarop de onderbouw rust en 
speciaal de toestand hiervan een belangrijke 
rol speelt voor de duurzaamheid van den 
weg. Op kleigrond gaan b.v. vaak beton- 
wegen stuk als gevolg van de hygroscopische 
eigenschappen, waarbij door kleine wortel- 
kanaaltjes grondwater kan worden opge- 
zogen, hetwelk ’s winters bevriezend, geheele 
stukken weg kan doen opzwellen. Andere 
kleisoorten, vriji van deze kanaaltjes, zijn 
daarentegen vaak uitstekend. Grof zand kan 
prachtig zijn en fin zand kan weer tot ver- 
woesting aanleiding geven. Na het ontdooien 
wordt zoo'n soms 30 c.M. opgeheven weg- 
dek dan tot modder in elkaar gereden. 

Het regeerings „Bureau of Public Roads” 
te Washington, in Arlington de beschikking 
hebbend over een bodemkundig laboratorium, 
heeft de supervisie over het wetenschap- 
pelijik wegenonderzoek, dat in het labora- 
torium v. h. Massachusetts Institute of Tech- 
nology in Cambridge (Mass.) wordt ver- 
richt. Bij het onderzoek op en van den weg 
worden boringen tot 1,5 M. diepte verricht, 
hydrografische en geologische ond°rzoekingen 
gedaan. Het werkprogramma wordt opge- 
steld door het Centraal Bureau in Washington, 
onder medewerking van de „Highway Research 
Board”, het uitvoerend comite van de „Natio- 
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nal Research Council” In de omgeving var 
Washington bevinden zich proefwegen. Bi 
de toestands-analyse houdt men rekening me 
zooveel mogelijk factoren, als bodemprofiel 
physische eigenschappen van den ondergrond. 
bodemstructuur, grondwaterverhoudingen, 
neerslag, temperatuur en vorst. Op grond 
van reeds gedane onderzoekingen wordt op 
die gedeelten, waar een betonweg direct o 
klei komt te liggen, het beton dikker gemaakt 
en sterker gearmeerd, dan waar dit niet 
200 is. Ook op aangeslibden grond worden 
speciale wegdikten toegepast, met het 008 
op de capillaire werking. 

Verder bevat het artikel nog eene be- 
spreking van de Atterberg’sche grensbepaling 
(zie A. Atterberg-Kolmar: Die Plastizität und 
Bindigkeit liefernden Bestandteile der Tone, 
Intern. Mitt. für Bodenkunde 1919). 


E. To 


Nieuwe toepassing van Mikro-asbest 
(M. Silberberg in Petroleum 1929, blz. 1348). 

De aandacht wordt hier gevestigd op hef 
succes — wat water ondoorlaatbaarheid en 
elasticiteit betreft — dat eene toevoeging 
van + 10% aan cement kan hebben, o.a. 


x 1929, van 17 Juli (Rosenberg), 
et „Zeitschrift des Osterreich. Ing. und 
‚rchitekten Vereines”, Heft 3, A Mens 
an 1929 (K. Fischer). 


$ 5 a 


Mijnbouw Maatschappij „Simau”. 


 Bedrijfsresultaten over de maand Novem- 
er 1929: Getax. waarde der productie 
295.000 (v. m. f 302.000); exploitatie- 
osten f 145.000 (v. m. f 149.000). Uitgaven 
oor nieuwe machines f 7.000 (v. m. f 8.000) 
N voor nieuwe vergunningen f 1.000 (v. 
t 1.000). Het 'surplus over de eerste 
maanden van het boekjaar bedraagt 
‚17.000 (v. m. f 17.000). De ertsreserve 
er ultimo November bedroeg 407.000 (v. 
. 413.000) tons met een gemiddeld ge- 
halte van 10.2 (v. m. 10.2) dwts. goud. 


‘ Mijnbouw Maatschappij „Redjang 
Lebong”'. 


 Bedrijfsresultaten over de maand November 
1929: Getax. waarde der productie f 149.000 
(v. m. f133.000); exploitatiekosten f 124.000 
(v. m. f 132.000). Uitgave voor nieuwe 
machines — (v. m. f 7.000). Het surplus 


over de eerste 8 maanden van het boekjaar 
bedraagt f 10.000 (v. m. f 10.000). De erts- 
reserve per ult. November bedroeg 93.000 
(v. m. 101.000) tons met een gemiddeld 
gehalte van 7.9 dwts. goud (v. g. 7.8). 


Exploratie- en exploitatie Mij. 
Bolang Mongondou. 


Aan het jaarverslag over 1928 der 
Exploratie en Exploitatie Mij. Bolang Mon- 
gondou is het volgende ontleend: 


In verband met de ongunstige bedrijfsresul- 
taten der maanden Mei en Juni 1929 maakte 
de direrteur een reis naar de onderneming. De 
nieuwe schraper-installatie gaf n.!. geen betere 
bedrijfsproductie. De minder gunstige resul- 
taten worden beheerscht door de omstandig- 
heid, dat er geen groot percentage steenen, 
zoowel in bovenliggende steriele deklagen 
als in de grondlagen zit en door de ver- 
spreiding van het goud in fijn verdeelden 
toestand in de massa tusschen de steenen, 
dus niet in de steenen zelf. Een en ander 
maakt de werkwijze zeer omslachtig. 


Ook de hulpmiddelen voor afbouw moesten 
zelf ter plaatse worden vervaardigd. Gebrek 
aan werkvolk en krachtwater en’ de nood- 
zakelijkheid om, vöör de beste werkwijze was 
gevonden, 'toch reeds zooveel mogelijk te 
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produceeren. In het gebrek aan Javaansche 
contractanten kon dit jaar vrijwel voorzien 
worden. Met de verlegging van het water- 
‚ kanaal, ten einde meer kracht- en spoel- 
water te krijgen, is een begin gemaakt, waar- 
door een stagnatie van het bedrijf als werd 
doorgemaakt, voortaan vermeden zal kunnen 
worden. Ter verbetering van de machinale 
inrichting der maatschappij werden verschil- 
lende bestellingen gedaan. Na invoering der 
verbeteringen zal het bedrijf stabieler worden, 
terwijl het proces een vlugger verloop zal 
hebben, waardoor de moeilijkheden die tot 
nu toe een opbloei van Tapabekin in den 
weg stonden, overwonnen zullen zijn. De uit- 
komst van het bedrijfsjaar 1928 laat evenals 
vorig jaar niet toe eenige dividenduitkeering 
te doen. 


Kopermijnen in Chili, reeds door 
de Inca’s ontgonnen. 


De grootste en rijkste tot dusver bekende 
koperbedding ter wereld ligt bij Chuquica- 
mata in Chili. In de nabijheid van die mijn 
zijn vondsten gedaan, waaruit met zekerheid 
is op te maken, dat er reeds in den tijd 
van het groote Inca-rijk aan gewerkt is. Van 
tjd tot tijd vindt men er primitieve werk- 
tuigen, steenen hamers en houten schoppen. 
Ook tot mummies overgegane ljjken van Indi- 
aansche mijnwerkers zijn gevonden, waarvan 
er een in het Amerikaansche museum voor 
natuurlijike historie te New-York wordt be- 
waard. 

Op ongeveer veertig kilometer afstand van 
Chuquicamata staan de ruines van Pucaro, 
een oude stad, die de Spanjaarden bj hun 
eersten inval in Chili verwoest hebben. In 
de graven van die oude stad zijn koperen 
gebruiksvoorwerpen gevonden en ook hals- 
kettingen van metalen die in de mijnen bij 
Chuquicamata voorkomen. 

De Inca’s worden voor de beste mijnwer- 
kers gehouden uit den tjd vöör Columbus 
in Amerika kwam. Ze veroverden het deel 
van Chili, waarin de kopermijnen liggen in 
1443. En dus bestaat de mogelijkheid, dat 
zij er jaren voor de komst der Spanjaarden 
mijnbouw hebben uitgeoefend. 


(United Press.) 


Singkep tin maatschappij 


Aan het jaarverslag van de Singkep Tin- 
Maatschappij is over 1928/29 het volgende 
ontleend. 

De productie van de landtinontginningen 
heeft afgerond bedragen 17.860, (v.j. 
13.106), die van de zeetinontginning‘ 179 
ERS Straits pikol tin of tezamen 18.039 

16.628) Straits pikol tin overeenkomende 
met 17.662 (16.281) 
pikol tin. 

Van het totaalproduct was bij 
der boeken nog 2969 (3.537) 
280 


Nederlandsch-Indische 


Straits pikol 


afsluiting 


ton onverkocht. De gemiddelde opbren; 
was $ 108 (119) per Straits pikol tin 
f 153 (170) per Nederlandsch-Indische pi 
tin. 


De totale opbrengst van het product w 
f. 2.719.618 tegen f 2.767.299 in het vorig 
boekjaar. De tinprijs was vrij constant me 
een maximum van $ 118 per Straits pike 
tin in December en een minimum van $1o 
in Juni. De abnormale toeneming van d 
wereldproductie van tin, die zich vooral i 
het jaar 1928 accentueerde, kwam in 192 
vrijwel tot staan. 

Het evenwicht tusschen productie en con 
sumptie blijft echter nog verstoord, en he 
laat zich niet aanzien, dat voorloopig daari 
verbetering zal komen, zoodat in de naast 
toekomst nog lage tinprijzen te verwachteı 
zijn. 

"De totale opbrengst van het verkregen 
product in het afgeloopen boekjaar wer 
niet alleen ongunstig beinvloed door de ver 
minderde opbrengst per pikol tin, maar ool 
doordat de oogst aan tinerts beneden de 
verwachting bleef, voornamelijk doordat de 
baggermolen „Raja” kwam te zinken toer 
hij juist het tinerts bevattend terrein hac 
bereikt. De molen werd op kosten van assu 
radeuren gelicht maar kon in het boekjaaı 
geen product meer leveren. 

De lagere verkoopprijs van het tin en de 
tegenvaller in het totaal-product hebben hei 
bedrijfsresultaat van dit jaar zoodanig on. 
gunstig beinvloed, dat na ruime afschrijvin- 
gen alleen op de preferente en prioriteits- 
aandeelen divijdend kan worden uitgekeerd. 
Het vorige jaar werd op de gewone aan- 
deelen 15% en op de oprichtersbewijzen 
f 21 uitgekeerd. i 

Het bedrijf der spuitontginningen had een 
zeer bevredigend verloop. Op het einde van 
het verslagjaar waren de werken tot ver- 
dubbeling van de capaciteit van de ontgin- 
ning Batoekatjang voltooid en werd begon- 
nen aan de uitbreiding van de spuitontgin- 
ning Toemang. n 

Het terrein Soengeiloempoer raakt uitge- 
werkt, maar kan naar alle waarschijnlijkheid 
nog een paar jaar worden bewerkt. Het 
terrein Bawahtebat bleek in het afgeloopen 
jaar goed ertshoudende gedeelten te leveren, 
maar de grond was over het algemeen 
moeilijk te verspuiten. De ontginning Batoe- 
katjang had vrij gemakkelijk te verwerken 
grond en behoorlijik tingehalte, zoodat een 
goedkoop product werd verkregen; de capaci- 
citeit van deze ontginning is verdubbeld. De 
ontginning Toemang gaf ook zeer goede 
resultaten en belooft zulks ook nog in de 
naaste toekomst. 

De ertsreserve per Juli 
283.800 (274.900) Straits pikol tin bij een 
grondverzet van 38.246.000 (39.343.000) 
kub. M. Het gehalte in pikols per 100 M3, 
grond bedroeg 0,74 (0.70.) 


1929 bedroeg 


- — Tinmijnen in Fransch Indo-China. 
Een verdere belangrijke stap is gedaan 
ıaar de ontwikkeiing van Fransch Indo- 
-hina als tin produceerend gebied door het 
luiten van een overeenkomst tusschen de 
ociete d’Etude et d’Exploitation Miniere 
e l’Indo-China en drie van de voornaamste 
roduceerende maatschappijen in Indo-China. 


>». Pproductie der 
schappijen controleeren. 


Het succes der onderhandelingen, die zes 
maanden in beslag hebben genomen is te 
lanken aan Francois de Wendel, den be- 
zenden ijzermagnaat. 


De geassocieerde maatschappijen hebben 
en productiecapaciteit van 10.000 ton of 
ngeveer 6% van de wereldproductie en 
let totale kapitaal bedraagt frs. 80 millioen. 
le maatschappijen bezitten eveneens uit- 
gestrekte tinhoudende terreinen met welker 
plöitatie nu een krachtig begin zal worden 
gemaakt. 


aangesloten maat- 


Tinproductie in November. 


_ De statistieken over de tinproductie in 
November hebben bijzondere beteekenis met 
het oog op de groote onzekerheid, die op 
de markt heerscht. De statistieken beant- 
woorden geheel aan de verwachting, dat de 
zichtbare voorraden zouden zijn afgenomen, 
en wel met 449 ton tot 25.139 ton. Dit 
totaal komt neer op een vermeerdering van 
slechts 1400 ton vergeleken bij verleden jaar. 

De verschepingen uit de Straits Settlements 
in de afgeloopen maand bereikten een nieuw 
h0ogterecord van 10.175 ton tegen- 8.300 
'on in October. De verschepingen evenwel 
yan Nederlandsch-Indische tin en van stan- 
laard-metaal waren geringer, waardoor het 
otaal voor de maand 11.878 ton beloopt 
egen 12.317 ton in October. 


- De afleveringen beliepen in totaal 12.245 
on, wat slechts weinig minder is dan, de 
1008ste maandcijfers voor het jaar, terwijl het 
üjfer voor Amerika uitkomt op 695 ton en 
lat voor Engeland op 2638 ton. De continen- 
ale afleveringen waren over het algemeen 
veneens beter. 


De afleveringen voor de elf maanden be- 
iepen 130.221 ton of 13.113 ton meer dan 
orig jaar, hoofdzakelijk ten gevolge van 
le veel grootere Amerikaansche afleverin- 
ren, die in totaal beliepen 83.370 ton of 
1.660 ton meer dan vorige maand. 

Algemeen had men verwacht, dat de 
jetere cijfers een betere tendens op de markt 
eweeg zouden brengen, doch nieuwe aan- 
allen van baissiers brachten heden een ver- 
lere daling van den prijs teweeg hoofdzake- 
jk op grond van de raming, dat de ver- 
chepingen uit de Straits in December 11.000 
on zullen beloopen. 


Tinproductie op Malakka. 

Volgens officieele opgave uit Kuala Lum- 
pur is de productie van tin en tinerts in 
de Gefedereerde Maleische Staten in Novem- 
ber geweest 6135 ton .tegen 5960 ton in 
October en 5483 ton in November vorig jaar. 


Beperking der Tinproductie. 

Een voorloopige overeenkomst is gesloten 
voor de fusie van de volgende tinsmelterijen: 
de Cornish Tin Smelting Cy., de Eastern 
Smelting Cy., de Penpoll Tin Smelting Cy. 
en William Harvey & Co. 

Opgericht zal worden een holdingmaat- 
schappij waarvan de aandeelen zullen wor- 
den aangeboden ter omwisseling in aandee- 
len der maatschappijen. Het kapitaal van 
de holdingmaatischappij is vastgesteld op 
& 5 millioen in aandeelen van £ I.—, waar- 
van £ 2 mülioen 7 0% niet cumulatief-pre- 
ferente aandeelen, £ 2 millioen gewone aan- 
deelen, en £ ı millioen die gereserveerd zul- 
len worden om naar goeddunken van de 
directie te worden uitgegeven als preferente 
ot als gewone aandeelen. 

Van dit kapitaal zal ongeveer £ 3 millioen 
noodig zijn voor de doorvoering van de fusie 
terwijl het restant in reserve zal worden 
gehouden voor de te verwachten verdere 
ontwikkeling der bedrijven. 


Bremer Erdöl A.G. 

De Bremer Erdöl A.-G. ie Bremen heeft 

met de landeigenaars in het district Slees- 

wijk een overeenkomst inzake het verrichten 

van nasporingen naar petroleum gesloten. 

Men hoopt zoodanige hoeveelheden aan te 
treffen, dat exploitatie loonend is. 


Roemeensche petroleum-industrie. 
De overeenkomst tusschen de raffinaderijen 
heeft een stijging in de prijzen van ruwe 
petroleum ten gevolge gehad. De minister 
van Financien heeft een commissie benoemd 
om de rechten op de motorolie te verlagen 
en de rechten op andere producten te ver- 
hoogen. De dagelijksche productie blijft op 
ongeveer 1500 wagons gehandhaafd. 


Algemeene exploratie maatschappij. 
De directeur der Algemeene Exploratie 
Mjj. ontving bericht van de Bataafsche Petro- 
leum Mij., dat de productie over de maand 
November 1929 heeft bedragen 14.740 K.G. 
ton ruwe olie (vorige maand 15.630), waar- 
van afkomstig zijn van de concessie Kloeang 
11.140 K.G. ton (v.m. 11.930) en van de 
concessie Limau 3600 K.G. (v.m. 3700). 
De put No. 8 op de concessie Limau 
heeft een diepte bereikt van 1550 M. 


Tarakan petroleum maatschappij. 


De productie der terreinen heeft gedurende 
de maand November 1929 bedragen 88.450 
ton zware asphalt olie. 
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Petroleum maatschappij Gaboes. 
Productie November 190 ton ruwe olie 
(v.m. 350 ton). 

Maatschappij Panolan 

De productie in November bedroeg 13.317 

K.G. tons (v.m. 14.972) en die over de 

eerste ıI maanden van 1929 beliep 149.312 
K.:G. tons (v. j. 161.227). 


Petroleum in Alberta. 


In aansluiting aan vorig bericht betref- 
fende het aanboren van een petroleumbron 
in Alberta, laat de Telegraaf over dit petro- 
leumgebied nog enkele bijzonderheden volgen: 

In 1914 was er in Zuid-Alberta een ware 
petroleun-,rush’” en de speculatie vierde 
hoogtij. De werkelijke resultaten waren wat 
de petroleumindustrie betrof, echter practisch 

ihil en met het uitbreken van den oorlog 
verflauwde dan ook de belangstelling geheel. 
Een moment leefde deze weer op in 1920 
door de eigenaardige gedragingen van de 
bron, die bekend staat als de Royalite no. 4, 
die ongeveer 10.000 voet nat gas per dag 
produceert, waaruit ca. 700 barrels ruwe 
petroleum konden worden geextraheerd met 
een soortelijik gewicht van rond 72 gr. 
Beaume. 

Het gevolg hiervan was dat petroleum- 
aandeelen, die eerst verhandeld werden op 
een basis van 32 aandeelen voor &en dollar- 
cent opliepen tot een koers van 5 dollar 
per stuk in 1929. 

Eind Augustus 1929 waren er 199 bronnen 
geregistreerd, waarvan er ıı waren gesloten 
door gebrek aan kapitaal, technische moei- 
lijikheden of uitputting, 108 waren er in ver- 
schillend stadium van aanboring, 44 produ- 
ceerden en de rest moest nog aangeboord 
worden. 

De productie gedurende de maand 
Augustus bereikte een totaal van 100.659 
(v. j..46.451) barrels, meer dan 90 % hiervan 
was ruwe petroleum. 

De boringscondities in de Turner Valley 
van Zuid-Alberta zijn bijzonder moeilijk, voor- 
namelijk. door de aanzienlijke diepte, waarop 
de velden ziin gelegen en den daarmee ge- 
paard gaanden hoogen druk. Een bron, de 
„Foothills” produceert op een diepte van 
5.915 voet, terwijl de productie, die het 
dichtst onder de oppervlakte plaats vindt, 
geschiedt op een. diepte van 2.472 voet. 
Dit is iets verbeterd door de aanboring van 
een bron, daar die op een diepte van 2470 
voet produceert. In Alberta zijn in het geheel 
6 bronnen met een diepte van meer dan 5500 
voet, 16 met een diepte tusschen de 5000 
en 5500 vvet, II met een diepte tusschen 
4500 en 5000 voet en Io met een diepte 
boven de 4000. 


Limburgsche mijnen. 

September. 

‚ Het totaal aantal arbeiders der gezamen- 
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lijke steenkolenmijnen in Limburg op ı Ok 
1929 bedroeg 25.249 ondergronds en 10.66 
bovengronds. k 

De totale netto-productie der gezamenlijl 
steenkolenmijnen in Limburg gedurende « 
maand Sept. 1929 bedroeg 957.569.824 td 
steenkolen. 

Het aantal dagen, waarop het bedrijf 
durende de maand Sept. 1929 geregeld wer 
uitgeoefend bedroeg 25, behalve bij d 
Dominale Mijn Maatschappij, waar 24 dage 
geregeld gewerkt werd. 

Octobe, 


Het totaal aantal arbeiders der gezamer 
like steenkolenmjjnen in Limburg op ı Nox 
1929 bedroeg 26.012 ondergronds en 10.81 
bovengronds. i 

De totale netto-productie der gezamenlijk 
steenkolenmijnen in Limburg gedurende d 
maand Oct. 1929 bedroeg 1.070.660.211 to) 
steenkolen. i 

Het aantal dagen, waarop het bedrijf ge 
durende de maand Oct. 1929 geregeld wert 
uitgeoefend bedroeg 27. 


OCTROOINIEUWS 


In „De Industrieele Eigendom” van I! 
November 1929 vermelde openbaar gemaakte 
Nederlandsche octroöiaanvragen op petroleum 
gebied. 


39727 klasse 23b;3a. 
Schmitz te Dortmund. 

Werkwijze voor het verwerken var de 
raffinage-afvalproducten van de smeerolie 
fabricage. j 

Asphalt-emulsies voor wegenbouw worden 
uit de verschillende raffinage afvalproducten 
gemaakt door met afgewerkte bleekaarde _ 
eventueel versehe bleekaarde — asphalt, ge- 
mengd ‚met alkaliön geneutraliseerde zuurteer 
en eventueel met het destillatieresidu der af- 
valloog van de alkalische reiniging, te emul- 
geeren. 


Wilhelm Heirtage 


/ 


a 


03 klasse 23b5d. Beacon Oil Cy 
rett Massachusetts U. S. A. 

' Werkwijze en toestel voor het kraken van 
oolwaterstofoliin in vloeibaren toestand 
nder hoogen druk. 

econstateerd is, dat water waarin olien 
kraakt worden, gaan corrodeeren op die 
aatsen, waar de wanden niet door olie 
dekt zijn, zoodat zij aan den invloed van 
aakdampen blootstaan. Volgens de uitvin- 
ng wordt nu van boven een verwisselbaar 
rlengstuk aangebracht, waarin voor een 
zedeelte ook olie staat, zoodat de corrosie 
ılleen in het verwisselbare gedeelte kan op- 
reden. 

41185 klasse 23b7. I. G. Farben Industrie 
A. G. Frankfort a/Main. 

 Werkwijze voor het reinigen van hoog- 
xokende druk hydrogeneeringsproducten van 
xoolstofhoudend materiaal, zooals koolsoorten, 
teersoorten, minerale olien en dergelijke. 

_ Deze cycloparaffinen of aromatische kool- 
vaterstoffen bevattende producten worden be- 
aandeld met lagere alcoholen, in het bijzon- 
der methanol, waardoor afhankelijk van het 
litgangsmateriaal dikkere of dunnere smeer- 
lien verkregen worden. 


_ Verleende octrooien op petroleumgebied 
= 1. E. ı5 Nov. 19209. 


Ned. O. S. 20.889 klasse 23b2 (O A 22099). 
Philip Triest Sharples te Merion, Mont- 
zomery, Pennsylvania, U. S. A i 
Werkwijze voor het winnen van paraffine- 
/rije zware smeerolien. 
 Eeıı zware. smeeroliefractie welke paraffine, 
n een toestand tusschen kristallijin en amorph 
n bevat, wordt met naphta verdund en ge- 
coeld, zonder de massa in beweging te bren- 
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gen. De dan in een gelen toestand aanwezige 


paraffine wordt uit de olie verwijderd door 
continu centrifugeeren in een centrifuge met 
gesloten trommel onder toevoeging van een 
vloeistof — b.v. water — die zwaarder is 
dan de olie en zich met de af te scheiden 
wasachtige producten en de olie niet mengt. 


Ned. O. S, 20.931 klasse 2356 (O0 A 
35.320). Leo Steinschneider te Brünn, 
Tsjecho-Slowakjje. 

Werkwijze en inrichting voor het destil- 
leeren van zware vloeibare koolwaterstoffen 
en derg. in het bijzonder van smeerolien. 


Ter verwijdering der bij de verhitting op- . 


tredende kraakproducten wordt de olie uitden 
buizenoven eerst geleid in een verdampings- 
kamer waar de lichtste (kraak)deelen onder 
een zekeren druk of vacuum afgescheiden 
worden, terwjl men de zwaardere (ge- 
wenschte) deelen zich laat afscheiden in een 
of meer verdampingskamers met lageren druk. 


E..-T-LEEMANS: 


De Industrieele Eigendom van 16 Sep- 
tember vermeldt o.a.: 

Het verleenen var octrooi 20642 (klasse 
1a7) gedagteekend 16 Augustus 1929 aan 
David Wise Kelly te Bradshaw’s Creek, East 
Coast, Tasmani&; Sir Alfred Henry Ashbolt 
te Hobart Tasmani&€ en Royden Adam John 
Elliot. te Tongkah Puket Siam, op aanvrage 
35701 Ned., betreffende een inrichting voor 
het sorteeren in een stijgenden vloeistof- 
kolom waarvan de strooming geregeld wordt 
door dwarsgerichte geperforeerde schotten, 
evenals in een straalregulator. 

Het verschiinen van octrooi 20504 (klasse 
5aıı) gedagteekend 16 Juli 1929 aan Regan 
Forge and Engineering Company te San 
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, Californie Ver. St. v. 4 
hur Cant en Roy Taylor, beic Re 
ngelos Californie Ver. St. v. Am., 
Augustus 1929, verleend op aanvrage 35905 
Ned., betreffende het ophangen van den 
spoelkop van diepboren in een ring van Car- 
danus. Er 
. De openbaarmaking van octrooiaanvrage 
35992 (klasse 5aı8) van ı4 Februari 1927, 
'ten name van N.V. De Bataafsche Petroleum 
"Maatschappij en Ir. Alphons Gerard Hubert 
Straatman, beiden te ’s-Gravenhage voor het 
vaststellen der richting van aardlagen in 
diepboringen door den meridiaan te merken 
in een kerngat dat vöör het lostrekken in 
de kern geboord werd. 
De openbaarmaking varı octrooiaanvrage 
37371 Ned. (klasse 5a 23) ten name van 
larence Edward Reed te Wichita Kansas 
Ver. St. v. Am., met voorrang vanaf ı2 
Januari 1927, betreffenle een bijzondere 
boorkroon van het type met freezen in een 
omgekeerd V-vormige uitsparing. 


__De openbaarmaking var octrooiaanvrage 
7372 (Ned. (klasse 5a23) ten name van 
‚Clarence Edward Reed te Wichita Kansas 
Ver. St. v. Am., met voorrang vanaf ı Maart 
1927, betreffende een andere boorkroon van 
het type met freezen in een omgekeerd V- 
vormige uitsparing. 


s 


A 


_ vormige uitsparing. 


„04 22) betreffende het bezigen van een zink- 


Clarence ward Reed te 
Ver. St. v. Am., met voorrang 
1927, betreffende een derde bo 
'het type met freezen in een omg 


De openbaarmaking van octrooiaan 
37388 Ned. (klasse 5a 23) ten name va 
Clarence Edward Reed te Wichita Kansa 
Ver. St. v. Am., met voorrang vanaf ı: 
Maart 1927, betreffende een vierde boor. 
kroon van het type met freezen in een om. 
gekeerd V-vormige uitsparing. 


Het verleenen varı ocirooi 20625 (klasse 
ı8bı) gedagteekend 16 Augustus 1929 aan 
Maschinenfabrik Esslingen te Esslingen 
Duitschland, op aanvrage 34905 Ned., betref- 
fende het bereiden van grauw gietijzer door 
oververhitten van de gietmassa tot speciale 
temperaturen, die verband houden met het 
gezamenlijke koolstof- en siliciumgehalte. 


Het verleenen var. octrooi 20653 (klasse 
40a 13) gedagteekend 16 Augustus 1929, aan 
Societ€ Generale Metallurgique de ange 


te Hoboken bij Antwerpen, op aanvrag 
36354 Ned., betreffende het afscheiden va 
kleine hoeveelheden antimoon en lood uit 
een opgelost mengsel van natriumstannaat er 
natriumarsenaat door gebruik te maken va 
de zwakker-zuurvormende eigenschappen br 
antimoon en lood, die veroorloven deze ele- 
menten te verdringen met tinchloride o 
andere passende reductiemiddelen. 


Het vervallen van octrooi 2436 (klass 


legeering, die tevens een sliijpmiddel bevat 
als broos materiaal in inrichtingen voor he 
malend precipiteeren van edele metalen uii 
hunne cyanide-oplossing. i 


De overdracht varı octrooi 8036 (klass > 
40b2) betreffende het verbeteren van ie 
smolten aluminium-silicium-legeeringen met 
vrij of gebonden alkalifluoride, zoolang tot 
geen chemische inwerking meer kenbaar 1SJ 


A. VAN DER VEEN. 


